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I PODSTAWY PRAWNE | OGOLNE WARUNKI UDZIELANIA
EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH

1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:

~ Dyrektywa Rady 89/106/EWG z 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia ustaw
i aktdw wykonawczych Panstw Czionkowskich dotyczacych  wyrobdw
budowlanych', z poprawkami zawartymi w Dyrektywie Rady 93/68/EWG
2z 22 ||pca 19932 i Rozporzadzeniu (WE) nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego
i Rady®;

- ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych®;

— rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania®;

- Wspélnymi zasadami procedurainymi skfadania wnioskéw, opracowywania
i udzielania Europejskich Aprobat Technicznych, okreslonymi w zataczniku do
Decyzji Komisji 94/23/EC®;

2. Instytut Techniki Budowlane] jest upowazniony do sprawdzania, czy sa spetnione
wymagania niniejszej Eurcpejskiej] Aprobaty Technicznej. Sprawdzanie moze
odbywaé sie w zaktadzie produkcyjnym. Niezaleznie od tego odpowiedzialnosc za
zgodno$¢ wyrobéw z Europejska Aprobatg Techniczna i za ich przydatnos¢ do
zamierzonego stosowania ponosi whasciciel Europejskiej Aprobaty Techniczne;j.

3 Prawa do ninigjszej Europejskiej Aprobaty Technicznej nie moga by¢ przenoszone na
producentdw, przedstawicieli producentéw lub zaklady produkcyjne nie wymienione
na stronie 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

4. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze byé wycofana przez Instytut
Techniki Budowlanej, w szczegdlnosci po informacji Komisji Europejskiej w trybie
art. 5 ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

5. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze byC kopiowana, wiaczajac w to
srodki przekazu elektronicznego, jedynie w catosci. Publikowanie czesci dokumentu
jest mozliwe po uzyskaniu pisemnej zgody Instytutu Techniki Budowlanej. W tym
przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.
Teksty i rysunki w materiatach reklamowych nie moga by¢ sprzeczne z Europejska
Aprobata Techniczna.

6. Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez jednostke aprobujaca
w jezyku oficjalnym tej jednostki i w peini odpowiada wersji uzgodnionej w ramach
EOTA. Inne wersje jezykowe powinny zawiera¢ informacje, ze sa to ttumaczenia.

D2|enmk Urzedowy Wspdlnot Europejskich Nr L. 40, 11.02.1989, p. 12
D2|enn|k Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 220, 30. OB 1993, p. 1
Dznennlk Urzedowy Unii Europejskiej Nr L 284, 31.10.2003, p. 25
D2|enn|k Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 92/2004, poz. 881
D2|enn|k Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 237/2004, poz. 2375

® Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 17, 20.01.1994, p. 34
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1.1

SZCZEGOLOWE WARUNKI DOTYCZACE EUROPEJSKIEJ
APROBATY TECHNICZNEJ

Okreslenie wyrobu i zakresu jego stosowania

Okresienie wyrobu

Wkrety do mocowania piyt warstwowych GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP sg
wkretami samowiercacymi i samogwintujgcymi {asortyment wedtug tablicy 1).
Wkrety GTSP s3 wykonywane z ocynkowanej stali weglowe]. Wkrety GTRSP
i GTRWSP sg wykonywane z ocynkowanej stali weglowej, pokrytej dodatkowa,
ceramiczng powiokg ochronng gRey.coat. Wkrety GTXSP sg wykonywane ze stali
nierdzewnej (bi-metalicznej). Wkrety sa dostarczane z metalowymi podktadkami
i pierécieniami uszczelniajacymi z EPDM.

Wkrety do mocowania piyt warstwowych | wykonane z ich zastosowaniem
potgczenia sg poddawane dziataniu sit rozciggajacych (wyrywajgcych) i scinajgcych.

Tablica 1
— .
Nr Whkret Opis Zat. |
1 GTeSP Z19 wikrel samowiercacy z tbem szesciokatnym 1 stalowa podktadkg uszczelniajaca @19 mm 2 |
2 GTBSP 222 wkret samowiercacy z ibem szesciokatnym i stalowa podkiadka uszczelniajaca @22 mrm 3
3 GTBSP Z28 wkret samowiercacy z lbem szescickatnym i stalows podkiadka uszczelniajaca @29 mm 4
4 ‘ GTRESP A19 wkret samowiercacy z tbem szesciokalnym i aluminiowa podktadkg uszczelnigjaca @19 mm 5
5 | GTRBSP 522 | wkret samowiercacy z ibem szascickatnym i podkladka uszczelniajaca ze stali nierdzewne] @22 mm 6
6 | GTREBSP S298 | wkret samowiercacy z them szesciokalnym i podkiadka uszczelniajacy ze stali nierdzewnej 820 mm 7
7 | GT128P 219 wkrgl samowiercacy z ibem szesciokatnym i stalows podkladka uszczelniajaca @19 mm .- 8
—8_ GT128P Z22 wkret samowiercacy z ibem szesciokatnym i stalowa podkiadkg uszczelniajaca @22 mm J 9
‘ 9 | GT125P 229 wkret samowiercacy z fbem szeSciokatnym | stalows podkladka uszezelniajacg @25 mm R 10
10 |GTR128P A18 wkret samowercacy z tbem szedciokatnym i aluminiows podkiadka uszezelniajaca @18 mm 11
_11— GTR125P 822 | wkrizl samowiercacy 2 tbern aretciokatnym i podkladkg uszczelniajaca ze stali nierdzewnej @22 mm 1 ; |
12 |3TR125P S28 wkretz:nowierca_cy 7 lbem szesciokalnym | podkladka uszczelniajaeq ze ;ah nierdzewnej @29 mm 71 3
13 |GTR165P A18 wkret samowiercacy z toem szesézokatnym i aluminiowg podktadka uszczelniaja_ca 219 mm 14
l1_4 GTR16SP §22| wkret samowiercacy z lbem szesciokalnym i podktadkg uszczalniajaes ze stali nierdzewnegj 222 mm 15
15 ETFHGSP §29 | wkret samowiercacy z Ibem szadciokatnym | podkladka uszezelniajgcy ze stali nierd:ewnej @29 m_m_l 18
16" |GTRWSP A19 . whkrel samogwiotujacy z foem szesciokatnym | aluminiowa, podkladka uszezelniajaca @19 mm ’ 17
17V |GTRWSP S22 - wkret samogwintujacy z bem szesciokatnym i podkladka uszerainiajaca ze stali E&zewnei @22mm | 18
18" | GTRWSP S29 whkret samogwintujacy z lbem szesciokattym i podkiadka uszczelniajgea, ze stall nierdzewnej @29 mm I 18
19  GTX6SP S1§ - wkret samowiercacy z them szesciokatnym i podkfadka uszczelniajaca ze stali nierdzswns] @19 mm 20 I
—EO_ - GTX6SP S22 | wkret samowiarcacy z Ibem szesciokainym i podkladka uszczelniajaca ze stali nierdzewnej £22 mm . 2.‘I——
?1 I GTXBSP 529 | whkret samowwe;;qcy z Ibem szescickalnym i padktadka uszczelniajacy ze stall nierdzewnej @29 mm 22
22 (GTX12S8P 519 I wkret samowaércacy z inem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajgca ze stali nierdzewnej @18 mm 23
I 23 |GTX128P S22 | wkrel samowiercacy z Ibem azesdciokatnym | podkiadka uszczelniajacy ze stali nierdzewnej @22 mm 424_
wkret samowigrtacy z them szesciokatnym i podktadka uszczelniajacs ze stali nierdzewns; @29 mm | 25

‘24

|G"D(1 2SP 828

" Whkrety samogwintujgce przeznaczone do mocowania plyt warstwowych do podtozy drewnianych
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1.2

2.1

2.2

Zakres stosowania

Wkrety do mocowania piyt warstwowych sg przeznaczone do mocowania ptaskich,
lekko profilowanych lub profilowanych piyt warstwowych do podtozy stalowych
i do podtozy drewnianych (wedtug tablicy 1). Rdzen ptyt warstwowych powinien byé
wykonany z polistyrenu (PS), sztywne] pianki poliuretanowej (PUR) lub welny
mineralnej (MW), przy czym wytrzymatosé materialu rdzenia na sciskanie powinna
by¢ nie mniejsza niz 0,04 N/mm?®. Plyty warstwowe mogg by¢ rowniez stosowane
jako oktadziny scienne lub dachowe.

Element mocowany jest elementem |, a podtoze jest elementem II.

Wkrety do mocowania pilyt warstwowych i wykonane za ich pomocg potgczenia
moga by¢ usytuowane zardwno wewnatrz, jak i na zewngtrz pomieszczen. Wkrety
wykonane ze stali nierdzewne] sg przeznaczone do stosowania w $rodowiskach
zewnetrznych o wysokiej kategorii korozyjnosci.

Wkrety sg przeznaczone do stosowania w potgczeniach poddanych dziataniu
obcigzen w przewazajgcej czesci statycznych (np. obcigzenia wiatrem, obcigzenia
od cigzaru wtasnego).

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania zamocowanych wkretéw do ptyt
warstwowych lub 50-letniego okresu uzytkowania, jezeli po zamocowaniu wkrety nie
sg bezposrednio narazone na dziatanie warunkdw atmosferycznych i zostaty
odpowiednio zabezpieczone przed korozjg (np. wykonane ze stali odporne] na
korozje). Zatozenia dotyczace okresu uzytkowania nie mogg byé interpretowane
jako gwarancja udzielana przez producenta lub przez jednostke aprobujaca, ale jako
informacja, kidra moze byé wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu w
zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania
obiektu,

Wiasciwosci wyrobu i metody ich sprawdzania

Wiasciwosci wyrobu

Whkrety do mocowania ptyt warstwowych powinny by¢ zgodne z rysunkami
podanymi w Zalgcznikach od 2 do 25.

Wiasciwosci materiatdw, wymiary i tolerancie wymiardw wkretéw, nie podane w tych
zatgcznikach, powinny odpowiadaé wtasciwosciom, wymiarom i tolerancjom
zawartym w dokumentacji technicznej’ niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

Nosnosci charakterystyczne polgczen wykonanych z zastosowaniem wkretow do
mocowania ptyt warstwowych, na $cinanie i rozcigganie (wyrywanie), jak réowniez
maksymalne przemieszczenie tba wkreta, podano w odpowiednich Zatgcznikach
ip. 42

Wkrety do mocowania plyt warstwowych speiniajg wymagania klasy A1 reakcji na
ogien.
Metody sprawdzania

Oceny przydatno$ci wkretdw do mocowania plyt warstwowych do zamierzonego
stosowania, w rozumieniu Wymagania Podstawowego ER 1 (Nosnosé |

4 Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest przechowywana w Instytucie
Techniki Budowlanej i moze by¢ udostepniona tylko jednostce notyfikowanej, uczestniczace] w procedurze
oceny zgodnosci.
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3.1

3.2

3.21
3211

statecznoé¢), ER 2 (Bezpieczenstwo pozarowe), ER4 (Bezpieczeristwo
uzytkowania), z dodatkowym uwzglednieniem trwatosci, dokonano zgodnie z
rozdziatem 3.2 Wspdinych zasad proceduralnych skiadania wnioskow,
opracowywania i udzielania Europejskich Aprobat Technicznych, okreslonych w
zataczniku do Decyzji Komisiji 94/23/EC°.

Ocena odpornosci ogniowe] moze dotyczyé wylgcznie okre$lonego rozwigzania
(wkrety do mocowania pfyt warstwowych, piyty warstwowe, podioze), ktére nie jest
przedmiotem niniejszej ETA.

Zgodnie z postanowieniami Decyzji KE 96/603/EC (ze zmianami), wkrety speiniajg
wymagania klasy A1 reakcji na ogien, bez konieczno$ci wykonywania badan,
poniewaz sg w tej decyzji wymienione.

Majac na uwadze spetnienie Wymagah Podstawowych ER1 (No$nos¢ i
stateczno$é) i ER4 (Bezpieczenstwo uzytkowania):

— noénosci charakterystyczne, podane w zatacznikach, okreslono na podstawie
badarh potaczeh poddanych dziataniu sit rozciagajgcych (wyrywajacych)
i $cinajgcych, a maksymalna warto§é przemieszczenia tba wkreta zostala
okreslona na podstawie badania odpornosci na zginanie,

— wzory do obliczania noénosci obliczeniowych podanow p. 4.2.1.

Ocena zgodnosci i oznakowanie CE

System oceny zgodnosci

Zgodnie z decyzjq 1998/214/EC Komisji Europejskiej® ma zastosowanie system 2+
oceny zgodnosci.

Ten system oceny zgodnosci przewiduje deklaracie zgodnosci wyrobu przez
producenta na podstawie:

(a) Zadania producenta:
(1) wstepne badanie typu wyrobu,
(2) zaktadowa kontrola produkciji,

(3) badanie prébek wyrobu pobranych przez producenta w zakladzie
produkcyjnym, zgodnie z ustalonym planem badan.

{b) Zadania jednostki notyfikowanej:
(4) certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji na podstawie:
— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkgiji,
— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgji.

Zakres odpowiedzialno$ci

Zadania producenta

Zaktadowa kontrola produkgji

Producent powinien prowadzié stala, wewnetrzng kontrole produkcji. Wszystkie
elementy te] kontroli, wymagania i postanowienia, przyjete przez producents,

® Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 80 z 18.03.1998.
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powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie pisemnych zasad
| procedur, wiaczajac w to zapisy z wykonywanych czynnoséci. System zaktadowe;
kontroli produkcji powinien zapewnia¢ zgodno$¢ wyrobdw z ninigjszg Europejskg
Aprobatg Techniczna.

Producent powinien stosowac wytacznie surowce okreslone w dokumentacji
technicznej niniejszej ETA.

Zaktadowa kontrola produkcji powinna byé zgodna z planem kontroli®, ktéry stanowi
czes¢ dokumentacji technicznej niniejszej ETA. Plan kontroli zostat uzgodniony
pomiedzy producentem i Instytutem Techniki Budowlanej, przy uwzglednieniu
systemu zaktadowej kontroli produkcji stosowanego przez producenta, i jest
przechowywany w Instytucie Techniki Budowlane;.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sa zapisywane | oceniane zgodnie
z postanowieniami planu kontroli.

3.2.1.2 Inne obowigzki producenta

Producent powinien, na podstawie umowy, zaangazowac jednostke posiadajacq
notyfikacje w zakresie zadan okreslonych w p. 3.1, w zakresie prefabrykowanych
elementéw konstrukcyjnych, wykonywanych ze stali walcowanej na gorgco, w celu
podjecia przez nig dziatart podanych w p. 3.2.2. W tym celu, plan kontroli, powotany
w p. 3211 1 322 powinien byc udostepniony przez producenta jednostce
notyfikowanej.

Producent powinien sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci stwierdzajgca, ze wkrety do
mocowania ptyt warstwowych sg zgodne z wymaganiami niniejszej ETA.

3.2.2 Zadania jednostki notyfikowanej
Jednostka notyfikowana powinna:

—  przeprowadzi¢ wstepng inspekcje zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli
produkcji,

— realizowaé ciagty nadzor, ocene i akceptacje zakiadowej kontroli produkciji,
zgodnie z ustalonym planem kontroli.

Jednostka notyfikowana powinna przechowywac wyniki swoich dziatan, odnoszace
sie do powyZzszych zadan, w formie pisemnych raportow.

Notyfikowana jednostka certyfikujaca zaangazowana przez producenta powinna
wyda¢ certyfikat zgodnosci WE, ktéry obejmuje certyfikacje zaktadowe] kontroli
produkcji, potwierdzajaca zgodnosé z wymaganiami ETA.

W przypadkach, gdy postanowienia ETA 1 planu kontroli nie sg przestrzegane,

notyfikowana jednostka certyfikujaca powinna anulowaé certyfikat zgodnosci |
niezwiocznie poinformowac o tym Instytut Techniki Budowlanej.

3.3 Oznakowanie CE

Oznakowanie CE powinno by¢ umieszczone na wyrohie, dotgczonej etykiecie lub na

towarzyszacych dokumentach handlowych. Symbolowi ,CE" powinny towarzyszyé

nastepujgce dodatkowe informacje:

— nazwa lub znak identyfikacyjny producenta i adres producenta (podmiotu
prawnego odpowiedzialnego za produkcje),

% Plan kontroli jest przechowywany w Instytucie Techniki Budowlanej i moze by¢ udostgpniony tylko jednostce
notyfikowanej, uczestniczacej w procedurze oceny zgodnosci.
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4.1

4.2

4.21

ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym oznakowanie CE zostato umieszczone na
wyrobie,

- numer certyfikatu WE zaktadowe] kontroli produkgji,
— numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,
— nazwa handlowa wyrobu.

Zatozenia na podstawie ktérych, pozytywnie oceniono przydatnosé
wyrobu do zamierzonego stosowania

Wytwarzanie

ETA jest udzielona na podstawie uzgodnionych  danych/informacii,
przechowywanych w Instytucie Techniki Budowlanej, identyfikujacych wyréb, ktory
zostat oceniony i sprawdzony. Zmiany wyrobu lub procesu produkcyjnego, ktore
mogtyby prowadzi¢ do niezgodnosci z przechowywanymi danymi/informacjami,
powinny by¢ zgtoszone Instytutowi Techniki Budowlane] przed ich wprowadzeniem.
instytut Techniki Budowlanej zdecyduje, czy zmiany te bedg miaty wptyw na ETA
i w konsekwencji na waznos¢ oznakowania CE na podstawie ETA oraz, czy dalsza
ocena lub zmiany w ETA beda konieczne.

Projektowanie

Zasady ogoline

Whkrety do mocowania ptyt warstwowych, czesciowo |ub catkowicie narazone na
oddziatywanie zewnetrznych warunkow atmosferycznych lub warunkow podobnych,
sg wykonywane ze stali nierdzewnej lub sg zabezpieczane przeciwko korozji.
W przypadku zabezpieczenia antykorozyjnego powinny byé wziete pod uwage
zasady zamieszczone w normach EN  1090-2:2008+A1:2011, EN 1993-1-
3:2006+AC:2009 and EN 1993-1-4.2006.

W ponizszym opisie i w Zatacznikach element mocowany jest elementem |,
a podioze jest elementem I|l. Ponadto nalezy stosowaé ponizsze symbole (patrz
rowniez Zatgcznik 1):

dlub D grubosé ptyty warstwowe;j

tha grubosd oktadziny zewnetrznej / gérnej blachy (od strony tba wkreta)
tnz grubosc¢ oktadziny wewnetrznej / dolnej blachy (od strony podioza)
ty grubosé podicza

u przemieszczenie tba wkreta mierzone od osi wkreta, wynikajace z

przemieszczenia oktadziny zewnetrznej piyty warstwowej, wskutek
rozszerzalnosci cieplnej (np. spowodowane przez promieniowanie
stoneczne)

max u maksymalne, dopuszczalne przemieszczenie tha wkreta; u < max u

W obliczeniach noénoéci potgczenia na scinanie nalezy uwzgledniaé grubo$é blachy
tvs (blacha od straony podioza). W obliczeniach nosnosci potgczenia na rozcigganie
(wyrywanie} i przeciaganie nalezy odpowiednio uwzglednia¢ grubosé blachy tws
(blacha od strony tba wkreta).

Obciazenie jest przyjmowane jako w przewazajacej czesci statyczne (np. obciazenie
wiatrem jest rozpatrywane jako w przewazajacej czesci statyczne).

Wymiary, wiasciwosci materiatéw, minimalne efektywne gtebokosci mocowania |,
nominalne grubosci materiatéw tyy i tnz | maksymalne przemieszczenie tba wkreta,
podane w ETA, powinny by¢ sprawdzane,
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4.2.2

Przy projektowaniu potaczen wykonanych z zastosowaniem wkretéw do mocowania
ptyt warstwowych, sprawdzanie potaczen powinno byé wykonywane wedtug metody
podanej w normie EN 1990:2002+A1:2005/AC:2010. W projektowaniu potaczen
powinny byé przyjmowane wartosci charakterystyczne nosnosci na $cinanie i na
rozciaganie (wyrywanie) podane w zatgcznikach.

W przypadku posrednich grubosci elementu | lub elementu Il nalezy przyjmowac
wartos¢ charakterystyczng elementu o mniejszej grubosci.

Nastgpujace wzory powinny byé stosowane do wyznaczania nosnosci
obliczeniowych:

N,
NR,d = ™
Y
VR.d = Vou
Y

Wyznaczajac nosnosci obliczeniowe mozna przyjmowaé zalecang wartosé
czesciowego wspotczynnika bezpieczenstwa Yy = 1,33 w przypadku, gdy nie jest
podawana inna wartos¢ tego wspdtczynnika w uregulowaniach krajowych lub w
odpowiednim zataczniku krajowym do Eurckodu 3, kraju, w ktérym wkret jest
stosowany.

W przypadku jednoczesnego dziatania sity rozciggajgce] (wyrywajacej) i scinajace;
stosuje sie wzor bazujacy na liniowe] zaleznosci, zgodnie z norma EN 1993-1-
3:2006+AC:2009, par. 8.3 (8):

Ewentualng, wymagang redukcje nosnosci na rozcigganie (wyrywanie), do 70%
wartosci charakterystyczne] podanej w Zatgcznikach, nalezy uwzglednia¢é w
przypadku mocowania ptyt warstwowych do cienkosciennych (grubos¢ blachy t < 5
mm), niesymetrycznych profili, np. typu Z- lub C-.

Dodatkowe zasady dotyczace potaczen w przypadku podlozy drewnianych

O ile nie przyjmuje sie innych postanowien, obowigzujgcymi w tym przypadku sg
postanowienia normy EN 1995-1-1:2004+A1:2008.

Stosowane sg nastepujgce oznaczenia:

lg — dlugos¢ wkrecenia — fragment czesci nagwintowanej wkrecony
w element |l, facznie z wierttem

diugos¢ niegwintowane] czesci wiertta

U'_
1

efektywna glebokos¢ mocowania lg = Ig - Iy

—
@,
|

Nrx = Faxre * Kmog

Vrx= Fyre * Kmod

Faxrk  zgodnie z norma EN 1995-1-1:2004+A1:2008, réwnanie (8.40a)
Uwaga: Faxrk= Faxork przy a = 80°

Fyrk zgodnie z normg EN 1995-1-1:2004+A1:2008, p. 8.2.3

Kmod zgodnie z normg EN 1995-1-1:2004+A1:2008, tablica 3.1
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4.3

5

Myre  moment wystepujacy w réwnaniu (8.9) w normie EN 1995-1-1:2004
+A1:2008, jest podany w zatacznikach do niniejszej ETA

faxx naprezenie w stali, wystepujace w rownaniu (8.40a) w normie
EN 1995-1-1:2004+A1:2008, jest podane w Zatacznikach do niniejszej ETA

Noénosci charakterystyczne wkreta na wyrywanie i na docisk przy $cinaniu
(w podtozu drewnianym), obliczone zgodnie z norma EN 1995-1-1:2004+A1:2008,
powinny by¢ porownane z nosnos$ciami charakterystycznymi elementu |
(przeciaganie tba wkreta i docisk trzpienia wkreta), podanymi w ostatniej kolumnie w
tablicach w Zatacznikach. Nizsze wartosci no$nosci powinny by¢ przyjmowane w
dalszych obliczeniach.

Montaz

Poprawnos¢ zastosowania wkretdw do mocowania phyt warstwowych mozna
zatozyC tylko w przypadku, jezeli speinione sag nastepujace warunki dotyczace
montazu:

- montaz odbywa sie wytgcznie wedlug instrukcji producenta; producent
przekazuje instrukcje montazu firmie wykonawcze;,

przy prawidiowym wykonaniu nie wystepuje korozja bimetaliczna,

wkrety z podktadkami i pierscieniami uszczelniajgcymi z EPDM narazone na
dziatanie warunkdéw zewnetrznych sa wkrecane za pomocag wkretarki
elektrycznej z odpowiednim ogranicznikiem gtebokosci osadzania,

stosowanie kluczy udarowych jest zabronione,

wkrety sga wkrecane prostopadle do powierzchni elementdéw, co zapewnia
prawidtowe przeniesienie obcigzen i, jezeli jest to niezbedne, szczelnost
potgczenia na wode deszczowa,

elementy | i Il przylegaja do siebie w obszarze potaczenia; dopuszczalne jest
stosowanie tasm z izolacji termicznej wytrzymate] na sciskanie, o grubosci
nie wigkszej niz 3 mm,

podczas meontazu wkretdw do konstrukcji drewnianych, z wyjatkiem wkretdw
samowiercgcych, elementy | i Il ktére majg by¢ potgczone, sa wstepnie
nawiercane na gtebokosé 0,7 - d (d — nominalna Srednica wkreta), chyba ze
Zataczniki podajg inne zalecenia,

wkrety do podtozy stalowych sg wkrecane do podtoza cylindryczng czescig
gwintu: przelotowo przez materiat jezeli element Il ma grubo$¢ do 6 mm i na
€0 najmniej 6 mm jezeli element || ma grubos¢ powyzej 6 mm,
informacja producenta 0 maksymalnej grubosci mocowanych ptyt powinna
by¢ uwzgledniona,
wkrety zamocowane w typowych potaczeniach mogg byé, jezeli jest to
wymagane, wymienione wylacznie na wkrety samogwintujace o wigkszej
$rednicy, tak wiec otwoér powinien by¢ wstepnie nawiercony pod wkret
¢ wiekszej srednicy,

— zgodnoé¢ zamontowanych wkretdw z postanowieniami ETA jest
potwierdzana przez firm¢ wykonawcza,

Odpowiedzialnos¢ producenta

Producent jest zobowigzany zapewni¢ uzytkownikom dostepnodé informacji
zawartych w postanowieniach szczegdtowych podanych wp. 1, 2, 4.214.3 (oraz w
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Zatgcznikach). Informacje te moga zostaé sporzadzone w formie kopii odpowiednich
fragmentéw Europejskie] Aprobaty Techniczne]. Dodatkowo wszystkie dane
dotyczace montazu (moment dokrecenia, ograniczenia montazowe) powinny byé
zamieszczone w sposob czytelny na opakowaniu i/fub w zataczone] instrukcji, jesli
to mozliwe z odpowiednimi rysunkami.

W imieniu tnstytutu Techniki Budowlanej
___,-:j.' o
/ L ™)

A
v

" Jan Bobrowicz
Dyrektor ITB



Strona 11 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-13/0199, wydanej 28 maja 2013 r.

Przyklady wykonania polaczen

A

Okladzina zewnetrzna (géma blacha)}

]
=
2
z§ A
el R
g
2
]
Rdzefi
1] Blement 0T
; podicie stalowe
11
4 fu
—.—-’—-—
" rrTrered:
+3| Okladzina zewngtrzna (goma blacha}
£
o
. é
5
=
&

Element

Okledzina wewngtrzna (dolna blacha)

fxa

Scinanie + Przesunigcie tba u [mm]

w Twigzku ze Tm
lemperatury

iang

Wkrety do mocowania plyt warstwowych ‘
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Przyktady wykonania potgczen. Rodzaje obcigzen

Zatacznik 1
do Europejskigj
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0199
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie /—‘—~\ 4 / !
i ocynkowana {12 pm) = | Tl
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej I s s
z pierscieniem uszczelniajacym z EPDM _g.g !
Element I $280GD, $320GD lub $350GD - EN 10346 Ll
Element II: $235 - EN 10025-1 o)
$280GD, $320GD Iub $350GD — EN 10346 "
]
1 l
Zdolnosé ‘ el
: Ltz + t)) =6 mm Ix
wiercenia: {ta 1) %‘f
Konstrukcie drewniane % beaw
whasciwos¢ uzytkowa nieoznaczona —
.
Element II: tyw [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 8,00 8,00 | 210,00
I 0,50 136 | 1,36 1.36 1,36 1,36 = — =
. 0ss 196 | 138 | 136 | 138 | 138 | — | ~ =
z T
z = 0,63 1,61 1.61 1,61 1,61 1,61 — = -
32
E = 0,75 1,88 1,88 1,88 1,88 1.88 = - =
= i
E_ ‘ 0,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — — =
2 1,00 1,88 1,88 1,88 1.88 1,88 — — -
3 il
7 0,50 2,56 2,56 2,56 3,18 3.18 - = —
= | _ 08 256 | 256 | 256 | 318 | 3.8 ~ — -
! ] =
E X 0,63 2,56 2,56 2,56 4,02 4,02 - - —
o 3 f
a = 0,75 2,56 256 | 256 5,50 5,50 - — -
= T
0,88 2,56 2,56 2,56 5,50 5,50 = - | -
1,00 2,56 2,56 2,56 5,50 5,50 — — —
30 12 12 1,5 1,5 15 = - —_
- 40 12 12 15 1.5 15 = - -
§'E;E 50 12 12 1,5 1,8 15 - — —
P Q £ = .
2 60 18 18 4 4 4 = = -
L= Y .
$p g 70 18 18 4 4 4 = = =
7] 5 (=] 4
£2% 80 18 18 4 4 4 — - —
‘ &5 a ' 1 ' 1
Nl =z 90 23 23 10 10 k| = — —
T2 L
\ irE 100 23 23 10 1 | 10 — — —
= 120 23 23 10 10 | 10 - — —
> 140 23 23 10 0 | 10 | - = -
Wkrety do mocowania ptyt warstwowych Zatacznik 2
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP MYcz
— do Europejskiej
Whkrety samowiercace GT6SP 719 5,5/6 3 x L Aprobaty Technicznej
z ibem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajacy ze stali weglowej ETA-13/0199
@19 mm




Strona 13 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-13/0199, wydanej 28 maja 2013 r.

_—Ma{ertam
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie
i ocynkowana (12 pm}
Podktadka: metalowa podkladka ze stali weglowej
Z pierscieniem uszczelnigjgcym z EPDM
Element I: §280GD, 8320GD lub S350GD - EN 10345
Element |1 5235 - EN 10025-1
S280GD, S320GD lub 8350GD - EN 10346
vzx.'?eorlg::ig: Zltnz * ty) < 6 mm

Konstrukcje drewniane
wiasciwos¢ uzytkowa nieoznaczona

GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Wkrety samowiercgce GTBSP 222 55/6,3 x L

222 mm

Z tbem szesciokgtnym i podktadka uszczelniajacy ze stali weglowej

Element Il t; w [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 | 210,00
0,50 1,38 1,36 1,36 1,36 1.36 — — =
= 0,55 1,36 1,36 1,36 1,36 1.36 == = —
-=
= = 0,63 1,61 1,61 1,61 1.61 1,61 = - —
z
E x 0,75 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — — =
>
?;. 088 | 188 1,88 1,88 1,88 1,88 = = =
2 1,00 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 .- - -
Fa 0,50 2,56 256 | 256 3,43 343 == — =
= _ 0,55 256 | 256 2,56 3,43 3,43 - = ==
@ 4
E = 063 | 256 2,56 2,56 4,32 4,32 - - —
o z
W < 076 | 25 | 25 | 25 | 610 | 610 = — —
4
0,88 2.56 2,56 2,56 6.10 8,10 = — =
1,00 2,56 2,56 2,56 6,10 6,10 - — -
3 | 12 12 1.5 1,5 16 _ - _
= 40 12 12 | 15 15 15 = e —
8BF 50 12 12 1.5 15 1,5 = = -
o 8 E
O =
£E2: 60 18 18 a 4 4 — _ —
[T -
i32
8382 70 18 18 4 a 4 = = e
222 80 18 18 4 4 — = =
$E o —
e = 80 23 23 10 10 10 — - —
i % w
X3 100 23 | 2 10 10 10 = = =
R 120 23 | 23 10 10 | 10 - - —
2140 23 | 23 10 10 | 10 = - | =
Wkrety do mocowania ptyt warstwowych .
ety ply Zatacznik 3

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0199
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Materiaty |
Whret: stal wegiowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie
i ocynkowana (12 um) ]
Podktadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej
z pierécieniern uszczelniajacym z EPDM
Element |: $280G0, $320GD lub S350GD —EN 10346 ‘
Element II: $235 — EN 10025-1 | | il an
$280GD, $320GD Jub $35005D — EN 10346 L mmm | "7
. ?.-J
Zdolnose E(ta * tu) 56 mm &
wiercenia. o
Konstrukcie drewniane ;__;_: 1
wlasciwos$c uzytkowa niecznaczona ::33‘;
=
| |.
RN N
T T T T
Element II: ty w [mim] 2,00 2,50 3,00 4,00 | 5,00 6,00 | 800 | 210,00
0,50 1,36 1,36 1,26 1,36 : 1,36 = — =
R Y- 136 | 13 136 | 136 | 136 — — —
= .
- = 0,63 161 161 | 161 161 1,64 — — —
> . I |
£ s 075 188 | 18 | 188 | 188 | 188 = = =
-
E_ 0,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 - — -
[ 1,00 1,88 1,88 1,88 1,88 | 188 — - —
s T I =
z 0,50 2,56 2,56 2.56 423 | 423 = = —
= _ 0,55 256 | 2,5 | 256 | 423 | 423 — = -
4] = | - |
£ X, 0,63 2,56 2,56 2,56 5,82 5,82 = = -
—_— ; . e —_—
= g 0,76 2,56 256 256 6.35 6,35 = — -
=
0,88 2,56 2,56 2,56 6.35 6.35 — — -
1,00 2,56 2,56 2,56 6,35 6,35 — — A1
I 3 12 12 15 | 15 T = = =
: 40 12 12 1,5 15 1.5 = - —
E3F 50 12 | 12 15 15 15 = = =
@ _8 .g I |
RS 60 18 18 4 4 4 =: = =
[ . - | T
g 82 70 18 18 4 4« | 4 | = = —
232
E45 80 18 18 4 4 4 — =
[ ] m
MY = 90 23 23 10 10 | — = =
Q'@ > _— N
. N
é 25 100 | 23 | 23 | 10 10 10 = = —
120 23 23 | 10 10 10 = = =
| |
2 140 23 23 | 10 10 | 10 = = =

Wkrety do mocowania ptyt warstwowych

GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP Zatacznik 4
do Europejskiej
Whkrety samowiercace GT6SP 729 5,5/6,3 x L Aprobaty Techniczne;
z lbem szesciokatnym i podktadka uszczelniajaca ze stali weglowej ETA-13/0199

229 mm
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Materiaty
Vikret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie L EeE
i ocynkowana, z dodatkowq powlokg L
ceramiczng g
Podkiadka: metalowa podkiadka z aluminium z ﬁg_-{_,—ﬁ
piercieniem uszczelniajgcym z EPDM =
Element I: S280GD, $320GD lub $350GD - EN 10346 L -
Element II: 8235 - EN 100251 P
$280GD, S320GD lub $350GD ~ EN 10346 i
el
P
ZdoInose =
4 < -
wiercenia: Elbe * )55ty fﬁ_:‘.‘: s
Konstrukcje drewniane :‘:‘;.1: _f_
whasciwosé uzytkowa nieoznaczona =
]
. [
T
Element I: ty w [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 8,00 B.00 210,00
0,50 1,36 1.36 1.36 1,36 1,36 — — —
_ 0,55 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 - — =
=z
- = 0,63 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 — — -
E z } —
\ E P 0,75 1,88 1,88 1,88 1.88 1,88 — - —
>
:E 0,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — — —
g 1,00 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — — —
3 0,50 2,56 2,56 2,56 3,00 3,00 — —_ -
; —_ 0,55 2,56 2,56 2,56 3,00 3,00 — - —
@ z
g = 0,63 Z.56 2,56 2.56 3,79 379 == — —_
i x
- = 0,75 2,56 2,56 2,56 5,28 5.28 - — —
z
0,88 2,56 2,56 2,56 5,28 5,28 — = —
1,00 2.66 2.56 2,56 528 5.28 —= — —
30 12 12 1,5 1,5 1,5 — — —
= 40 12 12 1.5 1.5 1.5 — - —
88%F 50 12 12 1,5 15 1.5 = = —
2 SE e — D e
£33 60 18 18 4 4 4 - - 2=
o .
g 3% 70 18 18 4 a 4 =1 — -
232 2
| £ 2 a 80 18 16 4 4 4 = = —
[ 90 23 23 10 10 10 — = —
l &g >
RN 100 23 23 10 10 10 - = -
= 120 23 23 10 10 10 - ‘ — —
2140 | 23 23 10 10 10 — — -

Wkrety do mocowania plyt warstwowych
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Wkrety samowiercace GTR8SP A19 5,5/6,3x L
z {bem szesciokgtnym i podktadka uszezetniajgcq z aluminium &19 mm

Zatacznik 5

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0199




Strona 16 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-13/0199, wydanej 28 maja 2013 .

Materialy ‘
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie
i ccynkowana, z dodatkowg powlokg =
ceramiczng T
Podktadka: metalowa podkladka ze stali nierdzewnej !-}_"::_h;
z pierscieniem uszczelniajacym z EPDM ——t
Element I §280GD, S$320GD lub S350GD — EN 10346 g
Element II: $235 - EN 10025-1 | R
$280GD, $320GD lub $350GD - EN 10346 |
= s
Zdainosé Tltuz + ty) £ 6 mm L=
wiercenia: =
Konstrukcje drewniane I ;i"-__l i
wlasciwosé uzytkowa nieoznaczona [ =
=&
| P 1

Element II: t, w [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 8,00 | 210,00 |
05 | 13 13 1,36 1,36 1,36 = =
, 0,55 136 | 136 1,36 1,36 1,36 — —
— E 0,63 1,61 161 | 1,81 1,61 1,61 — ==
E. E 0,75 1,88 1,88 1,88 1,88 188 = —
;-. e 088 | 188 1,88 1,88 1,88 188 | — | =
2 100 | 188 1,88 1,88 1,88 1,88 = =
2 0,50 2,56 2,56 2,56 3,43 3,43 = =
! e 0,55 2,56 2,56 2,56 3,43 3,43 _ _
% £ 0,63 256 | 256 2,56 4,32 4,32 = =
w 3; 0,75 256 | 2.6 2,56 6.10 6,10 = -
e 0,88 256 | 256 2,56 5,10 6,10 | — —
1,00 256 | 2,56 2,56 6,10 6,10 | = o
i 30 12 | 12 | 15 | 15 15 = =
‘ n 40 12 12 | 15 15 15 | = —
23F 50 12 12 1,5 1.5 15 I = =
sEE ——
EEE 60 18 18 4 4 4 = -
g}_g 2 0 | 18 8| 4 « |4 _ _
E g % 80 18 8| 4 4 4 - | -
E.% 2 90 23 23 10 10 10 =_I'_=
' XS E 100 23 23 10 10 10 — -
e 120 23 23 10 10 10 o~ —
' 2140 | 23 23 10 10 10 [~ = =

Wkrety do mocowania ptyt warstwowych

GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP ! Zatacznik 6

do Europejskigj

Aprobaty Techniczne;

Wkrety samowiercgce GTRBSP S22 5,5/8,3 x L
ETA-13/0199

z tbem szesciokatnym i podkladka uszczelniajaca ze stali nierdzewnej
@22 mm
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Materiaty E |
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie / 8| | EwE
i ocynkowana, z dodatkowag powloka i
ceramiczng fo-- fﬂfﬁ = L1l
Podktadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej ! \Eﬂ : ! |
z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM \ | / o — —
Element I: §280GD, $320GD lub $350GD - EN 10346 =11 | 3
Element II: §235 — EN 10025-1 e | (o] ez
ol
$280GD, §320GD lub S350GD — EN 10346 - e | |
|
Faginnd: S(twe + tu) €6 mm =
wiercenia: | -
Konstrukcie drewniane %_E%
wlasciwo$é uzytkowa nieoznaczona B
o
=
=
|
1 il
R
L _ T
Element II: ty w [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 | 210,00
0,50 1.36 1,36 1,36 1,36 | 1,36 = = =
_ 0,55 1.36 136 136 | 136 1,36 = — =
5 o M |
= = 0,63 1,61 1,61 161 1,61 1,61 - — =
S } J
= = 0,75 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — - =
& L I
E_ 0,88 188 188 1.88 188 | 188 = = -
< 1,00 | 188 1,88 1,88 1,88 188 — - =
= 0,50 | 256 2,56 2,56 423 423 | — = =
*E _ 0,55 2,56 2,56 2,56 4,23 4,23 — — =
@ 4
5 = 0,63 2,56 2,56 2,56 5,82 5,82 . = ==
= 3
L” = 0,75 2,56 2,56 2,56 6.35 6,35 = = -
E- .
0,88 256 | 256 2,56 6,35 6.35 = = =
L =] = =2
1,00 256 | 256 2,56 6,35 6,35 - = -
30 12 12 15 | 15 1,5 - — _
= 40 12 | 12 | 1.5 1.5 1.8 — = |
23€F 50 12 12 | 15 165 | 15 — . —
= 2 E :
=R
T35z 60 18 18 4 4 4 = — —
o . | 4
§ Bz 70 | 18 18 4 4 "Il (= . =
o B Q ! |
222 80 18 18 4 4 4 = = =
[T ‘C \(E a £ |
N = 20 23 23 10 10 10 — — —
°RE f =i i
SRR 0 | 23 | 23 | 10 10 10 = = =
: 120 | 23 23 10 10 N = = _
2140 23 23 10 | 10 10 - M — _
Wkrety do mocowania plyt warstwowych Zai ik 7
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP A EE
do Europejskie]
Whkrety samowiercace GTR6SP $29 5,5/6,3 x L Aprobaty Techniczne
z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajacy ze stah nierdzewnej ETA-13/0189

29 mm
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie
i ocynkowana (12 pm)
Podkiadka; metalowa podktadka ze stall weglowsj z
pierscieniem uszczelniajagcym z EPDM
Element [: §280GD, 8320GD lub §350GD — EN 10346
Element |1 $235 - EN 100251
S280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346
ZqOInos_C E(th +* tll) <12 mm
wiercenia:

Konstrukcig drewnians

wiasciwosc uzytkowa niecznaczona

|
Element li: t, w [mm] 400 | 500 6,00 | | 8,00 10,00 | 11,00 |, 14,00 | 16,00
0,50 133 1,33 1,33 | 133 1,33 1,33 — —
= 0,55 133 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 = - |
E = 0,63 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 = =
% E.; 0,75 192 1,92 1,92 1,92 1,92 192 — —
F: 0,88 1,92 1,92 1,92 1,92 1,92 1.92 — —
g | 1,00 1,92 1,92 1,92 1,92 1,92 1,92 — —
2 0,50 3,18 3,18 3,18 3,18 3,18 318 | — —
o = 0,55 3,18 3,18 318 | 318 3,18 T8 | - —
% f 0,63 4,02 4,02 4,02 4,02 4,02 4,02 - —
o x 0,75 5,50 550 5,50 550 550 | ss0 | — — |
= 0,88 5,50 5 | 55 | 55 | 55 | 55 | — =
1,00 5,50 5,50 5,50 5,50 550 | 5,50 - — |
30 15 15 1.5 15 15 15 — —
5% 40 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 — -
kS 50 1.5 1.5 1.5 15 15 | 15 = -
g %% 60 4 4 4 4 4 4 = =
5 gg 70 4 4 4 4 4 4 = =
E :gg 80 4 4 4 4 4 4 V= —
NEE 90 8 6 6 8 6 6 - | = ]
<33 100 6 6 6 6 6 6 = -~
E 3 120 6 6 6 6 | 6 = —
=140 8 6 8 5 | 6 6 - —
Wkrety do mocowania ptyt warstwowych ;
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP Zatacznik 8

Whkrety samowiercgce GT12SP Z19 5,5/6,3 x L
z ibem szesciokatnym i podktadka uszczelniajacy ze stali weglowej
@19 mm

do Europejskiej \
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0199
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Materiaty [
Whret: stal weglowa - SAE 1022, ulepszana ciepinie : - | Al
i ocynkowana (12 pm) T
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej ! = —l‘ s
z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM = i
Element I: $280GD, 5320GD lub $350GD — EN 10346 E—
Element II: $235 — EN 10025-1 e =
$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 —_— ==
Esinhe {tvz + t) €12 mm
wiercenia:
Konstrukcie drewniane .
whasciwo$e uzytkowa nieoznaczona
_' |_.I
| fad
Element II: & w [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00 14,00 16,00
0,50 1,33 1,33 1,33 1,33 13 1,33 = = |
= 0,55 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1.33 — =
’g i;f- 0,63 1,65 1,65 1,65 1,65 1.65 1,65 - —
! = 0,75 1,92 1,92 192 1,92 1.92 1,82 — —
3 g 0,88 1.92 1,92 1,82 1,92 1.92 1,82 — -
2 1,00 1,92 1,92 1,92 1,92 1,92 1,82 = i
3| 0,50 343 | 343 | 343 | 343 | 343 | 343 - —
; = 0,55 3,43 3.43 3,43 3,43 3.43 343 — —
£ f 0,63 432 4,32 4,32 4,32 4,32 4,32 — -
<]
m « 0,75 6,10 6.10 5,10 8,10 6.10 6,10 — — |
= 0,88 6,10 6,10 8.10 6,10 8.10 6,10 =1 =
1,00 6.10 6.10 6,10 6,10 8,10 6,10 — -
30 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 S =
= 40 15 15 1,5 1,5 15 15 — —
= o
f'gtg“ 50 1.5 15 1,5 1,5 1,5 15 — —~
585 60 4 4 4 4 4 4 = =
g 3-; 70 4 4 4 4 4 4 = —
28z —
38 80 4 4 4 4 4 4 = =
Eee 90 6 & 6 3 6 6 - —
an -
O = —
7 2 100 6 6 8 6 6 6 —
£3 120 6 & 6 8 6 6 = ~
2140 & 8 6 6 5 8 s _

Whkrety do mocowania ptyt warstwowych

GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Whkrety samowiercgce GT125P 222 5,5/6,3 x L
z tbem szesciokatnym i podkladka uszczelniajacq ze stali weglowej
@22 mm

Zatacznik 9

do Europejskiej
Aprobaty Techniczne;
ETA-13/0199
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Materialy | i

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie / d \ & | SwE
i ocynkowana (12 um) . p

Podkladka: metalowa podkladka ze stali weglowej 1= - {
z pierécieniem uszczelniajgcym z EPDM \ -

Eiement I: $280GD, §320GD lub $350GD — EN 103486 \ ‘ is

Element II: $235 - EN 10025-1 [ [
$280GD, S320GD lub $350GD - EN 10345 | “ | !

i‘f;'”cgsi‘;_ Eftwz + ) £ 12 mm '

Konstrukcje drewniane
wiasciwose uzytkowa nieoznaczona

Element I1: t, w [mm] 400 | 500 | 6,00 8,00 10,00 | 11,00 | 14,00 @ 16,00
[ 0,50 133 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 = —
= 0,55 1.33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,53 = P
E‘ § 0,63 1,65 1,65 1,65 1,85 1,85 1,65 — -
5 = 0,75 162 1,92 1.92 1,92 192 1,92 == =
E - 0,88 1,92 1,92 1,62 1.92 1,92 1,92 == =
El 1,00 1,92 1,92 1,92 1,92 1,92 192 | — —
3 0,50 423 423 4.23 423 | 423 423 | — -
;E' = 0,55 423 | 423 4,23 423 423 423 - -
g 2, 0,63 582 | 582 582 | 582 5,82 5,82 = | =
m S o 635 | 635 | 635 | 635 | 635 | 635 — -
£ 0,88 6,35 8,35 6,35 6,35 6.35 6,35 — —
1,00 6,35 6,35 8,35 8,35 635 | 635 - =
| s | 15 | 15 1,5 15 1,5 1.5 =~ —
32 | 40 1,5 15 15 1,5 15 1,5 - =
32 L2 | 18 18 -
2o 50 1,5 15 1.5 15 15 1.5 1 =-
2.5 E
§ _§ £ 80 L4 4 4 4 4 4 = -—
S$52 70 4 4 a 4 4 4 - =
"o "g’ . _ =
29°3 80 4 4 4 4 4 4 = -
£ gz -
225 90 A 8 A 6 8 6 - .
E.-E e
o3 | 3 100 6 6 6 6 5 6 - —
£ 120 & 6 | & | 8 6 6 - | -
> 140 6 6 | 6 6 8 6 | — =

A N

Wkrety do mocowania ptyt warstwowych

GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP Zatacznik 10
do Europejskigj
Whkrety samowiercace GT12SP 229 5,5/6,3 x L Aprobaty Technicznej
z Ibem szesciokatnym i podktadka uszczelniajaca ze stali weglowe] ETA-13/0199

229 mm
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Materiaty
Whret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie
i ocynkowana, z dodatkowg powiokz
ceramiczng
Podktadka: melalowa podkiadka z aluminium
Z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S§280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: 8235 - EN 100251
S280GD, 8220GD lub S350GD - EN 10346
Zdolnosé <
whirEal: Ltz + i) €12 mm

Konstrukcie drewniane
wihasclwosé uzylkowa nieoznaczona

il P

Element Il: tyw [mm] | 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 11,00 14,00 | 16,00
' 0,50 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 133 — =
- 0,55 1,33 1,33 1,33 1,33 133 138 | — =
E f 0,63 1.65 1,65 165 1.65 1,65 166 | — —
e z 075 1,92 192 | 192 1,92 192 192 | — —
3 o 0,88 192 | 192 1,92 1,92 1,92 188 | - =
2 1,00 192 | 1,92 1,92 1,62 1,92 192 | — =
3 0,50 3,00 3,00 300 | 300 3,00 3.00 ' — e
= - 0,55 3,00 3,00 300 | 300 3,00 300 | — =
E f 0,63 3,79 3,79 379 3,79 3,79 379 | — =
i = 0,75 5,28 5,28 528 | 5.28 5,28 528 | — -
= 0,88 528 5,28 528 | 528 528 528 | — —
1,00 528 5,28 528 5.28 5.28 528 | — -
30 15 15 15 15 15 T T | =
E % 40 15 | 15 15 15 1,5 B | = : _
SIE 50 15 15 | 18 15 1.5 5 | — | —
SEE 60 4 4 4 4 4 4 — =
g%% 70 4 4 4 4 | 4 T =
E 5 g 80 4 4 4 4 4 4 = —
Rge 90 5 6 6 6 6 6 - -
g% ¥ 100 6 6 6 6 6 6 - -
E 3 120 8 6 6 6 6 6 = =
=140 @ 6 | 6 6 6 ) 6 =

Wkrety do mocowania ptyt warstwowych

GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Wkrety samowiercgce GTR12SP A19 5,5/6 3 x L
Z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajgca z aluminium &19 mm

Aprobaty Technicznej

Zatacznik 11

do Europejskiej

ETA-13/0199
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| Materiaty I ]
Whret; stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie 5| | EwB
i ocynkowana, z dodatkows powtcka - — )
ceramiczna R TRy
Podktadka; metalowa podkladka ze staii nierdzewnej = ]
z pierdcieniem uszczelniajgcym z EPDM s f‘*:— r
Element [: S280GD, S320GD lub S350GD —EN 10346 R FR | | | 4l |
Element II: 5235 — EN 10025-1 S s
$280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346 i
b2 1 ;‘é
dglingse E(tne + t) S 12 mm
wierceriia:
Kanstrukcje drewniane T35

wizstiwoss uzytkowa nieoznaczona

] = |

Element li: ty w [mm] 4,00 5,0(i 6,00 8,00 10,00 | 11,00 = 1400 | 16,00
0.50 1,33 1,33 | 133 | 133 1,33 133 — —
= 0,55 1,33 1,33 1,33 1.33 1.33 1.33 = =
E = 0,63 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 - —
% :; 0,75 1,92 1,92 1,92 1,92 1,92 1,92 = —
3 0,88 1,92 192 [ 192 1,92 1,92 1,02 — =
El 1,00 1,92 1,92 1,92 1,92 1,92 1,92 — —
F 0,50 3.43 3.43 3,43 3.43 3,43 3,43 = =
e o 0,55 343 343 343 | 343 3,43 3.43 — =
§ -";‘- 0,63 432 4,32 4,32 432 432 4,32 == —
o = 0,75 6,10 6.10 6.10 6,10 6,10 610 | — —~
| Z 0,88 6,10 6,10 6,10 6,10 6,10 610 | — -
‘ 100 | 610 8.10 6.10 6.10 610 | 6.0 = =
30 1,5 1,5 1.5 1,5 1,5 1.5 = =
E% 49 | 15 1,5 1.5 15 15 1.5 — =
S3T 50 15 15 [ 18 15 1,5 15 — s
§ .; g. 60 4 | 4 4 4 4 4 = =
% gq;, 70 4 4 | 4 4 — —
E g g 80 . 4 4 4. | 4 4 4 . — _
NEE 90 6 6 5 6 & 6 = —
S8z 100 6 6 6 6 5 6 - —
£ > 120 6 6 6 6 6 6 = -

| z140 6 & 6 3 & 8 - a5

Whkrety do mocowania ptyt warstwowych

GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Zatacznik 12
do Europejskiej

Whkrety samowiercace GTR125P $22 5,5/6,3 x L

z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajacy ze stali nierdzewnej

@22 mm

Aprobaty Technicznej
ETA-13/0199
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Materiaty . : I

Whret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie ! \ g | Ave
i ocynkowana, z dodatkowa powtoka 1
ceramiczng ’

Podkiadka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej | '
z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM | \k_ 1] v

Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 =T |

Element II: $235 - EN 10025-1 s,
$280GD, S320GD lub 8350GD — EN 10346 e

Zdolnose: E(tuz +1.) € 12 mm

wiercenia:

Konstrukcie drewniane
whagciwo$c uzytkowa nieoznaczona

L= I 1
Element Il: tyw [nm] | 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 = 11,00 | 14,00 | 16,00
0,50 1,33 1,33 1,33 133 1,33 1,33 - =
s 055 1,33 1,33 1,33 1,33 133 | 133 — =
"E" ? 0,63 | 1,65 165 1,68 1,65 1,65 1,65 - =
= = 0,75 1,02 1,92 1,92 1,92 1,92 1,92 - —_
2 d 088 | 102 192 | 192 | 192 | 182 1,92 = - |
S 1,00 1.92 192 | 192 1,92 1,92 1.92 — —
Z 0,50 4,23 4,23 4,23 4,23 4,23 4,23 — -
S | = 0,55 423 423 | 423 4,23 423 4,23 — -
g = 0,63 582 582 | 582 5,82 5,82 5,82 — —
g "
i < 0,75 6,35 635 | 635 | 635 8,35 6,35 - =
= 0,88 6,35 6,35 8,35 8,35 8,35 6,35 - -
1,00 8.35 6.35 6,35 635 | 635 6,35 — =
30 1,5 1,5 15 | 15 | 1s 1,5 — =
3 & 40 15 | 15 15 | 15 | 15 15 — —
o= i b R . ot I Saoll b U e = M ot SIS S
2 5= 50 15 1.5 15 15 | 15 15 — —
2 3E = ) 2
H § E 60 4 4 4 4 | 4 4 e —
N 2 2
2B 70 4 4 4 4 | 4 4 = .
R4 13 —_
223 80 4 4 4 4 + 4 4 = =
ER 2 —
gca 90 & 8 6 B & 6 — —
E5 g
e 100 & B 8 | 6 | 8 | & - | =
iy 120 6 6 6 | 6 | s 6 - | -
L 2140 8 6 6 6 | 6 8 - —
Wkrety do mocowania ptyt warstwowych 2 atacznik 13
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP piacEl
g do Europejskigj
Wkrety samowiercace GTR12SP S29 55/6,3 x L Aprobaty Techniczne;
z tbem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajaca ze stali nierdzewne; ETA-13/0199
@29 mm
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie o - L
i ocynkowana, z dodatkowa powtoka - N A
ceramiczng ey \ S— T
Podkiadka: metalowa podkiadka z aluminium :\ 74 i;?ﬁ;
z pierscieniem uszezelniajgcym z EPDM T =
Eiement I: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346 | F
Eiement II: §235 - EN 10025-1 A Ll
$280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346 '
Zdolnosc Ttz + b)) < 16 mm
wiarcania:
Konstrukcie drewniane
wlasciwosc uzytkowa nieoznaczona g
L
Element II: t, w [mm] 4,00 500 | 6,00 | 8,00 10,00 12,00 14,00 15,00
0,50 — - | = | 12 1,29 1,29 1,29 1,28
= 055 | — — | = 129 | 129 1,28 1,29 129
E i;. 0,63 - = — 1,69 1,69 1,69 1,69 1,69
% = 075 | — - | - 196 | 196 1,96 1.96 1,96
B = 0,88 = EN| = 196 | 1,96 1,06 1,06 1,96
4 1,00 — = — 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96
z 0,50 = = — 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
J-E' = 0,55 — — — 3,00 3,00 3,00 3.00 3.00
g i- 083 | - - — 3,79 3.79 3,79 3.79 3,79
7] t
i x o5 | — | — = 5,28 5,28 5,28 528 528
* 088 | — . — 5,28 5,28 5,28 5,28 5,28
1,00 = E = 528 5,28 528 | 528 528
R | 30 - - | = 1 1 1 L 1 1
o 40 — - | = 1 1 1 1 1
22 | 1 1 1 1 1
22 | ® | _— | = | =
cSE 60 = = = 25 | 25 25 25 | 25
NZ =z . : ¥
N Oa 70 — — — 25 25 25 25 25
N o 2 | e
258 80 — = — 25 25 2,5 2.5 25
R 90 = = = 4 4 4 4
= a =
52 ¥ 100 = = | = 4 4 4 4 4
£ 3 120 = = — 4 4 a 4 4
=140 = — - 4 | 4 4 4 4

z {bem szesciokgtnym i podktadkg uszczelniajgeg z aluminium @19 mm

Wkrety do mocowania plyt warstwowych
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Whkrety samowiercgce GTR18SP A196,3/7,0x L

Zatacznik 14
do Europejskiej

Aprobaty Techniczne;j

ETA-13/0199
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Materiaty \
Whkret: ;\al weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie - - | gt
i ocynkowana, z dodatkowa powlokg /x .I 1y
‘ ceramiczng _CE St i Lol
Podktadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej N ! ﬁ:g, W \
z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM f | == |
Element |: 8280GD, S320GD lub 8350GD ~ EN 10346 |_sigz A
Element II: §235 ~ EN 10025-1 w220 | =] o
5280GD, 8320GD lub S350GD — EN 10346 “_!
" Zdoinosé 1 E{
Tl =
| wiercenis: W) = T8 nm =
| i = = T
Konstrukcie drewniane " |
wiasciwos¢ uzytkowa nieoznaczona - .-_f-éq_r—.
ISt |
s
L 1 .=
i
Element II: ty w [mm] 4,00 5,00 l 8,00 8,00 10,00 12,00 14,00 15,00
\ ’ 0,50 —_ - | = 1.29 1,29 1.29 129 | 129
= 0,55 — = | = 1,29 1,29 1,29 120 | 1,29
'g fi- 0,63 — — — 1,69 1,69 1,69 169 | 169
= « 0,75 = — — 1.96 1,96 106 | 19 | 196
g > 0,88 — — — 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96
El 1,00 - B - 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96
3 0,50 - — - 343 3,43 3,43 3,43 3,43
= = 0,55 - — - 3,43 3,43 3,43 3.43 343
g = 0,63 — — — 432 4,32 4,32 4,32 4,32
z ' :
] - 675 | -~ = — 6,10 6,10 6,10 6,10 8,10
= 0,88 = — - 6,10 6.10 6,10 6.10 6.10
1,00 — — — &,10 6,10 6,10 8,10 6,10
30 | —_ ! = = 1 1 1 1 1
25 |
: = 40 — — — i 1 1 1 1
22 0 _ = 1 1 1 1 1
22 E ] — .
[ § E 60 = — == 25 2,5 2,5 2,5 2,5
N 2 — - ]
852 70 = — — 25 25 25 25 2.5
oo "g-’ —— =
°E-’ a g 80 — - — 25 25 25 2,5 25
2386 90 a — = 4 4 4 4 4
558 ~
| S 100 = = — 4 4 4 4 4
g ;‘ 120 o = == 4 4 4 4 4
=140 = = — 4 4 4 4 4
——d

Whkrety do mocowania plyt warstwowych

GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Whkrety samowiercace GTR16SP 822 6,3/7,0x L
z them szesciokatnym i podkiadka uszczelniajacy ze stali nierdzewne;

@22 mm

Zalacznik 15

| do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0199 1
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Materiaty |
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie / xx ey
i ocynkowana, z dodatkowsg powloka [ b
ceramiczng k. — 5
Podkladka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej -k
z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM oy
Element I: S280GD, S320G0 lub S350G0 — EN 10346 i
Element II: 5235 - EN 10025-1 B )
5280G0, S320GD lub 5350GD - EN 10348 T -
ZI;!Oan.’:;'-.C. Z([Ng + 1) ) =16 mm
wiercenia: -
Kenstrukcie drewniane
wiasciwose uzytkowa nieoznaczona
L .
! [z}
Element il: t, w [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 15,00
1
0,50 — — — 1,29 1,29 1.29 1.29 1,29
= 0,55 — — — 1,29 1,29 1.29 1.29 1,29
E i 0,63 —_ — — 1,69 1,69 1,69 1,62 1.69
E' = 0,75 — - — 196 | 1,96 1,96 1,86 1.96
3 o 0,88 = = = 196 | 196 1,96 1,96 1,96
z 1,00 @ — - - 19 | 1,96 1,96 1,96 1.96
2 0,50 - =, = 4.23 4,23 4,22 4,23 423
o = 0,55 — = — 423 4,23 423 423 4,23
g f 063 | -— —_ — 5,82 5,82 5,82 5,82 5,82
[ - T
w = 0,75 | — — — 6,35 6,35 6,35 6,35 8,35
= 08 | — — — 6,35 6,35 635 | 635 6,35
1,00 — — —_ 6.35 6,35 6,35 | 635 £.35
30 — — — 1 1 1 1
~ pon)
= % 40 - | = - 1 i 1 1 1
L 0 — N - - g 1 1 1 1
2.3 E o l I
S8 E 60 = = = 25 25 25 25 25
8652 = il B 25 2.5 25 | 25 25
32T == BE =TRINS RN R S
D E 80 — — — 2,5 2.5 2,5 25 25
REE 90 = = — 4 4 a4 | a 4
a N ‘g“
%d 100 = = = 4 4 4 4 4 .
E i, 120 = - - 4 4 4 4 4|
2140 | — - | = 4 4 4 4 4

Wkrety do mocowania pltyt warstwowych
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Zafacznik 16
do Europejskigj

Whkrety samowiercace GTR16SP S29 6,3/7.0x L

z Ibem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajaca ze stali nierdzewnej

&29 mm

Aprobaty Technicznej
ETA-13/0199
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Materisty |
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie e g T
i ocynkowana, z dodatkowa powitokg T e
ceramiczng A  E—a
Podkiadka: metalowa podktadkz z aluminium g ij{? \
z piercieniem uszczelniajgocym z EPDM i | T i
Element I: S5280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 focmital | 1
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081 ™
Zdolnosé e
wiercenia: ) | =
Konstrukcie drewniane 3| %% ‘
=
Wiasciwosci okreslone dla konstrukcji drewnianych: | fgffi !
X
M,z = 9,280 Nm |
fas = 17,073 N/imm? przy ly 2 40 mm ;
Element lI: drewno klasy = C24 ——|
Grubosé phyty warstwowe] w miejscu mocowania
lgt 2 40 [mm]
30,00 40,00 | 50,00 60,00 70,00 80,00 | S0,00 | 100,00 120,00 l 2140
i :
0,50 | 123 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 123 | 1,23
= 0,55 1,23 1,23 1,23 1,23 l 1,23 1,23 1.23 1,23 1,23 I 1,23
T .u: I f T |
£ ‘; 0,63 | 1,63 1.63 1,63 1,63 | 1,63 1,63 1,63 L 1,83 1,63 1,63
‘E‘ ;:‘. 0,75 ' 1.87 1,87 1,87 1,87 | 1.87 1,87 1,87 | 1.87 1.87 1,87
..;.' > 0,88 1,87 1,87 1.87 1,87 1.87 1,87 1,87 I 1.87 1.87 1.87
g 1,00 1,87 1,87 1.87 1,87 1,87 ' 1,87 1,87 1,87 1,87 1,87
| Z 0,50 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 | 3,00 3,00 3.00 3,00 300 |
fé z 0,55 3,00 3‘0041 3,00 3.00 | 3,00 3.00 3,00 3,00 3,00 3,00
-
°E' ;‘ 063 | 379 3,79 3.79 3,79 3,79 3,79 3,79 3,79 3,79 3,78
153 T T
T} ;‘:_ 0,75 4,37 4,37 4,37 4,37 4,37 4,37 4,37 4,37 4,37 437
= 0,88 \ 437 437 4,37 437 | 437 & 37 4,37 I 4,37 4,37 437
1,00 4,37 4,37 4,37 4,37 4,37 4,37 4,37 ‘ 4,37 4 37 4,37
i I‘ ; -

1,0 1.0 1.0 1.5 1.5 1,5 2,0 20 2,0 2,0

max. przemieszczenie tba u [mm]

Wkrety do mocowania plyt warstwowych

GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP Zatacznik 17
r do Europejskiej
- ' Aprobaty Technicznej
Whkrety samogwintujgce GTRWSP A196,4/7,0 x L ETA-13/0199

z tbem szedciokatnym i podkiadka uszczelniajaca z aluminium @19 mm
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Materiahy
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie W
i ocynkowana, z dodatkowg powioka | — ¥
ceramiczng e
Podkladka: metalowa podkladka ze stali nierdzewnej | !%‘:-;ﬁt
Z pierscieniem uszczelniajgeym z EPDM T o B |
Element I: §280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346 =
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081 | =
Zdolnosé - | :;“::
wiercenia: 1 =
Konstrukcle derwniane ; -‘-:T:fil—"
Wiasciwosci okreslone dla konstrukeji drewnianych: | %’_"\
= B
M, r = 9,280 Nm =

fack = 17,073 N/imm? przy |y 2 40 mm PR N

Element ll: drewno klasy =z C24
Grubosc plyty warstwowaj w miejscu mocowania

ler = 40 [mm] : r
30,00 40,00 | 50,00 | 60,00 | 70,00 | 80,00 | 90,00 @ 100,00 | 120,00 2140
050 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123 | 1,28 | 123 | 123 | 1,23 | 123
= 055 | 1.23 | 123 | 123 | 123 [ 128 | 128 | 123 | 128 | 123 | 123
T :‘;- 063 163 | 163 | 163 | 163 | 163 | 163 | 163 | 163 | 163 | 163
% = 075 187 | 187 | 187 | 187 187 | 187 | 187 | 187 | 187 | 187
3 = o88 | 187 | 187 | 187 | 187 | 187 | 1,87 | 187 | 187 | 187 | 187
2 100 | 187 | 187 | 187 | 187 | 187 | 187 | 187 | 187 | 187 | 187
=z 0,50 | 343 | 343 | 343 | 343 | 343 | 343 | 343 | 343 | 343 | 343
! = 056 | 343 | 343 | 343 | 343 | 343 | 343 343 | 343 | 343 | 343
2 ? 063 | 432 | 432 | 432 | 432 | 432 | 432 432 | 432 | 432 | 432
m = 075 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437
Z o088 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437
l 100 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437
3
]
2 ;
@ |
z
I
S'—u
g £ 1,0 1,0 1,0 1,5 1,5 15 2.0 20 2.0 20
SE
[+H]
i
o
.
(]
£
|
1 . s
Wkrety do mocowania ptyt warstwowych Fol ik 18
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP o il
—_— do Europejskiej
Whkrety samogwintujgce GTRWSP $22 6,4/7,0 x L Aprobaty Techniczne;
z tbemn szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajgcy ze stali nierdzewnej ETA-13/0199

@22 mm
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Materiaty { 1
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszana cieplnie A | |
i ocynkowana, z dodatkowa powlokg ceramiczng e I e
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej T RS - — %
z pierécieniem uszczelniajacym z EPDM i | =
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 o
Element II; drewno Konstrukcyjne — EN 14081 = [ e =
Zdolnosé -"-;E.g
| wiercenia: E =
Konstrukcie drewniane _;% T
== |
Wiasciwosci okreslone dla konstrukcji drewnianych: f& i
="
M, px = 9,280 Nm i
fark= 17,073 Nimm* przy le 2 40 mm -
\
Element |l: drewno klasy 2 C24
Grubosét phyty warstwowej w miejscu mocowania |
ler 2 40 [mm)] T T T 1
30,00 | 40,00 50,00 60,00 70,00 | 80,00 90,00 @ 100.00 4 120,00 =140 |
0,50 1,23 | 1,23 1.23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 | 1,23 1,23 |
= 0,55 1,23 | 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23
E‘ § 063 | 163 | 163 | 163 | 163 | 18 | 163 | 163 | 163 | 163 | 163
y = o765 | 187 | 187 | 187 [ 187 | 187 | 187 | 187 | 187 | 187 | 187 |
‘;- v 0,88 1,87 1.87 187 | 187 1,87 | 1.87 1,87 1.87 1,87 1,87
2 1,00 | 187 | 187 | 187 | 187 | 187 @ 187 187 | 187 | 187 | 187
= B T 1
__E;‘ 0,50 4,23 : 4,23 423 | 423 423 423 423 4,23 423 4,23
; = 058 423 | 423 4,23 4,23 4,23 4,23 4,23 4,23 4,23 423
g ? 0,63 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437 | 437
QD
] o 0,75 437 | 437 437 437 4,37 437 4,37 4,37 4,37 4,37
‘ = 0,88 437 4,37 4,37 437 4,37 4,37 437 437 4,37 437 |
; 1,00 4,37 ] 4,37 4,37 | 4,37 437 | 437 4,37 437 | 437 437 |
—_ |
E
£ |
3
lu]
2
D
I=
N
] 1,0 1,0 1.0 1.8 1.5 1.5 2,0 2,0 2,0 2,0
g
S
H :
a I
ot
L]
E
Wkrety do mocowania piyt warstwowych Zatacznik 19
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP a
| do Europejskiej
Whkrety samogwintujgce GTRWSP $29 6,4/7,0 x L Aprobaty Techniczne|
z tbem szesciokatnym i podktadka uszczelniajgcy ze stali nierdzewnej ETA-13/0199
@29 mm
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Materiaty
Whkret: stal nierdzewna - SAE 304, Bi-metal joAwe
Podktadka: metalowa podkladka ze stali nierdzewnej [ T
z pierdcieniem uszczelniajacym z EPDM ‘»‘*
Element I $280GD, S320GD lub $350GD - EN 10346 = = i
Element II: $235 — EN 10025-1 o1 | u
$280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346 ——: o] opa
Zdolnose FENY: =
e Itz +tn} €6 mm it
-
Konstrukcie drewniang E&.ﬁ )
wiasciwos¢ uzytkowa nieoznaczona 'ﬁ%’ |
5y
=) 14
"T—f “7
Elementll: tyw[mm] | 2,00 | 250 } 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 | 210,00
0,50 1,36 136 | 136 1,36 1,36 = = =
= 0,55 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 — - —
E‘ § 0,83 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 — — —
i = 0,75 1.88 1,88 1,88 1.88 1.88 — — -
al ® 0,88 1,88 1,88 188 | 188 1,88 — — —
= 1,00 | 1,88 1,88 1.88 1,88 1,88 — - =
z 0,50 2,56 2,56 2,56 3,06 3,06 o — —
= = 055 | 256 2,56 2,56 3,06 3,06 — — =
£ f 0,63 2,56 2,56 2,56 3,86 3,86 - - -
Q
| x 075 | 2,56 2,56 2.56 5,39 5,39 — — —
z 088 | 256 2,56 2.56 5,39 539 - = =
‘ 1,00 | 256 2,56 2,56 5,39 539 — - -
2 | 12 | 12 15 1.5 1.8 — = =
s % a | 12 12 1,5 15 X3 — — —
£ | T o
%3 T 50 | 12 12 15 | 15 1,5 — - —
g S £ 60 | 18 18 4 | 4 4 = = =
N ot
8 m-f—, 70 18 18 4 4 4 - - —
28z 1 - r—
£5 8 80 18 | 18 4 4 = — -
powo 90 23 23 10 10 10 - — -
ang e}
gz 100 23 23 10 10 10 — — —
€ 120 23 2 10 10 10 = = =
2 140 23 | 23 10 10 10 — — —

Wkrety do mocowania plyt warstwowych
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Whkrety samowiercgce GTX6SP §19 5,5/6,3 x L

z them szesciokgtnym i podktadka uszczelniajaca ze stali nierdzewnej

Z19 mm

Zatacznik 20

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0199
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‘|7 Materaty

Wkret: stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal e
Padkladka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej -‘//;13:\ e
2 pierscieniem uszczelniajacym z EPDM ) = -
‘ Element &: $280GD, $320GD Iub S350GD - EN 10346 \\: - @?g& I
Element II: 5235 - EN 10025-1 ﬂ'"_:’
$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 LYy =
Zdolnosc x
\ wiercenis- 2t + 1) 58 mm ﬁ
| Konstrukcie drewniane B s
wiasciwosc uzytkowa niedznaczona =
cl Wi
o
L ....... 23
Element [I: tyw [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 | 10,00
: M
0,50 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 - — -
= 0,55 1,36 1,36 1,36 136 1.36 = = -
E‘ ? 0,63 1,61 1,61 1,61 161 | 181 — - | =
) = 0,75 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 - — —
3 ” 0,88 1,88 1,88 1.88 1,88 1,88 = = —
2 | 1,00 1.88 1,88 1,88 1,88 1.88 - = —
3 0,50 2.58 2,56 2,56 343 3.43 == - ==
b = 0,55 2,56 2,56 2,56 3.43 3,43 — — .
g § 0,63 2,56 2,56 2,58 4,32 4,32 — - -
@ }
i = 0,75 2,56 2,56 2,56 6.10 6,10 = = -
[ = 0,88 256 | 256 | 256 | 610 | 6,10 - — - |
\ 1,00 2.56 2,56 2,56 610 | 610 — = =
| 30 12 12 15 15 1.5 — . _
s 40 12 12 1,5 15 15 = - =
o o =
U A 50 12 12 1.5 1,5 15 — = =
egE 60 18 18 4 4 4 — — —_
NEs >
N o 70 18 18 4 4 - — =
8=
€5 9 80 18 18 4 [ 4 — = -
NEE 90 23 23 10 10 10 — - —
n_ of
i3 ® 100 2 23 10 10 10 = = =
o
£ & 120 23 23 10 10 10 _ — —
2140 23 23 10 10 10 — = =: |

Wkrety do mocowania ptyt warstwowych
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Whkrety samowiercace GTX6SP S22 5,5/6 3 x L

z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajgcg ze stali nierdzewne;

@22 mm

Zatacznik 21
do Europejskiej

Aprobaty Technicznej

ETA-13/0199
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- _
Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — SAE 304, 8Bi-metal
Podktadka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej
z pierécieniem uszczelniajgeym z EPDM
Element i 5280GD, §320GD lub $350GD - EN 10346
Element Ii: 5235 - EN 10025-1
$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnosé
wiercenia: &(l * ¥ 5.07mm
Konstrukcie drewniane '
wiasciwoscé uzylkowa nieoznaczona ;—% ea4n
| : ".I
L
I
I
Element II: ty w [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 210,00
0,50 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 = = =
= 0,55 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 — = =
'E' ? 0,63 161 1,61 1,61 1,61 1.61 = = =
i~ - 0,75 1,88 1,88 1,88 1.88 1,88 — — =
3 " 0,88 188 | 188 1,88 1,88 1,88 == — —
E 1,00 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 = — —
E 05 | 256 2,56 2,56 4,23 423 == = =
.'::' = 055 | 256 2,56 2.56 4,23 4723 — — _
g i 0,63 256 | 256 2,56 5,82 5,82 = — —
o - 0,75 256 | 2,56 2,56 6,35 6.35 - = -
= 0,88 2,56 2,56 2,56 6,35 6,35 — = =
l 1,00 256 | 256 256 | 635 6,35 = = =
30 iz | 42 1,5 1,5 1,5 — == ==
] -~ s
: % 40 12 ( 12 | 1,5 1,5 1,5 — — —
5= 50 12 12 1.5 15 15 - — -
® 5 E | — =
E8E 60 18 18 4 4 4 = == _
= - .
852 70 18 18 a 4 2 = . _
[ e b
TN 80 [ 18 18 4 4 4 =3 — —
ES 2 | =
gee 90 23 23 10 10 10 - — —
cEs 100 23 23 10 16 10 — - | =
£x 120 23 23 | 10 10 10 = |
3
2140 23 23 | 10 10 10 — - -

Wkrety do mocowania plyt warstwowych
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Wkrety samowiercace GTX63P 329 5,5/6,3 x L

z thermn szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajgcy ze stali nierdzewnej

@29 mm

Zalacznik 22

| do Europejskiej

Aprobaty Technicznej
ETA-13/0199
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Materia
Whkret:
Podktadka:

Element I:
Element II:

stal nierdzewna ~ SAE 304, Bi-metal

metalowa podkiadka ze stali nierdzewne;j
Z pierécieniem uszczelniajagcym z EPDM

$280GD, §320GD lub S350GD - EN 10346
5235 - EN 10025-1
3280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnosc
wiercenia:

Ity +t)=12mm

Konstrukcje drewniang

wiasciwosé uzytkowa nieoznaczona

Element II: ty w [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 11,00 | 14,00 | 16,00
1
0,50 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 133 — —
= 0,56 133 1,33 133 1,33 1,33 133 | — —
E ? 0,63 1,65 1,65 165 1,65 1,85 165 | — —
=z - 0,75 192 | 192 1,92 1,92 1,92 1,92 — — |
2 = 0,88 192 | 192 1,92 1,92 1,92 1,92 = —
e 1,00 1,92 1,92 1,92 1,02 1.92 1.92 = —
5 0,50 306 | 306 306 | 3,06 3,06 3,06 - - |
o - 0,56 306 | 308 06 | 306 3,08 3,06 =] — |
a X 0,63 3.86 3,86 3,86 3,86 3.86 3,86 = =
2 :‘:Z; 0,75 5,39 5,39 538 | 539 539 5,39 = -
z 0,88 5,39 5,39 539 | 539 539 539 = =
1,00 5,39 5,39 5,39 5,39 539 5,39 — —
Y 15 15 1,5 15 1.5 15 = =
2 ' ==} =
3% | 40 5 | 18 | 15 1.5 1,5 1,5
2.5 50 15 1,5 15 15 15 1,5 — =
23 E e Lo
cCEE 60 4 4 | a4 4 4 4 = =
N2 -
R m% 70 4 4 4 4 4 4 — —
a4g 2 | —
2°2 80 4 4 4 4 4 4 p— —
E gz =
geo 90 8 & 8 8 6 8 - —
an g
A 100 & 6 & 6 6 6 = -
Eg 120 6 6 6 5 6 6 — = ||
2140 6 6 B | & 8 6 = -

Wkrety do mocowania plyt warstwowych
GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Whkrety samowiercace GTX12SP §$19 5,5/6,3 x L
z tbem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajaca ze stali nierdzewnej

@19 mm

Zalacznik 23

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0199
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—

Materiaby
Whret: stal nierdzewna - SAE 304, Bi-metal
Podkladka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnegj

z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: $2B0GD, S320GD lub $350GD — EN 10346
Element II; 5235 - EN 10025-1

S5280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346
ZdD|I'IO$l¢ Z(th +1) €12 mm
WIETCENia:

Konstrukcie drewniane

wilasciwose uzytkowa nieoznaczona

Element II; tyw [mm)] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00 | 14,00 | 16,00
0,50 133 | 133 1,33 1,33 1,33 1,33 - =
= 0,55 133 1,33 1,33 1,33 1,33 133 = —
'E ? 0,63 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 = =
5 = 0,75 1,92 1,92 1,92 1,62 1,92 1,92 — =
2 . 0,88 1,92 1,92 1.92 1,02 1,92 1.92 = =
z 1,00 1,92 1,62 1,92 1,92 1,92 1,92 — =
3 0,50 3,43 3.43 343 343 343 3.43 - —
; = 0,55 3,43 3,43 343 3,43 343 3,43 — =
g ? 0,63 4,32 4,32 4,32 4,32 432 4,32 — —
£ 4
o = 0,75 6.10 6,10 6,10 8.10 6,10 6.10 = —
- 0,88 6,10 6,10 .10 6,10 6,10 8,10 = =
1,00 6.10 6,10 510 8,10 6,10 8,10 — =
30 1.5 15 15 15 15 15 - =
38 40 15 15 15 1,5 15 15 = ]| =
38 —
= 5= 50 1.5 1.5 1.5 1.5 1,5 15 — [—r=
2.5 E — —
£RE 60 4 4 4 4 4 4 = -
NEs - -
RO 70 4 4 4 4 4 4 = =
€38 = — 2 2
EEE CU 4 4 4 = —
Neg® 90 Ey 6 6 & 6 6 — =
a ‘g ; i
<2 100 6 & 6 6 6 & || = -
£ 3 120 | & & 6 6 & 6 _ —
2 140 6 6 5 6 6 6 — -

Wkrety do mocowania plyt warstwowych

GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Whkrety samowiercgce GTX12SP S22 55/6,3 x L
z tbem szesciokatnym i podkladka uszczelniajaca ze stali nierdzewnej

Zalacznik 24
do Europejskiej

@G22 mm

Aprobaty Techniczne;j
ETA-13/0199
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Matena—gg -
Whkret: stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal / ! \ o
Pogkladka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej - t o I
z pierécieniem uszczelniajgcym z EPDM =j T T
Elernent I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 --\ a | P
Element II: §235 - EN 10025-1 et
‘ 5280GD, S3206GD lub S350GD — EN 10346 | ==t
| _: 3 I
| Zdolnosc »
wiercenia; Z{tz + ) < 12mm
Konstrukcie drewnians
witasciwosc uzytkowa nieoznaczona
|
Element Ii: t w [mm] 4,00 500 | 6,00 8,00 10,00 11,00 14,00 16,00
' ‘ 0,50 1,33 133 | 133 1,33 1,33 1.33 — _
= 0,55 1,33 133 1,33 1,33 133 1,33 — —
'E ? 0,63 1685 | 165 1,65 165 1,65 1,65 == =
= =« 0,75 1,92 1,92 1,82 1,92 1,92 1,92 — —
z >“ S
3 0,88 1,92 1,92 1,02 1,92 1,92 1,92 — =
3 1,00 1,92 192 | 192 1,92 192 | 192 — - |
Z 0,50 4,23 4,23 4,23 4723 423 4,23 — —
‘.—E. = 0,55 423 423 4,23 4,23 423 4,23 = —
2 = 0,63 5,82 5,82 5,82 5,82 5,82 5,82 — —
z
& « 0,75 6.35 8,35 6,35 635 | 635 6.35 = -
£ 0,88 8,35 6.35 6,35 8,15 6,35 6,35 = ==
1,00 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 — —
30 15 15 15 1.5 15 | 15 | — —
. ‘ = ey
33 40 1.5 1,5 15 1,5 15 15 |
.5 50 1,5 15 1.5 1,5 1,5 1,5 = =
e 2 E |
s 8E 60 4 4 4 4 4 | 4 . =
NZ2s
B O 70 4 4 4 4 4 4 - — |
w o z 1
2°3 80 4 4 4 4 a 4 =
EZ 2
nee 90 6 6 & 6 6 6 —
S a
:% = 100 6 6 & 6 6 6 —
e 120 & 8 6 6 8 6 =
> 140 8 B 6 8 6 & =<

Wkrety do mocowania piyt warstwowych

GTSP, GTRSP, GTRWSP i GTXSP

Whkrety samowiercgce GTX128P 529 5,5/6,3 x L

z tbem szes$ciokatnym i podkiadka uszczelniajaca ze stali nierdzewnej

£29 mm

Aprobaty Techniczne;

Zatacznik 25
do Europejskiej

ETA-13/0199

—




