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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-5242/2013

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

Gbo Fastening Systems Sp. z o0.0.
Al. Jana Pawtia Il 1, 81-345 Gdynia

stwierdza sie przydatnosc¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

L ACZNIKI WIERCACE, SAMOGWINTUJACE
GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K,
GTZF, GTO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD,
GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTRS,
GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTR8, GT12,
GTR12, GT12FH, GTX12 i GTR16

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry stanowi integralng cze$¢ niniejsze;j
Aprobaty Technicznej ITB.

AN DYREKTOR
Termin waznosci: IS B2 \O Instytutu Techniki Budowlanej
26 wrzesnia 2018 1. E{ TR S 7

¥ _ _ s Ao

; 2 Jan Bobrowicz

Zatgcznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 26 wrzesnia 2013 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5242/2013 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5242/2011. Doku-
ment Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5242/2013 zawiera 40 stron. Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozna tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg taczniki wiercace, samogwintujace GM-S,
GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD,
GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTRS,
GT12, GTR12, GT12FH, GTX12 i GTR16 produkcji firmy Gbo Fastening Systems Sp. z 0.0.

taczniki bedace przedmiotem Aprobaty pokazano na rysunkach 1 + 25, a wymiary
podano w tablicy 1.

taczniki GM-S, GM-B i GM-K sg wykonywane ze stali zwyktej, weglowej i pokrywane
warstwg ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, taczniki GTO3FH, GT3, GT3
HD, GT5, GT5FH, GT6, GT6L, GT8, GT12 i GT12FH sg wykonywane ze stali zwykiej, we-
glowej i pokrywane warstwg ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 12 um, tgczniki
GTX3, GTX3 AL, GTX5 i GTX12 sg wykonywane ze stali nierdzewnej (trzpien tacznika) oraz
ze stali stopowe] (wiertetko) i pokryte warstwa ochronng gRey.coat, taczniki GMZ-S, GTZF i
GTZ5-AGF sa wykonywane ze stali nierdzewnej, a tgczniki GMR-S, GMR-B, GTRS,
GTS-STAR, GTR5, GTR8 i GTR12 sg wykonywane ze stali zwykiej, weglowej i pokrywane
warstwg ochronng gRey.coat. Laczniki wykonane ze stali zwykiej, weglowej i ocynkowane (z
wyjatkiem tacznikow GM-S, GM-B, GM-K, GTO3FH, GT5FH i GT12FH) moga by¢ dostar-
czane razem z podktadkami ze stali zwyktej, weglowej i ocynkowanymi lub bez nich, taczniki
wykonywane ze stali zwyklej, weglowej i pokrywane warstwg ochronng gRey.coat (z wyjat-
kiem tacznikow GMR-S, GMR-B, GTS-STAR) mogg byé dostarczane razem z podktadkami
ze stali zwyktej, weglowej i ocynkowanymi, aluminiowymi, ze stali nierdzewnej lub bez nich, a
tgczniki wykonane ze stali nierdzewnej (z wyjatkiem tgcznikéw GMZ-S) moga byé dostarcza-
ne razem z podktadkami ze stali nierdzewnej lub bez nich. Do podkfadek sg nawulkanizowa-
ne uszczelki EPDM. tgczniki GTO3FH, GT5FH i GT12FH wykonane ze stali zwykiej,
weglowej i ocynkowane sg zakonczone tbami z kotnierzem dociskowym. Srednica podktadek
tacznikéw GTZF, GTO2, GT3, GT3 HD, GTX3 i GTX3 AL jest rbwna 14 mm, facznikow
GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GTX5, GT8, GTRS8, GT12, GTR12 i GTX12 jest réwna 14 lub 16
mm, a facznikéw GT6, GT6L i GTR16 jest réwna 16 mm lub 19 mm. Srednica tba podkiad-
kowego (w najszerszym miejscu) tgcznikow GTO3FH i GT5FH jest réwna 14,5 mm, a taczni-
ka GT12FH jest rbwna 13,8 mm.

Wszystkie faczniki mogq byé dostarczane w wersjach ,kolorowych” (tgczniki GM-S,
GMR-S, GM-B, GMR-B, GM-K moga by¢ malowane farbg epoksydowa, pozostate tgczniki
farbg poliestrowa; grubos¢ powtoki malarskiej 50 pum).
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Wymagane wiasciwosci techniczne tacznikéw bedacych przedmiotem aprobaty poda-
nowp.3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wiercace, samogwintujace GTO2 | GTO3FH sg przeznaczone do taczenia na
zakfad blach stalowych, tgczniki GM-S, GMR-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GT3, GTS-STAR,
GT3 HD, GTR3, GTX3, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT8, GTR8, GT12, GTR12,
GT12FH, GTX12 i GTR16 s3a przeznaczone do mocowania blach stalowych do podtoza
stalowego, taczniki GTX3 AL sa przeznaczone do mocowania blach aluminiowych do podto-
za aluminiowego, taczniki GTZ5-AGF sa przeznaczone do mocowania elementéw aluminio-
wych do podtoza aluminiowego, a taczniki GT6L sg przeznaczone do wykonywania potaczen
typu blacha stalowa-izolacja termiczna-blacha stalowa. taczniki GTZF sg przeznaczone do
mocowania blach aluminiowych do podtoza drewnianego, a taczniki GM-S, GMR-S i GMZ-S
sg przeznaczone do mocowania blach stalowych do podtoza drewnianego.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska taczniki wiercace, samogwintujace
GM-S, GM-B, GM-K, GTO2, GTO3FH, GT3, GT3 HD, GT5, GT5FH, GT6, GT6L, GT8,
GT12 i GT12FH powinny byé stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach
PN-EN ISO 2081:2011, PN-EN ISO 12944-2:2001 oraz PN-EN ISO 9223:2012, taczniki
GMR-S, GMR-B, GTS-STAR, GTR3, GTR5, GTR8, GTR12, GTR16 z podktadka aluminio-
wa, hierdzewna lub bez podktadki, w ktérych jedynie teb tacznika jest narazony na dziatanie
korozyjne atmosfery, moga by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmos-
fery C1, C2, C3 wedtug normy PN-EN ISO 12944-2:2001, a taczniki GMZ-S, GTZF, GTZ5-
AGF, GTX3, GTX3 AL, GTX5 i GTX12 powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-H-86020:1971, okreslonymi dla stali odpornej na korozje (nierdzewnej i kwasood-
pornej) gatunku OH18NS.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikdédw bedacych przedmiotem Aprobaty poda-
no w tablicach 2 + 7, maksymalne diugosci przewiercania stali tacznikami podano w tabli-
cy 8, a $rednie czasy potrzebne do przewiercenia tagcznikami dwéch blach stalowych podano
w tablicy 9.

taczniki bedace przedmiotem Aprobaty powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan niniej-
szej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji Producenta dotyczacej warunkéw wykonywania
potaczen z zastosowaniem tacznikdw.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

taczniki wiercace, samogwintujgce GM-S, GM-B, GM-K powinny byé wykonane ze
stali zwyktej, weglowej gatunku SAE 1022 wedtug amerykanskiej normy AMS 5070:1994/RG
i pokryte warstwa cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, spetniajacg wymagania normy
PN-EN ISO 4042:2001/Ap:2004.

taczniki wiercace, samogwintujgce GTO2, GTO3FH, GT3, GT3 HD, GT5, GT5FH,
GT6, GT6L, GT8, GT12, GT12FH powinny by¢ wykonane ze stali zwyklej, weglowej gatunku
SAE 1022 wedtug amerykanskiej normy AMS 5070:1994/RG i pokryte warstwg cynku o
grubosci nie mniejszej niz 12 um, spetniajacg wymagania normy PN-EN 1SO 4042:2001/
Ap:2004.

taczniki wiercace, samogwintujagce GMR-S, GMR-B, GTS-STAR, GTR3, GTRS5,
GTR8, GTR12, GTR16 powinny by¢ wykonane ze stali zwyktej, weglowej gatunku SAE 1022
wedtug amerykanskiej normy AMS 5070:1994/RG i pokryte warstwg ochronng gRey.coat.

taczniki wiercace, samogwintujace GMZ-S, GTZF, GTZ5-AGF powinny byé wykonane
ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 wedtug normy PN-EN 10088-1:2007.

taczniki wiercace, samogwintujgce GTX3, GTX3 AL, GTX5 i GTX12 powinny byé
wykonane ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 wedtug normy PN-EN 10088-1:2007 (trzpien
tacznika) oraz ze stali stopowej (wiertetko) i pokryte warstwg ochronng gRey.coat.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tacznikéw powinny by¢ zgodne z rysunkami
1 + 25 oraz z tablicg 1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Wyglad zewnetrzny tgcznikéw powinien odpowiadaé wy-
maganiom normy PN-EN 26157-1:1998.

3.2.3. Niszczace momenty dokrecenia. Niszczace momenty dokrecenia tgcznikéw

nie powinny by¢ mniejsze niz niszczace momenty dokrecenia podane w tablicy 10.

3.2.4. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw. Nosnosci charaktery-
styczne zamocowan tgcznikéw nie powinny by¢ mniejsze niz warto$ci podane w tablicach
11 +16.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki wiercace, samogwintujgce GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K,
GTZF, GTO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF,
GT5, GTRS5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12 i
GTR16 powinny by¢ dostarczane w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowy-
wane i transportowane w spos6b zapewniajacy niezmiennos¢ ich wtasciwosci.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona informacja zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:

- nazwe wyrobu,

nazwe i adres Producenta,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5242/2013,
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
- rodzaj surowca,
- znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.
U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna mogg byé wprowadzane do obrotu i stoso-
wane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5242/2013 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposobow deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
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znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041) oceny zgodnos$ci wyrobéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5242/2013 dokonuje Producent, stosujac system 2+
W przypadku systemu 2+ oceny zgodnos$ci, Producent moze wystawi¢ krajowa dekla-
racje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-5242/2013 na podstawie:
a) zadania Producenta:
- wstepnego badania typu,
- zaktadowej kontroli produkgiji,
- badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zakfadzie produkcyjnym, prowa-
dzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym ba-
dania podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i akcep-
tacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tacznikow bedacych przedmiotem Aprobaty obejmuje nodnosci
obliczeniowe zamocowan facznikéw, niszczace momenty dokrecenia tacznikéw oraz grubosé
powtoki cynkowej (dotyczy facznikdw wykonanych ze stali zwyktej, weglowe)).

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wiasciwo-

§ci techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkc;ji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wta$ci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatq Techniczng
ITB AT-15-5242/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnoéci. Po-
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szczegblne wyroby lub partie wyrobdéw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byé
w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyroboéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,
b) wygladu zewnetrznego,

c) grubosci powtoki cynkowej (dotyczy tgcznikdbw wykonanych ze stali zwyktej, weglowe)).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnoéci charak-

terystycznych zamocowan tgcznikdéw oraz niszczacych momentdéw dokrecenia tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobdow powinna byé okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow tgcznikéw
nalezy przeprowadzaé za pomocq przyrzaddéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie
wymaganej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego
tacznikdw nalezy wykonaé wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki
cynkowej facznikdw nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.4. Sprawdzenie niszczacych momentéw dokrecenia. Sprawdzenie niszczgcych
momentdw dokrecenia tgcznikéw nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN ISO 10666:2002.



A oe
;!-—TUE AT-15-5242/2013 str. 9/40

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw. Spraw-
dzenie no$noéci charakterystycznych zamocowan tacznikéw nalezy przeprowadzaé na taczni-
kach osadzonych w podfozach opisanych w tablicach 11 + 16. Pomiaru sit nalezy dokonywaé
za pomocyg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej,
umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powi-
nien przekraczaé 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z norma PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5242/2013 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-5242/2011.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5242/2013 jest dokumentem stwierdzajacym przy-
datnosé facznikébw wiercacych, samogwintujacych GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B,
GMK, GTZF, GTO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-
AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12 i
GTR16 do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 82/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stoso-
wania przy wykonywaniu robé6t budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowg dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5242/2013 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochro-
nie wilasnosci przemystowej, a w szczegdélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP

z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
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2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowe]j (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych upraw-
nien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine na-
ruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jako$¢ wyroboéw oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich
zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektdw i ogtoszer oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie facznikéw wiercacych, samogwintu-
jacych GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTO3FH, GT3,
GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6,
GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12 i GTR16 nalezy zamieszcza¢ informacje
o0 udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-5242/2013.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5242/2013 jest wazna do 26 wrze$nia 2018 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec
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Normy zwiazane

PN-EN I1SO 2081:2011

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN 1SO 9223:2012

PN-H-86020:1971

PN-EN ISO 4042:2001/

Ap1:2004

PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 26157-1:1998

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 10666:2002

PN-N-03010:1983

PN-EN 10346:2011

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 573-3:2010

PN-EN 338:2011
AMS 5070:1994/RG

INFORMACJE DODATKOWE

Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki
cynkowe z obrobkg dodatkowg na zelazie lub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Cze$c 2: Klasyfikacja
srodowisk

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja,
Okreslenie i ocena

Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki

Czesci zigczne. Powfoki elektrolityczne

Stale odporne na korozje. Gatunki

Czesci ztgczne. Nieciggiosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogélnego zastosowania

Powifoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubo$ci powfok. Metoda magnetyczna

Wkrety wiercqce, samogwintujgce. Wtasciwo$ci mechaniczne
i funkcjonalne

Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wyb6r jednostek produktu
do probki

Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w Sposob ciggty.
Warunki techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1:
Ogblne warunki techniczne dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny i rodzaje wyro-
béw przerobionych plastycznie. Czes¢ 3: Sktad chemiczny i ro-
dzaje wyrobéw

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci

Steel Bars and Forgings, 0.18-0.23C (SAE 1022)



gyl

S— R, S |y (=X =S

AT-15-5242/2013 str. 12/40

Badania i oceny

1) LOK-519/A/06. Raport z badan i ocena techniczna dotyczgce wkretdéw wiercgcych, samo-
gwintujgeych typu GTO, GT3, GTC3, GTX3, GT5, GTC5, GTX5, GT6, GT8, GT12,
GT12FH i GTX12 do faczenia cienkich blach stalowych i mocowania cienkich blach stalo-
wych do podtoza stalowego. Zaktad Elementdéw Konstrukeji Budowlanych Oddziatu Sla-
skiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2006 r.

2) LOK-1028/A/08. Raport z badan i ocena techniczna dotyczgce tgcznikow wiercacych,
samogwintujgcych typu GT3, GT3FH, GT5, GT6, GTSFH, GT8 i GT12FH. Zaktad Ele-
mentéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej
w Warszawie, Katowice, 2008 r.

3) LOK-1065/A/08. Raport z badan i ocena techniczna dotyczgce tacznikédw wiercacych,
samogwintujacych typu GT. Zakiad Elementéw Konstrukeji Budowlanych Oddziatu Sla-
skiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2008 r.

4) LOK-2297/11/R040SK. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace tacznikdw samo-
wiercgcych i montazowych typu GUNNEBO. Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budow-
lanych Oddziatu Slgskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2011 r.

5) RO8NM-2297/11. Opinia dotyczgca odpornosci korozyjnej elementéw ztacznych (tgczni-
kow GTR) firmy GUNNEBO, dla potrzeb aprobaty technicznej. Zaktad Materiatow Budow-
lanych Instytutu Techniki Budowlanej, Warszawa 2011 r.

6) LOK-2297/13/R220SK. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace tacznikédw samo-
wiercacych i montazowych typu GTZA, GTZB, GTS-STAR, GMR-S, GMR-B, GMZ-S. La-
boratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych Oddziatu Slgskiego Instytutu Techniki
Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2013 r.

7) LOK-2297/13/R230SK. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace tacznikéw samo-
wiercacych i montazowych typu GTZ5-AGF. Laboratorium tacznikéw i Wyrobdw Budow-
lanych Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2013 r.

8) LOK-2297/13/R240SK. Raport z badan i ocena techniczna dotyczgce tgcznikéw samo-
wiercacych i montazowych typu GTZF. Laboratorium tacznikdédw i Wyrobdw Budowlanych
Oddziatu Slgskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2013 r.



= AT-15-5242/2013 str. 13/40
RYSUNKI i TABLICE

Rysunek 1. tacznik wiercacy, samogwintujacy GM-S, GMR-S, GMZ-S ........................... 16
Rysunek 2. tacznik wiercacy, samogwintujacy GM-B, GMR-B .............cocociviiiiiiiin, 16
Rysunek 3. tacznik wiercacy, samogwintujacy GM-K .............ccciiiiiiie 16
Rysunek 4. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTZF ..., 17
Rysunek 5. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTO2. ... 17
Rysunek 6. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTO3FH ... 17
Rysunek 7. tacznik wiercacy, samogwintujacy GT3 lub GTR3 ... 18
Rysunek 8. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTS-STAR ..o 18
Rysunek 9. tacznik wiercacy, samogwintujacy GT3 HD ........cccooiiiiiiiie 18
Rysunek 10. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTX3 ... 19
Rysunek 11. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTX3 AL .........ooivvvieeiiiiiiiiiier e, 19
Rysunek 12. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTZ5-AGF .........cccccvvmvivviiiiiiiiiriiiniireeeenn. 19
Rysunek 13. tacznik wiercacy, samogwintujacy GT5 lub GTRS5 ..., 20
Rysunek 14. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTSFH..........coooiiii 20
Rysunek 15. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTX5 .......cvviiiiiiiii e 20
Rysunek 16. tacznik wiercacy, samogwintujacy GT6 ..., 21
Rysunek 17. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTOL..........cccccoiiiiiii 21
Rysunek 18. tacznik wiercacy, samogwintujacy GT8 lub GTR8 .......cceevveviiiiiiiiiie, 21
Rysunek 19. tacznik wiercacy, samogwintujacy GT12 lub GTR12 ....ooviiiiiiiiiiiiiiiee, 22
Rysunek 20. tacznik wiercacy, samogwintujacy GT12FH.........cocoiiiiiiiiiiiii 22
Rysunek 21. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTX12 ..., 22
Rysunek 22. tacznik wiercacy, samogwintujgcy GTR16........ooiiriii s 23
Rysunek 23. Podktadka ze stali weglowej i ocynkowanej Z14,

podktadka aluminiowa A14, podktadka ze stali nierdzewnej S14.................. 23
Rysunek 24. Podkiadka ze stali weglowej i ocynkowanej Z16,

podktadka aluminiowa A16, podktadka ze stali nierdzewnej S16................... 23
Rysunek 25. Podktadka ze stali weglowej i ocynkowanej 219,

podktadka aluminiowa A19, podkiadka ze stali nierdzewnej S19................... 24
Tablica 1 Wymiary tacznikéw wiercacych, samogwintujacych GM-S, GMR-S,

GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTO3FH, GT3,

GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5,

GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12,

GT12FH, GTXA2 i GTRIB ..ottt 25



LI o®
| -

AT-15-5242/2013 str. 14/40

Tablica 2

Tablica 3

Tablica 4

Tablica b

Tablica 6

Tablica 7

Tablica 8

Tablica 9

Tablica 10

Tablica 11

Nos$nosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw wiercacych,

samogwintujacych GM-S, GMR-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTO2,

GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT5,

GTRS5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12,

GT12FH, GTX12 i GTR16 w podtozu stalowym na wyrywanie lub

noénosci obliczeniowe potaczen ww. fgcznikami

dwaoch blach stalowych na odrywanie ............o..coooiiiiiiiieiic e 29

Nos$nosci obliczeniowe zamocowan tgcznikdw wiercacych,
samogwintujacych GTZF, GTZ5-AGF, GTX3 AL
W podtoZu aluminiowym Na WYTYWaNI€ ........cooviiiiiiieiiieiaee e 31

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw wiercacych,
samogwintujgcych GM-S, GMR-S, GMZ-S, GTZF
w podtozu drewnianym Na WYryWani€ ..........cooeeiiiiiiiiieieeeeeeiiiii v 31

No$noéci obliczeniowe zamocowan tacznikéw wiercacych,

samogwintujacych GM-S, GMR-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTO2,

GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT5,

GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTRS8, GT12, GTR12,

GT12FH, GTX12 i GTR16 w podtozu stalowym na $cinanie lub

no$nosci obliczeniowe potgczen ww. tgcznikami

dwadch blach stalowych na §Cinanie ... 32

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw wiercacych,
samogwintujgcych GTX3 AL. w podtozu aluminiowym na $cinanie................ 32

Nos$nosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw wiercacych,
samogwintujgcych GTZ5-AGF w podtozu aluminiowym
NA SCINANIE NA FAMIENIU ... ...evviviaiiieie ettt eeeeaeeseessneneeerrbareeeeeaeesenereee 33

Maksymalna diugos¢ przewiercania stali tgcznikami wiercgcymi,
samogwintujgcymi GM-S, GMR-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTO2,

GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTRS3, GTX3, GTX3 AL, GT5,

GTRS5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12,

GT12FH, GTXA12 i GTRIB ..o 33

Srednie czasy potrzebne do przewiercenia tacznikami wiercacymi,
samogwintujacymi GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTO2,
GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT5,

GTRS, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12,

GT12FH, GTX12 i GTR16 dwbch blach stalowych ... 34

Niszczace momenty dokrecenia tacznikdw wiercacych, samogwintujgcych

GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTO3FH,

GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT5, GTRS5,

GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH,

GTXIZ2 I GTRAB et 35

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikdw wiercacych,
samogwintujagcych GM-S, GMR-S, GM-B, GM-K, GMR-B, GTO2,

GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT5,

GTRS5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12,

GT12FH, GTX12 i GTR16 w podtozu stalowym na wyrywanie lub

no$nosci charakterystyczne potaczen ww. tgcznikami dwoch blach

StAlOWYCh N OAIYWANIE ... oo 36



I=H

AT-15-5242/2013 str. 15/40

Tablica 12

Tablica 13

Tablica 14

Tablica 15

Tablica 16

Noénosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw wiercacych,
samogwintujacych GTZF, GTZ5-AGF, GTX3 AL
W podtozu aluminiowym Na WYTYWaNIE . .........oeeiiieeiiiiieeeeeeee e, 38

Nosnoéci charakterystyczne zamocowan tgcznikdéw wiercacych,
samogwintujgcych GM-S, GMZ-S, GTZF
w podtozu drewnianym Na WYTYWaNI€ ............ooevviviiiiiiiiiiiiiiieee e 38

No$noé&ci charakterystyczne zamocowan tacznikdéw wiercacych,
samogwintujacych GM-S, GMR-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTO2,

GTOS3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTRS3, GTX3, GTX3 AL, GTS,

GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12,

GT12FH, GTX12 i GTR16 w podtozu stalowym na $cinanie

lub nosnosci obliczeniowe potaczen ww. tacznikami

dwdch blach stalowych na scinanie ... 39

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw wiercacych,
samogwintujgcych GTX3 AL w podtozu aluminiowym na $cinanie................. 40

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow wiercacych,
samogwintujgcych GTZ5-AGF w podtozu aluminiowym na $cinanie na
=] 01T o 10 T SO PP T UUPPPRPUU PP 40



] | |
¥ U'E AT-15-5242/2013 str. 16/40

GHxX
IISD lub

@

Rysunek 1. tacznik wiercgcy, samogwintujgcy GM-S, GMR-S, GMZ-S

oo

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\m\\\\\\\\\ﬁ

_L»

-

Y

Rysunek 3. tacznik wiercacy, samogwintujacy GM-K
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Rysunek 4. tgcznik wiercacy, samogwintujacy GTZF
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Rysunek 5. tacznik wiercgcy, samogwintujacy GTO2
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Rysunek 6. Lacznik wiercacy, samogwintujacy GTO3FH
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Rysunek 8. tgcznik wiercacy, samogwintujacy GTS-STAR
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Rysunek 9. tacznik wiercacy, samogwintujacy GT3 HD
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Rysunek 10. tacznik wiercacy, samogwintujgcy GTX3
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Rysunek 11. tacznik wiercgcy, samogwintujacy GTX3 AL

D)k

—

K L, l

1

Rysunek 12. tacznik wiercgcy, samogwintujacy GTZ5-AGF
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Rysunek 13. tacznik wiercacy, samogwintujacy GT5 lub GTR5
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Rysunek 14. tacznik wiercacy, samogwintujgcy GT5FH
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Rysunek 15. tgcznik wiercacy, samogwintujagcy GTX5
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Rysunek 16. tacznik wiercacy, samogwintujgcy GT6
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Rysunek 18. tacznik wiercacy, samogwintujacy GT8 lub GTR8
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Rysunek 19. tacznik wiercacy, samogwintujacy GT12 lub GTR12
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Rysunek 20. tgcznik wiercacy, samogwintujacy GT12FH
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Rysunek 21. tacznik wiercacy, samogwintujacy GTX12
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Rysunek 23. Podkiadka ze stali weglowej i ocynkowanej Z14, podktadka aluminiowa A14,

podktadka ze stali nierdzewnej S14
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Rysunek 24. Podkiadka ze stali weglowej i ocynkowanej Z16, podkfadka aluminiowa A16,
podktadka ze stali nierdzewnej S16
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Rysunek 25. Podktadka ze stali weglowej i ocynkowanej Z19, podktadka aluminiowa A19,
podktadka ze stali nierdzewnej S19
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Tablica 1

Wymiary tacznikow wiercacych, samogwintujacych GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B,
GM-K, GTZF, GTO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL,
GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12,
GT12FH, GTX12 i GTR16

Poz. | Oznaczenie tacznika r:r’n rln-:1 fr::;\ r:r,n :“’:1 r:l:n
1 2 3 4 5 6 7 8
1 | GM-S $4,2 x 14 42 14 . — — 12 |
2 | GM-S¢42 % 16 42 16 . — = 12
3 | GM-S 44,2 x 19 42 19 — — — 12
4 | GM-S $4,2 x 25 4.2 25 — — — 12
5 | GM-S 4,2 x 30 42 30 = — — 12
6 | GM-S $4,2 x 38 42 38 = . — 12
7 | GM-s 4,2 x 50 42 50 = e - 12
8 | GM-S 4,2 x 65 42 65 — — — 12
9 | GM-S¢4,2 %75 42 75 — — — 12
10 | GM-S ¢4,2 x 85 42 85 — — _ 12
11 | GM-S $4,2 x 100 42 100 — — — 12
12 | GMR-S 4.2 x 14 42 14 — — — 12
13 | GMR-S ¢4,2 x 16 42 16 — — — 12
14 | GMR-S $4,2 x 19 42 19 — — — 12
15 | GMR-S 4,2 x 25 42 25 — — — 12
16 | GMR-S 4,2 x 30 42 30 — — — 12
17 | GMR-S 4,2 38 42 38 — = — 12
18 | GMR-S 4,2 x 50 42 50 — — — 12
19 | GMR-S 4,2 x 65 42 65 — — — 12
20 | GMR-S $4,2 x 75 42 75 — — — 12

21 | GMR-S ¢4,2 x 85 42 85 — — — 12
22 | GMR-S 64,2 x 100 42 100 — — — 12
23 | GMZ-S 4,2 x 25 42 25 = = _ 12
24 | GM-B 4,2 x 14 42 14 3.4 — — 12
25 | GM-B 4,2 x 16 42 16 34 — — 12
26 | GM-B ¢4,2 x 19 42 19 34 — — 12
27 | GM-B 4,2 x 25 42 25 3.4 — — 12
28 | GM-B 4,2 x 32 42 32 34 — — 12
29 | GM-B 4,2 x 40 42 40 34 — — 12
30 | GM-B 64,2 x 65 42 65 3.4 — — 12
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Poz. | Oznaczenie lacznika n:lr,n nl;;" r:;\ rrl:r,n :]‘;’r’] nft"n
1 2 3 4 5 6 7 8
31 |GMR-B¢$4,2 x 14 42 14 34 — — 12
32 GMR-B ¢4,2 x 16 42 16 3,4 — - 12
33 GMR-B ¢4,2 x 19 4,2 19 34 — — 12
34 GMR-B ¢4,2 x 25 42 25 3,4 — — 12
35 GMR-B ¢4,2 x 32 42 32 3,4 — — 12
36 GMR-B ¢4,2 x 40 42 40 3.4 — - 12
37 GMR-B ¢4,2 x 65 4,2 65 3,4 — — 12
38 GM-K $4,2 x 13 42 13 3.4 42 6 8,6
39 GM-K $4,2 x 16 42 16 3,4 4,2 6 8,6
40 GM-K $4,2 x 19 4,2 19 3.4 42 6 8,6
41 GTZF $4,8 x 20 48 20 3,2 50 8 10
42 GTZF 44,8 x 35 48 35 3,2 5,0 8 10
43 GTO2 4,8 x 16 4.8 16 2,8 5,0 8 10
44 GTO2 ¢4,8 x 20 48 20 2,8 5,0 8 10
45 | GTO3FH ¢6,3 x 22 6,3 22 3,9 6,3 8 14,5
46 GT3 ¢4,8 x 16 48 16 4,0 44 8 10
47 | GT3¢48x19 48 19 4,0 44 8 10
48 | GT3¢4,8 x 22 48 22 4,0 44 8 10
49 | GT3¢4,8x25 48 25 4,0 44 8 10
50 GT3 ¢4,8 x 32 48 32 4,0 4,4 8 10
51 GT3 ¢4,8 x 35 4.8 35 4,0 44 8 10
52 GT3 ¢4,8 x 45 4,8 45 4,0 4.4 8 10
53 | GT3 ¢4,8 x 55 48 55 4,0 4,4 8 10
54 | GTS-STAR 48 16 3,9 1,0 1/4” -
55 | GT3 HD ¢5,5 x 25 55 25 44 53 8 10
56 GT3 HD 45,5 x 32 55 32 4,4 53 8 10
57 | GT3HD ¢5,5 x 38 5,5 38 4,4 53 8 10
58 | GT3 HD ¢5,5 x 50 5,5 50 44 53 8 10
59 | GTR3 ¢4,8 x 16 4.8 16 4,0 44 8 10
60 GTR3 ¢4,8 x 19 4.8 19 4,0 4,4 8 10
61 GTR3 $4,8 x 22 48 22 40 44 8 10
62 GTR3 $4,8 x 25 4.8 25 4.0 4.4 8 10
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Poz. | Oznaczenie tacznika n?r‘n nl;;;] nC::'n n:(;n :\’1":‘ n':l,n
7 2 3 7 5 5 7 8
63 GTRS3 ¢4,8 x 32 4,8 32 4,0 4.4 8 10
64 GTR3 ¢4,8 x 35 4,8 35 4,0 4,4 8 10
65 GTR3 ¢4,8 x 45 48 45 40 44 8 10
66 GTR3 ¢4,8 x 55 4,8 55 4,0 44 8 10
67 GTX3 ¢4,8 x 25 4,8 25 4.3 5,0 8 10
68 GTX3 AL ¢5,5 x 25 55 25 4.3 5,3 8 10
69 GTX3 AL ¢5,5 x 32 55 32 43 53 8 10
70 GTX3 AL ¢5,5 x 38 5,5 38 43 53 8 10
71 GTX3 AL ¢5,5 x 50 55 50 4,3 53 8 10
72 GTZ5-AGF ¢5,5 x 32 5,5 32 43 53 8 10
73 GTZ5-AGF ¢5,5 x 40 55 40 43 53 8 10
74 GTZ5-AGF ¢5,5 x 45 55 45 43 53 8 10
75 GTZ5-AGF ¢5,5 x 49 5,5 49 43 5,3 8 10
76 GTZ5-AGF ¢5,5 x 53 55 53 4,3 5,3 8 10
77 GTZ5-AGF ¢5,5 x 57 55 57 4,3 53 8 10
78 GTZ5-AGF ¢5,5 x 61 55 61 4,3 53 8 10
79 GTZ5-AGF ¢5,5 x 65 55 65 43 5,3 8 10
80 GTZ5-AGF ¢5,5 x 69 55 69 4,3 53 8 10
81 GT5 ¢5,5 x 19 55 19 4,5 53 8 10
82 GT5 $5,5 x 25 5,56 25 45 53 8 10
83 GT5 ¢5,5 x 32 55 32 4,5 53 8 10
84 GT5 ¢5,5 x 38 55 38 45 53 8 10
85 GT5 ¢5,5 x 50 55 50 45 53 8 10
86 GT5 ¢5,5 x 60 55 60 45 53 8 10
87 GT5¢5,56x 70 5,5 70 45 53 8 10
88 GT5 ¢5,5 x 80 55 80 4,5 53 8 10
89 GT5 ¢5,5 x 90 5,5 90 4,5 53 8 10
90 GTR5 ¢5,5 x 19 5,5 19 4,5 53 8 10
91 GTR5 ¢5,5 x 25 55 25 4,5 53 8 10
92 GTRS ¢5,5 x 32 55 32 4.5 53 8 10
a3 GTR5 ¢5,5 x 38 55 38 4.5 53 8 10
94 GTRS5 $5,5 x 50 5,5 50 45 53 8 10
95 GTRS5 $5,5 x 60 5,5 60 45 53 8 10
96 GTRS ¢5,5 x 70 55 70 4.5 5,3 8 10
97 GTRS5 ¢5,5 x 80 55 80 45 53 8 10
98 GTRS $5,5 x 90 55 90 45 53 8 10
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c.d. Tablicy 1

Poz. | Oznaczenie tacznika n:jr,n nI;:1’1 :\:1’1 r:r’n :\‘:’1’] n’:r,n
7 2 3 7] 5 6 7 8
99 GT5FH ¢5,5 x 19 5,5 19 4.5 6,3 8 14,5
100 | GT5FH ¢5,5 x 25 55 25 4.5 6,3 8 14,5
101 GTX5 ¢5,5 % 19 55 19 48 5,0 8 10,5
102 | GTX5 ¢5,5 x 25 55 25 48 5,0 8 10,6
103 | GTX5 ¢5,5 x 32 55 32 4.8 5,0 8 10,5
104 | GTX5 ¢5,5 x 38 55 38 4.8 5,0 8 10,5
105 | GTX5 ¢5,5 x 50 55 50 4.8 50 8 10,6
106 | GT6 ¢6,3 x 19 6,3 19 55 6,3 10 12,5
107 | GT6 46,3 x 22 6,3 22 55 6,3 10 12,5
108 | GT6 ¢6,3 x 25 6,3 25 55 6,3 10 12,5
109 | GT6 ¢6,3 x 32 6,3 32 5,6 6,3 10 12,6
110 | GT6 46,3 x 38 6,3 38 55 6,3 10 12,5
111 | GT6 ¢6,3 x 50 6,3 50 55 6.3 10 12,5
112 | GT6L 66,3 x 60 6,3 60 55 6,3 10 12,5
113 | GT6L ¢6,3 x 80 6,3 80 55 6,3 10 12,5
114 | GT6L ¢6,3 x 100 6,3 100 55 6,3 10 12,5
116 | GT6L ¢6,3 x 120 6,3 120 55 6,3 10 12,56
116 | GT6L ¢6,3 x 140 6,3 140 55 6,3 10 12,5
117 | GT6L ¢6,3 x 160 6,3 160 5,5 6,3 10 12,5
118 | GT6L ¢6,3 x 180 6,3 180 5,5 6,3 10 12,5
119 | GT8 ¢5,5x 24 55 24 4.8 53 8 10
120 | GTRS8 ¢5,5 x 24 5,5 24 4.8 53 8 10
121 | GT12 ¢5,5 % 35 55 35 5,0 53 8 10
122 | GT12 ¢5,5 % 51 55 51 5,0 5,3 8 10
123 | GT12 ¢5,5 x 67 55 67 5,0 53 8 10
124 | GTR12 ¢5,5 x 35 5,6 35 5,0 53 8 10
1256 | GTR12 ¢5,5 x 51 5,6 51 50 53 8 10
126 | GTR12 ¢5,5 x 67 55 67 50 53 8 10
127 | GT12FH ¢5,5 x 37 55 37 5,0 5,8 8 13,8
128 | GTX12 ¢5,5 x 40 55 40 5,0 5,0 8 10,5
129 | GTR16 ¢6,3 x 40 6.3 40 59 56 8 12
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Tablica 2

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikdw wiercacych, samogwintujacych
GM-S, GMR-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD,
GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT5, GTR5, GTSFH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTRS,
GT12, GTR12, GT12FH, GTX12 i GTR16 w podiozu stalowym na wyrywanie lub nosnosci
obliczeniowe potgczen ww. tgcznikami dwoch blach stalowych na odrywanie

; Nos$nos¢ obliczeniowa, kN
Oznaczenie Grubosf: 2
Poz. tacznika podtoza ), Grubos$é mocowanej lub taczonej blachy stalowej ) mm
mm
0,50 0,60 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
] GM-S 0,50 0,34 — — — — — —
GM-B 0,75 — 0,46 — — - — .
0,50 0,34 0,34 0,34 — — — —
2 |GMR-S 0,63 0,51 0,51 0,51 — — — —
075 0,61 0,61 0,61 — — — —
0,50 0,22 0,22 0,22 0,22 — — —
0,60 0,36 0,36 0,36 0,36 — — —_
3 |GMR-B
0,75 0,46 0,46 0,46 0,46 — — —
1,00 0,77 0,77 0,77 0,77 — — —
0,50 0,31 — —_ — — — _
4 |GM-K
0,60 — 0,34 — — — — —
0,50 0,43 — — — — =3 —
0,60 — 0,55 — — — — —
5 |GTO2214
0,75 — — 1,00 — — — —
1,00 — — — 1,35 — — —
0,75 — — 1,20 — — — —
1,00 — — — 1,60 — — —
6 |GTO3FH
1,25 — — — — 1,90 — —
1,50 — — — — — 2,30 —
0,75 0,33 0,33 0,33 0,33 — — —
1,00 0,43 0,66 0,66 0,66 — — —
7 |GTS-STAR
1,25 0,43 0,78 0,78 0,78 — — —
1,50 0,43 0,87 1,08 1,08 — — —
GT3 714 0,75 — — 0,40 — — — —
GTR3 Z14 1,00 — — — 0,60 _ — —
8 |GTR3A14
GTR3 S14 1,25 — — — — 0,85 — —
GTX3 814 150 - - - - - 160 __
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L. Nos$nos$¢ obliczeniowa, kN
Oznaczenie Grubosg 2
Poz. tacznika podtoza, Grubo$¢ mocowanej lub taczonej blachy stalowej?, mm
mm 0,50 0,60 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
0,75 — — 0,52 — — — —
g |GT3HDZ14 1,00 — — — 0,90 — — —
GTX3 AL S14 125 _ . _ _ 1.02 _ _
1,50 — — — — — 1,51 —
GT5 Z14 1,50 — — 1,45 — — — —
GTR5 214
10 |GTRES14 2,00 — — 1,65 — — — —
GTR5 A14 _ _ _ _ _ _
GT5FH 3,00 2,90
GTX5 S14 3,00 — — — 4,50 — = —
GT6 216
11 GT6L 216 2,50 — — 2,80 — — — —
GT8 Z14
12 GTR8 Z14 2,00 — — 1,90 — — — —
GTR8 S14
13 GTRS8 Al4 2,00 — — 1,78 — — — —
GT12 214
14 GTR12 214 6,00 — — 2,45 3,30 3,30 4,35 6,85
GTR12 S14
15 GTR12 A14 6,00 — — 2,57 3,91 — — —
16 |GT12FH 6,00 — — 2,45 3,30 3,30 4,35 6,85
17 |GTX12 S14 6,00 — — 2,45 3,30 3,30 4,35 6,85
GTR16 216
18 GTR16 S16 8,00 — — 2,57 4,83 — — —

n
2)

podtoze ze stali gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2011

mocowana blacha ze stali gatunku S235JR+N weditug normy PN-EN 10025-1:2007
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Tablica 3

No$nosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw wiercacych, samogwintujacych
GTZF, GTZ5-AGF, GTX3 AL w podtozu aluminiowym na wyrywanie

. Nosnos¢ obliczeniowa, kN
Oznaczenie Grubos1c) 1
Poz. tacznika podtoza”, Grubo$é mocowanej lub taczonej blachy aluminiowej ) mm
mm
0,50 0,60 0,70 1,00 1,50 2,00 3,00
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 |GTX3AL 1,80 2 = = - 0,76 — —
GTX3 AL. S14 2.00 — - _ . — 2.21 -
1,50 — = — — — 0,92 0,92
2,00 — — — = — 1,26 1,26
2 |GTZ5-AGF S16
3,00 — — — — — 1,37 1,37
4,00 — — — — — 1,65 1,65
0,50 0,07 0,07 0,07 0,07 — — —
0,60 0,13 0,13 0,13 0,13 — — —
3 |GTzF
0,70 0,32 0,32 0,32 0,32 — — —
1,00 0,40 0,40 0,40 0,40 — — —
" podtoze ze stopu aluminium EN AW 1050A wedtug normy PN-EN 573-3:2010
Tablica 4
Nosno&ci obliczeniowe zamocowan facznikéw wiercacych, samogwintujacych
GM-S, GMR-S, GMZ-S, GTZF w podfozu drewnianym na wyrywanie
.. No$nos$é obliczeniowa, kN
Oznaczenie Glebokoscﬂ .
Poz. tacznika zakotwienia '/, Grubo$é mocowanej blachy, mm
mm
0,50 0,60 0,70 1,00
1 2 3 4 5 6 7
1 | GM-S, GMR-S 4D 0,73% — — —
2 |GMzZ-S 4D 0,33% 0,42% 0,42% 0,42%
3 |GTzZF S14 40 0,35% 0,48% 0,48% 0,48

Y drewno konstrukcyjne klasy C24 wedtug normy PN-EN 338:2011
2 mocowana blacha ze stali gatunku S235JR+N wediug normy PN-EN 10025-1:2007
¥ mocowana blacha aluminiowa gatunku 1050A wediug normy PN-EN 573-3:2010
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Tablica 5

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw wiercacych, samogwintujacych
GM-S, GMR-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD,
GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTRS,
GT12, GTR12, GT12FH, GTX12 i GTR16 w poditozu stalowym na $cinanie lub nosnosci
obliczeniowe potaczen ww. tgcznikami dwoéch blach stalowych na scinanie

No$nos$¢ obliczeniowa, kN
Poz. OIz::zcnziizie Grubos$é mocowanej lub taczonej blachy stalowej”, mm
0,50 0,60 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 GM-S/GM-B/GM-K 0,50 0,72 1,16 — — = — —
2 | GMR-S/GMR-B 0,57 0,67 1,06 | 1,347 — - — —
3 | GTO2 0,75 — 1,60 2,60 — — — —
4 | GTO3FH — 1,156 1,95 2,35 3,60 — —
5 | GT3/GTRS3 0,75 — 1,60 2,60 2,20 3,25 — —
6 | GTS-STAR — — 0,85 1,14 1,52 1,67 — —
7 | GTX3 0,75 — 1,60 2,60 2,20 3.25 — —
8 |GT3HD — — 1,03 1,73 — — — —
9 | GT5/GTR5/GT5FH — — 1,00 1,75 2,20 3,55 5,10 —
10 | GTX5 — — 1,00 1,75 2,20 3,55 5,10 —
11 | GT6/GT6L — — 1,15 1,95 2,35 3,60 5,70 6,15
12 |GT8/GTR8 — — 1,00 1,75 2,20 3,55 5,10 —
13 |GT12/GTR12 — — 1,00 1,75 2,20 3,55 5,10 —
14 |GT12FH — — 1,00 1,75 2,20 3,55 5,10 —
15 | GTX12 — — 1,00 1,75 2,20 3,55 5,10 —
16 |GTR16 — — 1,43 1,80 2,81 3,32 4,93 —

1)

2)

podtoze ze stali gatunku S280GD wedtug

S235JR+N wedtug normy PN-EN 10025-1:2007
tylko dla GMR-B

normy PN-EN 10346:2011, mocowana blacha ze stali gatunku

Tablica 6

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikdéw wiercacych, samogwintujacych GTX3 AL.
w podtozu aluminiowym na $cinanie

Nosnosé¢ obliczeniowa, kN
Poz Oznaczenie Cf)r;;b:s% Grubosé mocowanej lub taczonej blachy
' tacznika podioza’, aluminiowej"”, mm
mm
1,50 2,00
1 2 3 4 5
3 GTX3 AL 1,50 0,38 —
GTX3 AL S14 200 _ 1.11

Y podtoze ze stopu aluminium EN AW 1050A wediug normy PN-EN 573-3:2010
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No$nosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow wiercacych, samogwintujacych
GTZ5-AGF w podtozu aluminiowym na $cinanie na ramieniu

Tablica 7

L. Nosnos$¢ obliczeniowa na scinanie na ramieniu, kN
. Grubosé
Oznaczenie L 1) s .
Poz. . podtoza Diugosé ramienia, mm
tacznika mm
25 30 34 38 42 46 50 54
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1,50 0,12 0,10 0,09 0,08 0,07 0,07 0,06 0,06
2,00 0,13 0,11 0,10 0,09 0,08 0,07 0,07 0,06
1 |GTZ5AGF S16
3,00 0,13 0,11 0,10 0,09 0,08 0,07 0,07 0,06
4,00 0,14 0,12 0,10 0,09 0,08 0,07 0,07 0,06
" podioze ze stopu aluminium EN AW 1050A wedtug normy PN-EN 573-3:2010
Tablica 8

Maksymalna dtugo$¢ przewiercania stali facznikami wiercacymi, samogwintujacymi

GM-§, GMR-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD,

GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTRS,

GT12, GTR12, GT12FH, GTX12i GTR16

. Oznacz_enie Maks.ymaln.a dlug_oévé
tacznika przewiercania stali, mm

1 2 3
1 GM-S, GMR-S 0,90
2 |GM-B, GMR-B 2,25
3 |GM-K 2,25
4 |GTO2 2x1,00
5 |GTO3FH 2x 1,50
6 |GT3/GTR3 3,00
7 |GT3HD 3,00
8 |[GTX3 3,00
9 |GTX3AL 3,00
10 |GT5/GTR5/GT5FH 5,00
11 |GTX5 5,00
12 |GT6/GT6L 6,00
13 |GT8/GTR8 8,00
14 |GT12/GTR12 12,00
15 |GT12FH 12,00
16 | GTX12 12,00
17 |GTR16 16,00
18 |GTS-STAR 2x1,50
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Tablica 9

Srednie czasy potrzebne do przewiercenia tacznikami wiercacymi, samogwintujacymi
GM-§, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR,
GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L,
GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12 i GTR16 dwdch blach stalowych

Poz. Oznaczenie Srec.ini czas
tacznika przewiercenia, s
7 2 3
1 GM-§, GMR-S, GMZ-S —
2 GM-B, GMR-B —
3 GM-K —
4 GTO2 0,8
5 GTO3FH 1,5
6 GT3/GTR3 1,2
7 GT3 HD -
8 GTX3 1,2
9 GTX3 AL —_
10 |GT5/GTRS/GTSFH 4,7
11 GTX5 3.1
12 | GT6/GT6L 4,7
13 |GT8/GTR8 -_—
14 |GT12/GTR12 —_
15 |GT12FH —
16 [GTX12 —
17 |GTR16 —
18 |[GTS-STAR —
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Tablica 10

Niszczgce momenty dokrecenia tgcznikdw wiercgcych, samogwintujacych
GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR,
GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTRS,
GT12, GTR12, GT12FH, GTX12 i GTR16

1 2 3 4
1 GM-S, GMR-S 4,2 47
2 GM-B, GMR-B 42 47
3 GM-K 4,2 47
4 GTO2 4.8 6,9
5 GTO3FH 6,3 16,9
6 GT3/GTR3 4.8 6,9
7 GT3 HD 5,5 10,4
8 GTX3 4.8 53
9 GTX3 AL. 5,5 8,5
10 |GT5/GTR5/GT5FH 55 10,4
11 |GTX5 55 8,5
12 |GT6/GTR6/GT6L 6,3 16,9
13 [GT8/GTR8 55 10,4
14 [GT12/GTR12 55 10,4
15 |GT12FH 55 10,4
16 [GTX12 55 85
17 |GTR16 6,3 16,9
18 |GTZF 4.8 53
19 |GTS-STAR 48 6.9
20 |GMZ-S 4,2 4,5
21 |GTZ5-AGF 55 8,5
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Tablica 11

Noénosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw wiercgcych, samogwintujgcych
GM-S, GMR-S, GM-B, GM-K, GMR-B, GTO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3,
GTX3, GTX3 AL, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12,
GT12FH, GTX12 i GTR16 w podiozu stalowym na wyrywanie lub nosnosci charakterystycz-
ne potgczen ww. fgcznikami dwdch blach stalowych na odrywanie

Nosnos$¢ charakterystyczna, kN
Oznaczenie Gruboé? ey 2
Poz. lacznika podtoza, Grubo$é mocowanej lub taczonej blachy stalowej ), mm
mm
0,50 0,60 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
4 |GM-S 0,50 0,63 — — = — — _
GM-B 075 — 0,84 — — — — —
0,50 0,63 0,63 0,63 — — — —
2 |GMR-S 0,63 0,94 0,94 0,94 — — — —
075 1,13 1,13 1,13 — — — —
0,50 0,41 0,41 0,41 0,41 — — —
0,60 0,66 0,66 0,66 0,66 — — —_
3 |GMR-B
0,75 0,84 0,84 0,84 0,84 — — —
1,00 1,41 1,41 1,41 1,41 — —_ —
0,50 0,57 — — — — — —
4 [(GM-K
0,60 — 0,63 —_ — — = —
0,50 0,80 — — — — — —
0160 - 1 ,02 -_ -_— — _ —_—
5 |GTO2Z14
0,75 — — 1,95 — — — —
1,00 — — — 2,50 — — —
0,75 — — 2,25 — — — —
1,00 — — - 3,00 — — —
6 |GTO3FH
1,25 — — — — 3,55 — —
1,50 — — — — — 4,25 —
0,75 0,60 0,60 0,60 0,60 — — —
1,00 0,79 1,22 1,22 1,22 — — —
7 |GTS-STAR
1,25 0,79 1,43 1,43 1,43 = . =
1,50 0,79 1,60 1,99 1,99 — o —_
_ — 75 — — — —
GT3Z14 9,78 =
GTR3 Z14 1,00 —_— — c_ 1,10 - — —
8 |GTR3A14
GTR3 S14 1,25 — — . — 1,60 = —
GTX3 S14 150 _ _ i _ - 2,95 -
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c.d. Tablicy 11

Nosnosé charakterystyczna, kN

Oznaczenie Grubos’:’:) 2
Poz. tacznika podtoza’, Grubo$é mocowanej lub taczonej blachy stalowej?, mm
mm 0,50 0,60 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
0,75 — — 0,95 — — — —
g |GT3HDZ14 1,00 — — — 1,66 — — —
GTX3 AL S14 125 _ _ _ _ 1,88 _ _
1,50 — — — — — 2,77 —
GT5Z14 1,50 — — 2,65 — —_ — —
GTR5 214
10 |GTR5S14 2,00 v — 3,05 — — — —
GTR5 A14 _ . _ _ _ _
GT5FH 3,00 5,40
GTX5 S14 3,00 — —_ — 8,35 — — —
GT6 Z16
11 GT6L 216 2,50 — — 5,10 — — — —
GT8 Z14
12 GTR8 714 2,00 — — 3,50 — — — —
GTR8 S14
13 GTR8 Al4 2,00 — — 3,28 — — — —
GT12 214
14 GTR12 Z14 6,00 — — 4,50 6,10 6,10 8,05 12,60
GTR12 S14
15 GTR12 A14 6,00 — — 472 7,20 — — —
16 |GT12FH 6,00 — — 4,50 6,10 6,10 8,05 12,60
17 |GTX12 S14 6,00 — — 4,50 6,10 6,10 8,05 12,60
GTR16 216
18 GTR16 S16 8,00 — — 4,72 8,89 — — —

1)
2)

podioze ze stali gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2011

mocowana blacha ze stali gatunku S235JR+N wedtug normy PN-EN 10025-1:2007
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Tablica 12

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikow wiercacych, samogwintujacych
GTZF, GTZ5-AGF, GTX3 AL w podtozu aluminiowym na wyrywanie

. Nosnos¢ charakterystyczna, kN
0 . Grubosé
Poz Znaczenie odtoza" Grubo$é mocowanej lub taczonej blachy aluminiowej"”, mm
. tacznika p ) | a ) y 1
mm 0,50 0,60 0,70 1,00 1,50 2,00 3,00
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
; |GTX3AL 1,50 — — — — 0,76 — —
GTX3 AL. S14 2.00 _ _— — — — 2,21 —
1,50 — — — — — 1,83 1,83
2,00 — — — — — 2,51 2,51
2 | GTZ5-AGF S16
3,00 — — — — — 2,74 2,74
4,00 — — — — — 3,30 3,30
0,50 0,14 0,14 0,14 0,14 — — —
0,60 0,26 0,26 0,26 0,26 — — —
3 |GTZF
0,70 0,63 0,63 0,63 0,63 — — —
1,00 0,79 0,79 0,79 0,79 — — —
" podioze ze stopu aluminium EN AW 1050A wedtug normy PN-EN 573-3:2010
Tablica 13

Nosno$&ci charakterystyczne zamocowan tacznikdw wiercacych, samogwintujacych
GM-S, GMZ-S, GTZF w podtozu drewnianym na wyrywanie

No$nos¢ charakterystyczna, kN
p Oznaczenie G!Qb()_ko?éﬂ . .
02Z. lacznika zakotwienia ", Grubo$é mocowanej blachy, mm
m
m 0,50 0,60 0,70 1,00
1 2 3 4 5 6 7
1 |GM-S 40 2,19? — — _
2 |GMz-s 40 1,02% 1,29% 1,29% 1,299
3 |GTzF S14 4D 1,08% 1,49 1,49% 1,49

" drewno konstrukcyjne klasy C24 wedtug normy PN-EN 338:2011

2)
3)

mocowana blacha ze stali gatunku S235JR+N wedtug normy PN-EN 10025-1:2007
mocowana blacha aluminiowa gatunku 1050A wedtug normy PN-EN 573-3:2010
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Tablica 14

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikdw wiercgcych, samogwintujgcych
GM-S, GMR-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD,
GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GT6L, GT8, GTRS,
GT12, GTR12, GT12FH, GTX12 i GTR16 w podiozu stalowym na $cinanie lub nosnosci

obliczeniowe potaczen ww. tacznikami dwéch blach stalowych na $cinanie

Nosnosé charakterystyczna, kN
Poz. O{z::zcnziigie Grubo$é mocowanej lub taczonej blachy stalowej"”, mm
0,50 0,60 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00

1 2 3 4 5 5 7 8 9 10
1 GM-S/GM-B/GM-K 0,92 1,32 2,11 — - — — —
2 | GMR-S/GMR-B 1,05 1,24 1,95 | 2467 — — — —
3 GTO2 1,40 — 3,00 4,75 —_ — — —
4 GTO3FH — — 210 3,60 4,35 6,15 — —_
5 | GT3/GTR3 1,40 — 3,00 4,75 4,05 6,00 — —_
6 GTS-STAR — — 1,56 210 2,79 2,88 — —
7 GTX3 1,40 — 3,00 4,75 4,05 6,00 —_ —
8 | GT3HD — — 1,90 3,20 — — — —
9 | GT5/GTR5/GT5FH — — 1,90 3,20 4,05 6,55 9,40 —
10 | GTX5 — — 1,90 3,20 4,05 6,55 9,40 —
11 | GT6/GT6L — — 2,10 3,60 4,35 6,15 10,50 11,30
12 | GT8/GTRS8 — — 1,90 3,20 4,05 6,55 9,40 —
13 | GT12/GTR12 — — 1,90 3,20 4,05 6,55 9,40 —_
14 | GT12FH — — 1,90 3,20 4,05 6,55 9,40 —
15 | GTX12 — — 1,90 3,20 4,05 6,55 9,40 —
16 | GTR16 — — 2,63 3,31 5,17 6,10 9,08 —

1)
S5235JR+N wedtug normy PN-EN 10025-1:2007
2 tylko dla GMR-B

podioze ze stali gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2011, mocowana blacha ze stali gatunku
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Tablica 15

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw wiercacych, samogwintujgcych
GTX3 AL w podtozu aluminiowym na $cinanie

Nosnos$¢ charakterystyczna, kN
Oznaczenie Grub9éﬁ Grubo$é mocowanej lub taczonej
Poz. . podioza”’, L 1)
facznika mm blachy aluminiowej’, mm
1,50 2,00
1 2 4 5
GTX3 AL S14 2.00 — 2,21

" podioze ze stopu aluminium EN AW 1050A wedtug normy PN-EN 573-3:2010

Tablica 16

Noénosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw wiercacych, samogwintujgcych
GTZ5-AGF w podtozu aluminiowym na §cinanie na ramieniu

Grubosé Nos$no$¢ charakterystyczna na $cinanie na ramieniu, kN
O*znacz.ql-:‘(me podtoza®), Dtugo$é ramienia, mm
acznika mm
25 30 34 38 42 46 50 54
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1,50 0,15 0,13 0,11 0,10 0,09 0,08 0,08 0,07
OF S 2,00 0,16 0,13 0,12 0,11 0,10 0,09 0,08 0,08
GTZ5 AGF S16
3,00 0,17 0,14 0,12 0,11 0,10 0,09 0,08 0,08
4,00 0,17 0,14 0,13 0,11 0,10 0,09 0,08 0,08

podioze ze stopu aluminium EN AW 1050A weditug normy PN-EN 573-3:2010




