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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr 2
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-8901/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), na wniosek firmy:

Gbo Fastening Systems sp. z 0.0.
81-345 Gdynia, Al. Jana Pawta Il 1

przedtuza si¢ termin waznosci Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8901/2012
stwierdzajgcej przydatnosc do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Kotnierze uszczelniajgce
GUNNEBO FASTENING typu GMF

do 19 czerwca 2018 r.

~/ drjnz. Marcin M. Kruk

Warszawa, 8 grudnia 2016 r.
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Czlonek Europeskie) Unil Akceptacjl Technicznej w Budownictwlie - UEAtLc
Czlonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-8901/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497}, na wniosek firmy:

Gbo Fastening Systems sp. z 0.0.
81-345 Gdynia, Al. Jana Pawta Il 1

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8901/2012
stwierdzajacej przydatno$é do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa;

Kotnierze uszczelniajace GMF

wprowadza sie zmiany wyszczegolnione na stronie 2 niniejszego Aneksu.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

//)V’ﬁw — 7

/ Jan Bobrowicz

Warszawa, 21 grudnia 2012 r.

Aneks nr 1 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8801/2012 zawiera 2 strony.
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Nazwe wnioskodawcy Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8901/2012 zmienia sie z:

GUNNEBO INDUSTRIES Spoétka z 0.0,
na:

Gbo Fastening Systems sp. z 0.0.

Tytut Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8901/2012 zmienia sie na:

Kotnierze uszczelniajace
GUNNEBO FASTENING typu GMF

W p. 1 Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8901/2012, zamiast zapisu:

JPrzedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg gumowe kolnierze
uszczelniajgce o nazwie handlowej GMF, produkowane przez firme GUNNEBO
INDUSTRIES Sp. z 0. 0. z Gdyni.”,

wprowadza sig zapis:

JJLrzedmiotem ninigjszej Aprobaty Technicznej (TB 5§ gumowe Kkolnierze
uszczelniajgce GUNNEBO FASTENING typu GMF. Producentem wyrobéw objelych
Aprobatg jest firma Gbo Fastening Systems sp. z o.0., 81-345 Gdynia, Al Jana
Pawla Il 1.”.

W tresci Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8901/2012 zmienia sie nazwe: ,GMF” na
LGUNNEBQO FASTENING typu GMF".

KONIEC
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Czlonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Crganizacji ds. Aprobat Technicznych — EOQTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8901/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (DzU

Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

GUNNEBO INDUSTRIES Sp.zo.0
ul. Jana Pawta Il 1
81-345 Gdynia

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa:

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zalgczniku, ktéry jest integraing cze$cig niniejszej
Aprobaty Technicznej (TB.

DYREKTOR
lnstytutu Techniki Budowlane} .

" Marek Kapron

Termin waznosci:
19 czerwca 2017 r.

Zatgeznik:
Postanowienia ogélne | techniczne

Warszawa, 19 czerwca 2012 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8901/2012 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg gumowe koinierze uszczelniajgce
o nazwie handlowe] GMF, produkowane przez firme GUNNEBO INDUSTRIES Sp. z 0. o. z
Gdyni.

Koinierze uszczelniajgce produkowane sg z gumy na bazie kauczuku EPDM, w kolorach
zgodnych z katalogiem RAL. Podstawy koinierzy uszczeiniajgcych sg wzmocnione elastycznym
taéma z aluminium. Kolnierze majg ksztatt stopniowanego stozka o podstawie kwadratowej.
Produkowane sg w dwoch typach (typ | — otwarty i typ I - zamkniety). Wyglad kotnierzy
pokazano na rysunku 1, a ich wymiary w tablicy 1.

Powierzchnie licowe mogg by¢ gladkie, frezowane lub profilowane (0 réznym ksziaicie
przettoczen powierzchni). Krawedzie boczne mogag by¢ proste lub profilowane na zaktad. Moga
byé produkowane elementy o innych dlugosciach i szerokosciach, po uzgodnieniu miedzy

Producentem a odbiorca.

Tablica 1
. . Srednice uszczelnianych
Wymiary kolnierza, mm, £ 2 mm elementow
]
Lp. | Symbol wyrobu A B (géci na (szerokost mm cale
{podstawa) (wysckosE) . PPN tasmy
yseKes $rednica) aluminiowe;j)
1 GMF1 114 55 zamknieta 18 6+ 50 Ya+2
2 GMF2 157 75 22 20 32+76 1% +3
3 GMF3 206 83 zamknigta 25 6+ 102 Yo+ 4
4 GMF4 254 102 63 25 76 + 152 3+6
5 GMF5 276 115 89 25 102 = 178 4+7
6 GMF6 305 128 102 30 127 + 228 5+8
7 GMF7 365 132 127 30 152 = 280 6+ 11
8 GMF8 425 140 152 30 178 = 330 7+13
Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe koinierzy uszczelniajgcych GMF podano w
p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Kotnierze uszczelniajgce sg GMF przeznaczone do uszczelniania pokryé dachowych

wokdt kominkdw wentylacyjnych, wywietrznikdw, maszitdéw antenowych, itp.
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Kolnierze uszczelniajgce tworzg elastyczne przylgi, ktére uszczeiniajg pokrycie dachowe
przed infiltracjg wody opadowej.

Przed montazem podstawe koinierza GMF nalezy pokry¢ kitem uszczelniajgcym, a
nastepnie docisngé do powierzchni pokrycia dachowege. Dodatkowo podstawe kotnierza
mocuje sie za pomocg wkretdw wiercacych samogwintujacych Gunnebo (ze stali weglowej lub
nierdzewnej), w rozstawie nie wigkszym niz 38 mm. Uszczelnienie miejsc mechanicznego
mocowania uzyskiwane jest za pomoca podkiadek stalowo-gumowych nakiadanych na wkrety,
ktére podczas docisku wkreta do kotnierza ,wulkanizujg sie”.

Sposob stosowania | mocowania koinierzy GMF powinien by¢é podany w instrukcii
Producenta, uwzgledniajgcej polskie przepisy budowlane oraz normy i postanowienia niniejszej
Aprobaty Techniczne] ITB oraz okreslajacej wymagania dotyczace przechowywania i tran-
sportu.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Skiadniki {surowce)
Wiasciwosci surowcow stosowanych do produkcii kotnierzy uszczelniajgcych oraz sposob
ich sprawdzania i odbioru nie sg objete ninigjszg Aprobatg Techniczng [TB | powinny byé
zapewnione w systemie zaktadowej kontroli produkcii.

3.2. Wiasciwosci techniczno uzytkowe

Wymagane wilasciwosci techniczno-uzytkowe kolnierzy uszczeiniajacych GMF podano w
tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badania wediug
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny i ksztalt powierzchnie gladkie,
jednalite bez
uszkodzen p.5.6.1
mechanicznych,
ksztatt wg rys. 1
2 | Wymiary, mm wg Tablicy 1 p.56.2
3 | Twardos¢ Shore'a, °Sh A 53+5% PN-EN ISO 868:2005
4 | Gestosé, Mg/im® 1,10210 % PN-1S0 2781:1096
5 | Odpornost na dziatanie czonu {warunki badania brak spekar PN-ISC 1431-1:2007
50 pphm, 40°C, 20%, 72 godz.) Pe procedura A
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cd. tablicy 2
1 2 3 4
6 | Odpormosc na starzenie w wodzie; temp. 22°+
3°C, 72 godz. wyrazone zmianami, %: PN-1ISC 1817:2001
- masy <1 procedura A
- chjetosci <1
7 | Temperatura kruchosci, ° C nizsza niz -40 PN-1SO 812:1999
8 | Odpornosé na dziatanie promieniowania UV, PN-EN 1297.2006
temp. 60° C, 1000 godz. wyrazona zmiana; {8 godz lampy UV typ | - 340 nim)
- wygladu brak zmian - PRI
- maksymalnego naprezenia rozciagajacego, % <20 PN-EN ﬁgkf Sp'.u 51"3'1998
- wydluzenia przy maksymalnej sile, % <20 predicéé badania 100 £ 10 muimin)
9 | Maksymalne naprezenie rozciagajace, MPa 280 PN-ISO 37:2007
10 | Wydluzenie przy maksymalnej sile, % 2 550 wiosetko typ 2
11 | Odpornosé na obcigzenie statyczne 20 kg od PN-EN 12730:2002
porny
metoda B
12 | Odpornosc na uderzenie przy spadaniu PN-EN 12691:2007
0 P cdporny metoda A

przebijaka z wysokosci 700 mm

3.3. Znakowanie

Na kotnierzach powinnc by¢ umieszczone w sposob trwaly logo producenta:

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprcbatg powinny by¢ dostarczane w oryginainych opakowaniach

Producenta oraz przechowywane i transportowane w spos6b zapewniajgcy niezmiennosc ich

wilasciwosci technicznych. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona informacja,

zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu,

wymiary,

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8901/2012,
numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporza-

dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
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zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU
nr 188/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz ant 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (DzU Nr 82/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu | stosowane przy
wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i prze-
znaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8801/2012 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowianych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041 z pozniejszymi zmianami) oceny zgodnosci kotnierzy
uszczelniajacych GMF z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8901/2012 dokonuje Producent stosujac
system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci wyrobdw na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta iub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrcbu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) twardo$é,
b) maksymalne naprezenie rozciagajace,
c) wydluzenie przy maksymalnej sile,
d) temperature kruchosci,
e) odpornosc na starzenie w wodzie,
f)  odpornosc na obcigzenie statyczne,

g) odporno$é na uderzenie,
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h) odpornosé na dziatanie promieniowania UV,
i) odporno$¢ na dziatanie ozonu.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobdw stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,

2. kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad

i procedur okreslonych w dokumentacji zakliadowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkcji | zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw © wymaganych

wiasciwosciach.

Kontrola produkciji powinna zapewniac, Ze wyroby sa zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8901/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb speinia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine
wyroby iub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegodty produkcyjne musza by¢ w peini mozliwe
do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) wymiardw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci,
b) twardosci,
¢} odpornosci na obcigzenie statyczne,

d) odpornosci na uderzenie.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byt wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobdw. WielkoS¢ partii wyrcbdw powinna by¢ okresiona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedtug norm podanych w tablicy 2 oraz wediug p. 5.6.1
i56.2

5.6.1. Sprawdzenie wygladu i ksztaltu. Wyglad zewnetrzny i ksztalt nalezy ocenic¢

wizualnie, okiem nieuzbrojonym, z adlegiosci 50 cm.

5.6.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ stosujgc

przyrzady pomiarowe o dokiadnosci dostosowanej do kontrolowanych wartosci.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8901/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ kotnierzy uszczelniajgcych GMF do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajgcym z postanowier Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0
wyrobach budowlanych (DzU nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktdrych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu | stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym

I przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
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z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8901/2012 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z cbowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
Zz dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo Wiasnoéci Przemystowej (DzU nr 119, poz. 1117).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakosé wyrobdw, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentdw zwiazanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie kotnierzy uszczelniajgcych GMF,
nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-
8901/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8901/2012 jest wazna dc 19 czerwca 2017 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jgj
Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do instytutu Techniki Budowlanej
z ocdpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznoséci tego
dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-N-03010:1983
PN-1SO 37:2007

PN-ISO 37:2007/AC1:2008
PN-EN 1297:2006

PN-EN 12691:2007

PN-EN 12730:2002

PN-EN ISO 527-1:2012

PN-EN IS0 527-3:1998

PN-EN ISO 868:2005

PN-ISO 812:1999
PN-1SO 1431-1:2007

PN-ISO 1817:2001
PN-1SO 1817:2001/Ap1:2002
PN-ISC 2781:1996

Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdér jednostek produktu
do badarn

Guma | kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wfasciwosci
wytrzymaltosciowych przy rozcigganiu

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznychi kauczuku do pokry¢ dachowych. Metoda sztucznego
starzenia przez dlugotrwalg ekspozycje na faczne dziafanie
promieniowania UV, podwyZszonej temperatury i wody
Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych | kauczuku do pokry¢ dachowych. Okreslenie
odpornosci na uderzenie

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych | kauczuku do pokry¢é dachowych. Okreslenie
odporno$ci na obcigzenie statyczne

Tworzywa sztuczne. QOznaczanie wilasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu. Czesc 1. Zasady ogoine

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwo$ci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu. Warunki badan foli i plyt

Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardoSci metodsg
wciskania z zastosowaniem twardosciomierza (twardos8¢ metodsa
Shore’a)

Guma. Oznaczenie krucho$ci w niskich temperaturach

Guma i kauczuk termoplastyczny. Odpormnos¢é na spekanie
ozonowe. Cze$c¢ 1: Badanie przy odksziafceniu stafycznym i
dynamicznym

Guma. Oznaczenie odpornosci na dzialanie cieczy

Guma. Oznaczenie odpornosci na dzialanie cieczy

Guma. Oznaczanie gestosci



AT-15-8901/2012 11/12

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny
1. Sprawozdanie z badan nr 91/8L/2011 - Laboratorium Badawcze ,LABGUM” Instytutu Inzynierii

Materiatow Polimerowych i Barwnikow w Piastowie.

2. Uzupetniajgce badania kolnierzy uszczelniajgcych GMF nr 2297/12/R14NM - Laboratorium

Materiatéw Budowlanych Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie.

RYSUNKI

Rys. 1. Kolnierz uszczelniajgey GMF ... 12
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Tvp I - otwarty Typ 11 - zamkniety

Bip

0,810,1

tasmo aluminiowa

EPDM

Dg

AxP

Rys. 1. Kolnierz uszczelniajacy GMF
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