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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA ul. Filtrowa 1, www.itb.pi

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana 2zgodnie 2z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r.,, poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,

na wniosek firmy:

Gbo Fastening Systems Sp. z 0.0.
81-345 Gdynia, Al. Jana Pawtfa Il 1

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene witasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

taczniki
GT6SP, GTX6SP, GTR6SP, GT12SP,
GTX12SP, GTR12SP, GT16SP, GTR16SP, GT20SP,
GTR20SP, GT25SP, GTR25SP, GTWSP i GTRWSP
do mocowania ptyt warstwowych

Data wazno$ci Krajowej Oceny Technicznej:
30 czerwca 2022 r.
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Warszawa, 30 czerwca 2017 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1 zawiera 29 stron, w tym 3 zataczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1 dotyczy wyrobéw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6257/2015.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



l-ll® ,
[ | ] ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1 3/29

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje {aczniki GT6SP, GTX6SP, GTRESP, GT12SP,
GTX12SP, GTR12SP, GT16SP, GTR16SP, GT20SP, GTR20SP, GT25SP, GTR25SP, GTWSP
i GTRWSP do mocowania plyt warstwowych, produkowane przez firme Gbo Fastening Systems
Sp. z 0.0, 81-345 Gdynia, Al. Jana Pawita Il 1, w zaktadach produkcyjnych na Tajwanie.

Zestawienie typdw tgcznikow objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng podano w tablicy 1.

Tablica 1
Podkladki Rodzaij Nr
Poz. Typ tacznika Materiat tacznika (rodzaj i materiat) podioza ‘:’a?;cyé
1 2 3 4 5 6
tal weglowa
1 GT6SP s c1
z powtoka cynkowg 2 12 um stal ocynkowana (Z)
stal weglowa ocynkowana lub aluminium (A}
2 GT6SP powder.coat z powloka powder.coat (z kalotg, podkiadkg GSPW Ct
lub bez)
stal weglowa ocynkowana
3 GTRGSP z powlokg gRey.coat c1
4 GTX6SP stal nierdzewna BIMETAL stal nierdzewna (S) C2
stal nierdzewna BIMETAL (z kalota, podkiadkg GSPW
5 GTX6SP powder.coat 2 powioka powder.coat lub bez) 2
stal weglowa
[ GT12SP C3,C4
Z powtokg cynkowa 2 12 pm stal ocynkowana (Z)
stal weglowa ocynkowana tub aluminium (A)
7 GT12SP powder.coat z powloka powder.coat (z kalota, podkiadkg GSPW C3.c4
stal weglowa ocynkowana lub bez)
8 GTR12SP 2 powloka gRey.coat C3.C4
g GTX128P stal nierdzewna BIMETAL stal nierdzewna (S) C5
stal nierdzewna BIMETAL (z kalota, podkiadkg GSPW
10 GTX12SP powder.coat 2 powloka powder.coat lub bez) C5
stal
tal weglowa
11 GT165P s Cc6, C7
z powloka cynkowg 2 12 ym stal ocynkowana (Z)
stal weglowa ocynkowana lub aluminium (A)
12 GT16SP powder.coat z powiokg powder.coat (z kalotg, podktadkg GSPW c6.C7
al | K lub bez)
13 GTR16SP stal weglowa ocynkowana C6. C7
z powloka gRey.coat
stal weglowa
14 GT20SP C8,C9
z powtoka cynkowg 2 12 pm stal ocynkowana (2)
stal weglowa ocynkowana fub aluminium (A)
15 GT20SP powder.coat 2 powlokg powder.coat (z kalota, podkiadkg GSPW C8.C9
stal weglowa ocynkowana lub bez)
16 GTR20SP 2 powioka gRey.coat C8, C9
stal weglowa C10,
17 GT25SP
S z powlokg cynkowag = 12 um stal ocynkowana (Z) C11
stal weglowa ocynkowana lub aluminium (A} c10,
18 GT25SP powder.coat z powloka powder.coat (z kalota, podkiadka GSPW C711
lub bez)
19 GTR25SP stal weglowa ocynkowana C10,
z powlokg gRey.coat C11
stal weglowa
20 GTWSP z powiokg cynkowg 2 12 um c12
stal weglowa ocynkowana stal ocynkowana (Z)
21 GTWSP powder.coat 2 powloka powder.coat lub aluminium (A) Zts\?;s; C12
stal weglowa ocynkowana (z kalota, podkladka GSPW drewno
22 GTRWSP 2 powloka gRey.coal lub bez) c12
stal weglowa ocynkowana
23 GTRWSP powder.coat Z powtoka powder coat C12
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Tablica 1, c.d.

1 2 3 4 5 6
wkret - stal weglowa z powtoka
24 GTWSP + MN cynkowa 2 12 pm C13

tuleja - poliamid

stal ocynkowana (Z)

wkret - stal weglowa ocynkowana lub aluminium (A)

GTWSP powder.coat

wiok .coat beton
25 + MN z powloky powder.coa (z kalota, podkiadka GSPW . c13
tuleja - poliamid lub b zwykly,
u GZ) cegla
wkret - stal weglowa ocynkowana ceramiczna
26 GTRWSP + MN z powlokg gRey.coat petna, C13
tuleja - poliamid cegla
ceramiczna

wkret - stal weglowa z powloka )
27 GTWSP + ULTRA cynkowa 2 12 pm dziurawka, | ~4q

tuleja - potiamid _lcegla
stal ocynkowana (2) silikatowa,
wkret - stal weglowa ocynkowana y beton

GTWSP powder.coat
+ ULTRA

lub aluminium (A)
(z kalota, podkiadkg GSPW
lub bez)

28 z powioka powder.coat

tuleja - poliamid

komorkowy C13

wkret - stal weglowa ocynkowana
29 GTRWSP + ULTRA z powdoka gRey.coat C13
tuleja - poliamid

taczniki GT6SP, GTX6SP, GTR6SP, GT12SP, GTX12SP, GTR12SP, GT16SP, GTR16SP,
GT20SP, GTR20SP, GT25SP i GTR25SP majg posta¢ wkreta z tbem szesciokagtnym, z dwoma
odcinkami nagwintowanymi, zakonczonego wiertetkiem. taczniki GTWSP i GTRWSP majg postaé
wkreta z tbem sze$ciokatnym, z dwoma odcinkami nagwintowanymi, zakoniczonego ostrzem. taczniki
GTWSP i GTRWSP sg stosowane w zestawach z tworzywowymi tulejami rozporowymi MN i ULTRA lub
bez tych tulei.

taczniki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng sg wykonane ze stali zwykle] weglowej,
gatunku SAE 1022 wedtug amerykanskiej normy AMS 5070:1994/RG lub ze stali nierdzewnej BIMETAL
gatunku 1.4301 wediug normy PN-EN 10088-1:2014. taczniki wykonane ze stali zwyklej weglowe;
pokryte sg powiokg cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 12 um, wedlug normy PN-EN 1SO 4042:2001.
taczniki wykonane ze stali zwykiej weglowe] ocynkowanej lub ze stali nierdzewnej mogg by¢ pokryte
dodatkowo poliestrowg powlokg malarskg (tgczniki oznaczone symbolem powloki: powder.coat) lub
powloka gRey.coat (faczniki oznaczone literg R lub oznaczeniem powioki w nazwie handlowej wyrobu:
gRey.coat).

Tuleje rozporowe MN i ULTRA sg wykonane z poliamidu charakteryzujgcego sie krzywa
réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) okreslona wediug normy PN-EN ISO 11357-1:2009.

taczniki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng sg stosowane razem z podkiadkami
z ocynkowanej stali zwykle] weglowej (Z), stali nierdzewnej (S) lub aluminium (A), z przymocowanymi
(nawulkanizowanymi) uszczelkami z EPDM. Srednice podkiadek wynosza 19, 22 lub 29 mm. Grubo$¢
powloki cynkowej na podktadkach metalowych wykonanych ze stali zwykle] weglowej nie powinna by¢
mniejsza niz 14 uym.

taczniki GT6SP, GTX6SP, GTR6SP, GT12SP, GTX12SP, GTR12SP, GT16SP, GTR16SP,
GT20SP, GTR20SP, GT25SP i GTR255P, GTWSP, GTRWSP mogg by¢ stosowane z dodatkowag
metalowg podkiadkg liniowg (kalotg), wg tablicy A3 lub podkladkg GSPW wg tablicy A4, wykonanymi ze
ocynkowanej stali zwyktej weglowej, nierdzewnej lub aluminium. Grubo$¢ powtoki cynkowej na kalotach
i podktadkach GSPW ze stali zwyklej weglowej nie powinna byé mniejsza niz 14 um (Z200).
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Wymiary tgcznikow objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w Zalgczniku A.

Tolerancje wymiaréw tacznikow odpowiadajg klasie tolerancji m wediug normy PN-EN 22768-1:1999.

Tolerancje grubosct blachy podkiadek liniowych | GSPW odpowiadaja tolerancjom wedtug normy PN-EN
485-4:1997 lub PN-EN 10143:2008.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki GT6SP, GTX6SP, GTR6SP, GT12SP, GTX12SP, GTR12SP, GT16SP, GTR16SP,

GT20SP, GTR20SP, GT25SP i GTR25SP sg przeznaczone do mocowania piyt warstwowych do
elementdéw konstrukcji stalowych wykonanych ze stali gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug
normy PN-EN 10346:2015 lub S235JR wedtug normy PN-EN 10025-1:2007

tgczniki GTWSP | GTRWSP sg przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do podtozy z:
betonu zwykiego klasy = C20/25 wedtug normy PN-EN 206+A1:20186,

drewna gatunku = C24 wediug normy PN-EN 338:2016,

taczniki GTWSP | GTRWSP stosowane w zestawach z tworzywowymi tulejami rozporowymi MN

lub ULTRA, s3g przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do podiozy z:

betonu zwyktego klasy = C20/25 wediug normy PN-EN 206+A1:2016,

drewna klasy = C24 wedtug normy PN-EN 338:2011,

cegly ceramicznej petnej klasy = 15 wediug normy PN-EN 771-1+A1:2015,

cegly ceramicznej dziurawki klasy = 15 wedlug normy PN-EN 771-1+A1:2015 (minimalna
grubos¢ Scianki cegly 12 mm),

cegly silikatowej drazonej klasy = 15 wediug normy PN-EN 771-2+A1:2015 (minimalna grubos¢
§cianki cegty 50 mm),

autoklawizowanego betonu komoérkowego klasy gestosci = 600 i klasy wytrzymatosci = 7 wedtug
normy PN-EN 771-4+A1:2015.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng srodowiska atmosferycznego:

tgczniki wykonane ze stali zwyklej weglowej, pokrytej powloka cynkowg o grubosci nie mniejsze;j
niz 12 ym (z podkiadka ze stali weglowej ocynkowanej lub z podkiadkg aluminiowg), powinny
by¢ stosowane w $rodowisku o kategorii korozyjnosci C1 i C2 wediug normy PN-EN ISO
12944-2:2001,

tgczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powtokg cynkowsg i dodatkowg powiokg
gRey.coat (z podkiadkg aluminiowg Ilub ze stali nierdzewnej), mogg by¢ stosowane
w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3 i C4 wedtug normy PN-EN ISO
12944-2:2001,

tgczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powiokg cynkowg o grubosci nie mniejsze;
niz 12 um i dodatkowg poliestrowa powlokg malarskg powder.coat o grubosci nie mniejszej niz
(z podkiadkg ze stali weglowej ocynkowanej, z aluminiowej lub stali nierdzewnej), mogg byé
stosowane w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wedtug normy PN-EN
SO 12944-2:2001,
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— tgczniki wykonane ze stali nierdzewnej BIMETAL, pokryte powtokg gRey.coat lub poliestrowg
powlokg malarskg powder.coat o grubosci nie mniejszej niz S0 um (z podktadkg ze stali
nierdzewnej), powinny by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1,
C2, C3, C4, C5-1 i C5-M wedtug normy PN-EN [SO 12944-2:2001.

Nosnosci charakterystyczne zamocowan {3cznikébw objetych niniejszg Krajowg Oceng
Techniczna podanc w Zatgczniku C. No$nos¢ charakterystyczna na przecigganie tgcznikéw przez
podkiadki liniowe (kaloty) wynosi 10,43 kN, a przez podktadki GSPW wynosi 4,45 kN.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej zamocowan tacznikow w podiozu stalowym
lub drewnianym nalezy podzieli¢ warto$¢ nosnosci charakterystycznej przez wspotczynnik
bezpieczenstwa yn, = 1,33. W przypadku podiozy drewnianych, w celu wyznaczenia no$nosci
obliczeniowej, nalezy dodatkowo pomnozy¢ warto$¢ nosnoéci charakterystycznej przez wspotczynnik
Kmod Zgodnie z tablicg 3.1 normy PN-EN 1995-1-1:2004. Jesli charakter zniszczenia wskazuje, ze
zniszczeniu ulegla blacha stalowa lub nastapito przeciagniecie tacznika przez blache, wowczas nalezy
przyja¢ wspdiczynnik Kmeg = 1,0.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej zamocowan i{gcznikéw w podtozu z betonu
zwyklego nalezy podzieli¢ warto$§¢ nosnosci charakterystycznej przez wspéiczynnik bezpieczenstwa
Ym = 2,52 w przypadku zamocowan bez tulei tub y, = 1,8 w przypadku zamocowan z tulejg rozporowsa.

W celu wyznaczenia no$no$ci obliczeniowe] zamocowan tgcznikéw w podiozu z cegly
ceramicznej oraz silikatowym nalezy podzieli¢ wartos¢ nosnoséci charakterystycznej przez wspéiczynnik
bezpieczenstwa y,, = 2,5, w podiozu a w podiozu z autoklawizowanego betonu komoérkowego v, = 2,0.

taczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powtoka cynkowg oraz taczniki ze stali
nierdzewnej BIMETAL, bez dodatkowe] powtoki, klasyfikuje sie jako niepalne i speiniajgce wymagania
klasy A1 reakcji na ogiefi zgodnie z normg PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz Decyzjg Komisji Europejskiej
96/603/WE (z pdZniejszymi zmianami).

Parametry montazu {gcznikdbw objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku B.

Zamocowanie tgcznikéw GT6SP, GTX6SP, GTR6SP, GT12SP, GTX12SP, GTR12SP, GT16SP,
GTR16SP, GT20SP, GTR20SP, GT25SP i GTR25SP w podiozu stalowym lub drewnianym odbywa sie
poprzez wkrecenie wkreta stalowego. Zamocowanie tgcznikéw GTWSP i GTRWSP w podiozu z betonu
zwyktego odbywa sie poprzez wkrecenie do wywierconego otworu, Zamocowanie tgcznikow GTWSP
i GTRWSP wraz z tulejami rozporowymi MN i ULTRA, w podiozu z betonu zwykiego, z cegiet
ceramicznych petnych, z cegiet ceramicznych dziurawek, bloczkow  silikatowych lub
z autoklawizowanego betonu komérkowego odbywa sie poprze reczne osadzenie tulei w wywierconym w
podlozu otworze wstepnym, a nastepnie wkrecenie wkreta stalowego.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektermn technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg Producenta, dotyczacg

warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikéw.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Niszczacy moment dokrecenia. Niszczacy moment dokrecenia jest nie mniejszy niz:

- 10,4 Nm — w przypadku {acznikow GT6SP, GTR6SP, GT12SP, GTR12SP,

— 8,5 Nm — w przypadku tgcznikéw GTX6SP, GTX12SP,

- 16,9 Nm - w przypadku fgcznikéw GT16SP, GTR16SP, GT20SP, GTR20SP, GT25SP
i GTR25SP,

— 13,6 Nm — w przypadku facznikow GTWSP i GTRWSP,

3.1.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Nosnoéci charakterystyczne zamocowan
tgcznikdéw GT6SP, GTX6SP, GTRBSP, GT12SP, GTX12SP, GTR12SP, GT16SP, GTR16SP, GT20SP,
GTR20SP, GT25SP, GTR25SP, GTWSP i GTRWSP podano w Zataczniku C.

3.1.3. Trwatosé. Grubos¢ powdoki cynkowej na facznikach ze stali zwykiej weglowej jest nie
mniejsza niz 12 pm. Grubo$¢ powtoki cynkowej na kalotach i podktadkach GSPW jest nie mniejsza niz
14 uym (Z200).

W przypadku tgcznikéw pokrytych powloka gRey.coat lub poliestrowg powlokg malarskg
powder.coat, powioki te poddane dziataniu obojetnej mgly solnej nie wykazujg Sladow czerwonej korozji
rdzenia stalowego po czasie:

— 780 h — w przypadku igcznikdw ze stali zwykie) weglowej pokrytych poliestrowg powiokag
malarskg powder.coat,

— 1000 h — w przypadku tgcznikéw ze stali zwyklej weglowej pokrytych powioka gRey.coat,

— 1500 h — w przypadku tgcznikow ze stali nierdzewnej BIMETAL, pokrytych powiokg gRey.coat
lub poliestrowg powtokg malarskg powder.coat.

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych
zamocowan {acznikdw przeprowadza sie na {gcznikach osadzonych w podiozach wymienionych
w tablicach C1 + C13. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do
spodziewane] warto$ci sily niszczgcej, umozliwiajgcego stale | powolne zwiekszanie sity az do
zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w calym zakresie pomiarowym.

3.2.2. Trwatosé. Badanie grubosci powtoki cynkowej wykonuje sie wedtug normy PN-EN [SO
2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

Sprawdzenie odpornosci powlok na dziatanie obojetnej mgly solnej nalezy przeprowadzaé
zgodnie z normg PN-EN [SO 9227:2012. Czas oddziatywania obojetnej mgty soinej powinien by¢ zgodny

z czasem podanym w p. 3.1.3.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy
niezmienno$c¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowianym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa | adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasdciwoséci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowianego,

— adres strony internetowe] producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1807/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG 1 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 2+ oceny

i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, skladnikdw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkceyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji |1 zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcdw i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (wedtug p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniaja kryteria oceny | weryfikac)i statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdbly produkcyjne muszg by¢ w pelni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) ksztaftu i wymiaréw,

b) grubosci powloki cynkowej (dotyczy igcznikow ze stali zwyklej weglowej ocynkowane] bez
dodatkowych powlok).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) niszczgcego momentu dokrecania,
b) no$nosci charakterystycznych zamocowan tgcznikéw,
c) trwatosci okreslonej odpornoscig powiok antykorozyjnych na dziatanie obojetnej mgty solnej.

5.5. Czestotliwos$¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobdw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okre$lona w dokumentaci
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1 jest pozytywna oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk fgcznikéw GT6SP, GTX6SP, GTR6SP,
GT12SP, GTX12SP, GTR12SP, GT16SP, GTR16SP, GT20SP, GTR20SP, GT25SP, GTR25SP,
GTWSP i GTRWSP, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajagcym z postanowien Oceny,
maja wplyw na speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrdb bedzie

zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z po6zniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji statoSci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowa Oceng Technicznag ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowe] (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
Zz pbzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych
z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wyiagcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedziainosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcoéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zasfosowanie.

6.6. Waznos$¢é Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZMO00-02248/16/Z00NM. Opinia techniczna dotyczaca zabezpieczen przeciwkorozyjnych elementow
zlacznych. Instytut Techniki Budowlanej, Zakiad Inzynieri Materialow  Budowlanych,
Warszawa 2017 r.

2) LOK-649/A/03. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace wkretow GT6SP, GTX4SP, GT12SP
oraz GTX12SP do mocowania pityt warstwowych do konstrukcji stalowych. Oddzial Slaski

w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice 2003 r.
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3)

5)

7)

LOK-757/AJ04. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace wkretow GT12SP x 185 do mocowania
piyt warstwowych do podioza stalowego. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej
w Warszawie, Katowice 2003 .

LOK-925/A/06. Rapoit z badan i ocena techniczna dotyczace wkretow GT6SP x 275 oraz
GT12SP x 285 do mocowania plyt warstwowych do podtoza stalowego. Oddziat Slgski w Katowicach
Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice 2006 r.

LOK-901/A/07. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace {gcznikéw samowiercgeych typu GT16,
GTX16 oraz GTR16 do mocowania plyt warstwowych. Oddzial Slgski w Katowicach Instytutu Techniki
Budowlanej w Warszawie, Katowice 2007 r.

LOK-817/A/07. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace stalowych igcznikéw typu GTW SP,
GTRW SP oraz GTXW SP do mocowania ptyt warstwowych. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu
Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice 2007 r.

LOK-817/A/J07/1. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace stalowych tgcznikéw typu GTW SP,
GTRW SP oraz GTXW SP do mocowania plyt warstwowych. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu
Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice 2007 r

LMO00-2297/11/RO8NM. Opinia techniczna dotyczaca oceny zabezpieczen antykorozyjnych stalowych
elementow zigcznych. Instytut Techniki Budowlanej, Zaklad Materialow Budowlanych, Warszawa
2011 r.

LOK-00838/A/10. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace {gcznikéw GTX6SP, GTX12SP,
GTR12SP, GTWSP, GTRWSP do mocowania plyt warstwowych. Oddziat Slgski w Katowicach

Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice 2010 r.

10)LOK-00-2297/11/R0O90OSK. Raport z badan i ocena techniczna dotyczgce tacznikéw GUNNEBO do

mocowania plyt warstwowych. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w
Warszawie, Katowice 2011 r.

11) LOK-01-02297/15/R360SK Raport z badan i informacje dodatkowe dotyczace tacznikéw do

mocowania ptyt warstwowych. Zakiad Elementdéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na
Terenach Gérniczych ITB, Katowice 2015,

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN ISO 2081:2011 Powfoki metalowe | inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe

Z obrébkg dodatkowg na Zelazie lub stali

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozfg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2. Klasyfikacja srodowisk

PN-EN 1SO 9223:2012 Korozja metali i stopbw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreSlenie

iocena

PN-H-86020:1971 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki

PN-EN I1SO 4042:2004 Czesci zlgczne. Powloki elektrolityczne

PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje. Gatunki

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogb6lne. Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez

indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN 26157-1:1998 Cze$ci zlgczne. Nieciagtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne

0gdlnego zastosowania
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PN-EN ISO 11357-1:2009 Tworzywa sztuczne. Roznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Cze$cC 1:

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN 10143:2008

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 206+A1:2016

PN-EN 338:2011

PN-EN 771-1+A1:2015

PN-EN 771-2+A1:2015

PN-B-12002:1997
PN-EN 771-4+A1:2015

PN-EN 10346:2011

AMS 5070:1994/RG

Zasady ogdine

Powlfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Tolerancje
wymiardw i ksztaftu

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy

Beton. Cze$c¢ 1: Wymagania, wiasciwo$ci, produkcja | zgodno$c

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymafos$ci

Wymagania dotyczace elementéw murowych, Cze$¢ 1. Elementy murowe
ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 1. Elementy murowe
silikatowe

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly dziurawki

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 4. Elementy murowe
Z autoklawizowanego betonu komorkowego

Wyroby piaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Warunki
techniczne dostawy

Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

ZAL ACZNIKI
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Tablica A1. Wymiary tgcznikow
Wymiary Rozmiar
o , . dlugosé | szerokos¢ | podktadki
Poz. Typ lacznika Oznaczenie | Srednica | srednica |, 0 it tba Z,SlubA
d1 d2 L SwW d3
[mm} [mm] [mm] [mm] [mm]
GT6SP
1 GT6SP powder.coat 5,5/6,3xL 55 6,3 65 + 400 8 19, 22 lub 29
GTR6SP
2 GTX6SP 5,5/6,3xL 5,5 6,3 85 + 400 8 19, 22 jub 29
GT128P
3 GT12SP powder.coat 5,5/6,3xL 55 6,3 70 + 400 8 19, 22 fub 29
GTR128P
4 GTX12SP 5,5/6,3xL. 55 6,3 95 + 400 8 19, 22 lub 29
GT16SP
5 GT16SP powder.coat 6,3/7,0xL 6,3 7,0 85 + 400 8 19, 22 lub 29
GTR16SP
GT20SP
6 GT20SP powder.coat 6,3/7,0xL 6,3 7,0 95 + 400 8 19, 22 lub 29
GTR20SP
GT258P
7 GT25SP powder.coat 6,3/7,0xL 6,3 7,0 140 + 400 8 19, 22 lub 29
GTR25SP
GTWSP
8 GTWSP powder.coat 6,4/7,0xL 6.4 7,0 100 + 400 8 19, 22 lub 29
GTRWSP

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica A2. Wymiary tulei rozporowych

- — e —
MN
50
% s_)
50 ULTRA
d L
Poz. Oznaczenie
[mm] [mm]
1 tuleja rozporowa MN
- 10 50
2 tuleja rozporowa ULTRA
Tablica A3. Wymiary kaloty
Szeroko$é . Grubosc¢ Kat
fali Dlugosc blachy rozwarcia
Poz. Oznaczenie A B { a
[mm] (mm] [mm) (']
1 kalota " 26 415 1,0 27

" moga by¢ dostarczane kaloty o innych wymiarach, jednak nie mniejszych niz podane powyzej

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica Ad4. Wymiary podkiadek GSPW

GSPW 80/30

&
%

GSPW 100725

T P P

—Inin
Hmln

GSPW 150/25

%

&
&
&

GSPW 159/30

C|

= £

: c & b § P

Szerokosé Diugosé Grubosé blachy
Pozycja Oznaczenie
y J Hrnin L Tmin
[mm] [mm] (mm)]

1 GSPW 80/30 22 80 1,20
2 GSPW 100/25 22 100 1,20
3 GSPW 150/25 22 150 1,20
4 GSPW 150/30 22 150 1,20

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1



16/29

ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1

Tablica B1. Parametry montazowe fgcznikow GT6SP, GTX6SP, GTR6SP, GT12SP, GTX12SP,
GTR12SP, GT16SP, GTR16SP, GT208P, GTR20SP, GT25SP i GTR25SP

Maksymalna
Minimalna zdolnosé
Poz. Typ facznika grubosé podtoza przewiercania
stalowego”, mm podioza przez
tacznik, mm
GT6SP
1 GT6SP powder.coat 1,0 6
GTR6SP
2 GTX6SP 1,0 6
GT12S8P
3 GT12SP powder.coat 3,0 12
GTR12SP
4 GTX12SP 3,0 12
GT16SP
5 GT16SP powder.coat 4,0 16
GTR16SP
GT20SP
6 GT20SP powder.coat 4.0 20
GTR20SP
GT25SP
7 GT25SP powder.coat 4,0 25
GTR25SP
D stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 103462015
lub S235JR wediug normy PN-EN 10025-1:2007

Tablica B2. Parametry montazowe tgcznikow GTWSP | GTRWSP

Minimalpa | Minimalna | Srednica
. . glebokosé | gtebokosé otworu
Poz. Typ tacznika Typ podioza 2akotwienia, otworu, wstepnego,
mm mm mm
1 GTWSP beton zwykly" 30 35 5,0
GTWSP powder.coat
drewno
2 GTRWSP konstrukcyjne?® 256 - -
beton zwyk{y”
cegla
GTWSP coramicga
GTWSP powder.coat
GTRWSP cegta
3 ceramiczna 50 55 10,0
+ tuleja rozporowa dziurawka”
MN lub ULTRA - 5)
cegta silikatowa
beton
komérkowy®

2

3

4

5

8

beton zwykty klasy 2 C20/25 wediug normy PN-EN 206+A1:2016
drewno gatunku 2 C24 wediug normy PN-EN 338:2011
cegta peina klasy 2 15 wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015

cegla dziurawka klasy 2 15 wediug normy PN-EN 771-1+A1:2015
cegta silikatowa drazona klasy 2 15 wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015

autoklawizowany beton komérkowy klasy gestosci 2 600 i klasy wytrzymatosdci 2 7 wedtug normy PN-EN
771-4+A1:2015

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C1. Nosno$ci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT6SP, GT6SP powder.coat i GTR6SP
Z podktadka Z [ub A — podioze stalowe

| W “ 1\
= — -
L2
L3
Grubo$é¢ podioza® [mm] 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 2 5,00
R 0,50 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
'Q;,‘ ° 0,55 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
=
g A g 5 0,63 1,60 1.60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
S £
g 2, @ = 0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 210
©
; 21 € 0,88 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
[
-E'E % 1,00 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2.10
zE | & 0,50 1,10 1,93 3.45 3,45 3,45 3,45 3,45
N (8]
e L -:-:’ 0,55 1,10 1,93 3,45 3,45 3,45 3,45 3,45
3 £ EE 0,63 1,10 1,93 3,45 3,45 3,45 3,45 3,45
Q
8 ‘z’ ;f—" 0,75 1,10 1,93 3,45 3,45 3,45 3,45 3,45
Q
g pis 0,88 1,10 1,93 3,45 3,45 3,45 3,45 3,45
1,00 1,10 1,93 3,45 3,45 3,45 3,45 3,45
30 12 12 12 12 1,5 1,5 1,5
& 40 12 12 12 12 1.5 15 1,5
SoF
- N
- 50 12 12 12 12 1.5 1,5 1,5
S22z 60 18 18 18 18 4 4 4
NO o
N3 z 70 18 18 18 18 4 4 4
205
E 2 80 18 18 18 18 4 4 4
EE 90 23 23 23 23 10 10 10
% g% 100 23 23 23 23 10 10 10
E 120 23 23 23 23 10 10 10
2140 23 23 23 23 10 10 10
" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 przy gruboséci podioza < 2 mm lub S235JR wedlug
PN-EN 10025-1:2007 przy grubosci podioza = 2 mm
2 st gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
® przemieszczenie ba lacznika mierzone og osi tacznika, wynikajace z przemieszczenia okladziny zewnetrznej pyty warstwowej,
wskutek rozszerzalnosci cieplnej

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C2. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GTX6SP i GTX6SP powder.coat
z podkiadka S - podioze stalowe

AN

-l

EANEIRANAL AN

L2
L3
Grubo$é podioza” [mm] 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 > 5,00
R 0,50 1,40 1.40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
= 3 0,55 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1.40 1,40
é 5 § = 0,63 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
2 g z = 0,75 2.10 2,10 2,10 2,10 2.10 2.10 2.10
; % < 0,88 2,10 210 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
E'E % 1,00 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
zE &= 0,50 1,04 1,92 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65
g o |2 0,55 1,04 1,92 3,65 3,65 3,65 3,65 365
§ 2 gE 0,63 1,04 1,92 3,71 3,71 3,71 3.71 3,71
¥ z| 3= 0,75 1,04 1,92 3,71 3,71 3,71 3,71 3,71
§ 5 0,88 1,04 1,92 3,71 3,71 371 3,71 3,71
1,00 1,04 1.92 3,71 3,71 371 3,71 3,71
30 12 12 12 12 15 1,5 15
L 40 12 12 12 12 15 15 1,5
£23E 50 12 12 12 12 15 1,5 15
28 E ‘ ! :
523 60 18 18 18 18 4 4 4
83 2 70 18 18 18 18 4 4 4
§ «jéi % 80 18 18 18 18 4 4 4
83 : 90 23 23 23 23 10 10 10
X% 100 23 23 23 23 10 10 10
£ 120 23 23 23 23 10 10 10
2140 23 23 23 23 10 10 10

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 przy grubosci podioza < 2 mm lub S235JR wedlug
PN-EN 10025-1;2007 przy grubosci podtoza 2 2 mm

? stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedlug PN-EN 10346:2015

¥ przemieszczenie tba tacznika mierzone od osi {facznika, wynikajgce z przemieszczenia okladziny zewnetrznej plyty warstwowe),
wskutek rozszerzalnosci cieplnej

Zalacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C3. Nosnoéci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT12SP, GT12SP powder.coat

i GTR12SP z podktadkg Z — podioze stalowe

A

I

\\\\V
AR \

ALY
AR \\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘

!

L2
L3
Grubosé podioza' [mm) 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 29,00
~ 0,50 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
"'g © 0.55 1,40 1,40 140 1.40 1.40 1.40 140
c
¢ gl ez 0,63 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
g S| 8= 0,75 2.10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
[1:]
; 21 ¢ 0,88 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
[2]
2T | ¥ 1,00 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
[
ZE | s 0,50 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65
N (%)
g o |2 0,55 3,65 3,65 3,65 3.65 3,65 3.65 3,65
S 2 g"i 0,63 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60
S ,
2 2 = 0,75 5,45 5,45 5,45 5,45 545 5,45 5.45
2 s 0,88 545 545 5,45 5,45 545 5,45 5,45
1,00 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45
30 1,5 1,5 15 15 1,5 15 15
& 40 1,5 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
A0 F
S8E 50 1,5 15 | 15 15 1,5 1,5 15
€3z 60 4 4 4 4 4 4 4
B U)a [P SO
S 70 4 4 4 4 4 4 4
23
£ 8 % 80 4 4 4 4 4 4 4
Ny S 90 6 6 6 6 6 6 6
(S > s e e
i N5 100 6 6 6 6 6 6 6
s = _ "
£ 120 6 6 6 6 6 6 6
>140 6 6 6 6 6 6 6

" stal gatunku S235JR wedtug PN-EN 10025-1:2007
? stal gatunku S$280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 103462015

¥ przemieszczenie lba tacznika mierzone od osi tgcznika, wynikajgce z przemieszczenia okladziny zewnetrznej plyty warstwowej,

wskutek rozszerzalnosci cieplnej

Zalgeznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C4. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GT12SP, GT12SP powder.coat

i GTR12SP z podkiadkg A — poditoze stalowe

T R R e I
— — — — R e

e RRmrrr
N R

e

L2
L3
Gruboéé podioza™ [mm) 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 29,00
_ 0,50 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
T © 0,55 140 1,40 140 1,40 1,40 3.40 40
c
g E g z 0,63 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
2 4 H = 0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2.10
[\
3 21 e 0,88 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
g 2
2z | 1,00 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
zE S 0,50 3,67 3,67 3,67 3,67 3,67 3,67 3,67
N [3}
T w2 0,55 3,67 3.67 3,67 3.67 3,67 3,67 3,67
’é .(% gi 0,63 4.1 4,11 411 4,11 4,11 411 411
©
*§ 2 ;ﬁ 0,75 5,28 5,28 5,28 5,28 5,28 528 5,28
3 © 0,88 528 5,28 5,28 5,28 5,28 5,28 528
1,00 5,28 528 5,28 5,28 5,28 5,28 5,28
30 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5 1,5
s 40 15 1,5 15 15 15 1,5 15
3o
£.g 50 1,5 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
o8 E
SSz 60 4 4 4 4 4 4 4
N D
[A% o1 [ T
N8z 70 4 4 4 4 4 4 4
E § g 80 4 4 4 4 4 4 4
[T S
N E 90 6 6 6 6 6 6 6
[Nt 2>
w N & 100 6 6 6 6 6 6 6
c T A
E 120 6 6 6 6 6 6 6
2140 6 6 6 6 6 6 6

stal gatunku S235JR wedtug PN-EN 10025-1:2007
stal gatunka S280GD, S320GD (ub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

przemieszczenie iba tgcznika mierzone od osi facznika, wynikajace z przemieszczenia okladziny zewnetrznej ptyty warstwowe;j,

wskutek rozszerzalnosci cieplnej

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C5. Nosno$ci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GTX12SP i GTX12SP powder.coat
z podkiadkg S — podtoze stalowe

N

A RS L N
“\}\}\\\\ Y ‘\\\\\\\\\:\:\}\\\\\&\:\\\\\\\\\\\\\\\\ “‘hv

L2
L3
Grubo$é podloia‘) [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 29,00
~ 0,50 1,40 1,40 1,40 1,40 1.40 1,40 1,40
ig o 0,55 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
[~
g 8| 8 0,63 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
N - P
£ s 8= 0,75 2,10 210 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
. .
; o€ 0,88 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
c d
£FT | ¥ 1,00 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
zE | & 0,50 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65
N [
K o | 2 0,55 3,65 3,65 3.65 3,65 3,65 3,65 3,65
$ f:; %-z— 0,63 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60
0
8 2 ;5 0,75 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45
L
8 g 0,88 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45
1,00 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45
30 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5
7 40 1,5 15 1,5 1,5 15 15 15
28F
S3E 50 1,5 1.5 1,5 15 1,5 1,5 1,5
£33 60 4 4 4 4 4 4 4
A I —— _ -
8= 70 4 4 4 4 4 4 4
85 3
E2 5 80 4 4 4 4 4 4 4
o < @
Ny = 90 6 6 6 6 6 6 6
Q_-r—u > . _
< NS 100 6 6 6 6 6 6 6
@ 3 a
£ 120 6 6 6 6 6 6 6
2140 6 6 6 6 6 6 6

" stal gatunku S235JR wediug PN-EN 10025-1:2007
2 stal gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wediug PN-EN 10346:2015

¥ przemieszczenie tba {tacznika mierzone od osi tacznika, wynikajgce z przemieszczenia okladziny zewngtrznej ptyty warstwowe;,
wskutek rozszerzalnosci cieplnej

Zalacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C6. Noénosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT16SP, GT16SP powder.coat
i GTR16SP, z podkiadkg Z — podioze stalowe
d3
L1
SW
=
_ O T e rowerer el .
12 B —
L2
L3
Grubo$é podtoza’ [mm] 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 210,00
~ 0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
Ng ® 0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
g a E.z- 0,63 2,35 2,35 2.35 2,35 2,35 2,35 2.35
S| =
2 S a= 0,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
«
; I 0,88 2,50 2,50 2,50 2.50 2,50 2,50 2,50
Q
ZF | = 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
ZE | & 0,50 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65
N o
i o |2 0,55 3,65 3,65 3,65 3,65 3.65 3,65 3,65
3 2 ;5 0,63 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60
Q
¢ z 3= 0,75 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45
2 g 0,88 5,45 5,45 5,45 5.45 5,45 5,45 5,45
1,00 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45
30 1 1 1 1 1 1 1
a 40 1 1 1 1 1 1 1
SSF
38k 50 1 1 1 1 1 1 1
€3 60 2,5 25 25 2,5 2.5 2,5 2,5
gg 5 70 25 25 25 2,5 25 2,5 2,5
® O
E 2 £ 80 2,5 2.5 2.5 25 25 2,5 2,5
Ne S 90 4 4 4 4 4 4 4
&g >
XN 100 4 4 4 4 4 4 4
8z
£ 120 4 4 4 4 4 4 4
2140 4 4 4 4 4 4 4

Y stal gatunku S235JR wediug PN-EN 10025-1:2007
D stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

¥ przemieszczenie ba lacznika mierzone od osi lacznika, wynikajace z przemieszczenia okladziny zewngtrznej pyty warstwowej,
wskutek rozszerzalnoéci cieplnej

Zalgceznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C7. No$nosci charakterystyczne zamocowarn {gcznikow GT16SP, GT16SP powder.coat
i GTR16SP, z podkiadkg A — podioze stalowe

Q
w

T
S
/4

b R e et
\\ A L~ — — A T ————

L2
. L3
Grubosé podioza® [mm] 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 210,00

~ 0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
7 ° 0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
é © é = 0,63 2,35 2,35 235 2,35 2,35 2.35 2.35
2 g z = 0,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
; % c 0,88 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
ET | E 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
zE | 8 0,50 3,67 367 3,67 3,67 3,67 3,67 3,67
3 8| 2 0,55 3.67 367 3.67 3.67 3.67 3,67 3.67
3 2 g.z—. 0,63 4,11 4,11 4,11 4,11 4,11 4,11 PRE
2 2| 3= 0,75 5,28 528 5,28 528 5,28 528 5,28
z o 0,88 528 5,28 5,28 5,28 528 528 528
1,00 5,28 5,28 5,28 528 528 528 528

30 1 1 1 1 1 1 1

& T 40 1 1 1 1 1 1 1

S83¢€ 50 1 1 1 1 1 1 1

28 E

g2z 60 25 25 25 25 2,5 25 25

83 2 70 2,5 25 | 25 25 25 2,5 2.5
£82 80 25 25 25 25 2,5 25 2,5

c

?g’_% i B 4 4 4 4 4 a 3

i 5 E 100 4 4 4 4 4 4 4

E 120 4 4 4 4 4 4 4

2140 4 4 4 4 4 4 4

" stal gatunku $235JR wediug PN-EN 10025-1:2007
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

¥ przemieszczenie tba lacznika mierzone od osi iacznika, wynikajgce z przemieszczenia okiadziny zewnetrznej plyty warstwowej,
wskutek rozszerzalnoéci cieplinej

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C8. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT20SP, GT20SP powder.coat

i GTR20SP, z podkiadka Z — podtoze stalowe

S\ L
RS
oy
B
Grubosé podtoza" [mm)] 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 210,00
~ 0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
7 o 0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
[=
g g | 8 0,63 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2.35 2,35
s £
e FOR = 0,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
@
; 2. € 0,88 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
@
T | = 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
zE | 8 0,50 3,65 3,66 3,65 3,65 3,65 3,65 3.65
N [¥}
° o | 2 0,55 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65
3 :% gi 0,63 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60
QO
§ 2 ;ﬁ 0,75 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45
g g 0,88 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45
1,00 5,45 5.45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45
30 1 1 1 1 1 1 1
s 40 1 1 1 1 1 1 1
S8BF
SZE 50 1 1 1 1 1 1 1
£ 3 60 2,5 2,5 2.5 2,5 2,5 2,5 2,5
g B2 70 2,5 25 25 25 25 25 2,5
2B
E ¢ % 80 2,5 2.5 25 2,5 2,5 2,5 2,5
NS 90 4 4 4 4 4 4 4
ewg
i NE 100 4 4 4 4 4 4 4
13 3 o
E 120 4 4 4 4 4 4 4
2140 4 4 4 4 4 4 4

" stal gatunku $235JR wedtug PN-EN 10025-1:2007

? stal gatunku $S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
® przemieszezenie tba tacznika mierzone od osi facznika, wynikajace z przemieszczenia okiadziny zewnetrznej ptyty warstwoweyj,

wskutek rozszerzalnosci cieplnej

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C9. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT20SP, GT20SP powder.coat

i GTR20SP, z podkiadkg A — podioze stalowe

HIGS

iR

L
&
ONeeRetl.
Grubos¢ podtoza” [mm) 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 210,00
R 0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
b ® 0,55 1,29 129 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
é 2 §= 063 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
2 [ ~:n; =3 0,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
; o1 e 0,88 2.50 2.50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
e % 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
zE | & 0,50 3,67 3,67 3,67 3,67 3,67 3,67 3,67
Z: é 2 0,55 3,67 3,67 3,67 3.67 3,67 3,67 3,67
3 2 EE 0,63 411 4,11 4,11 4,11 4,11 4,11 411
2 z| 3= 0,75 5,28 5,28 5,28 528 5,28 5,28 5,28
2 ] 0,88 5,28 5,28 5,28 5,28 5,28 528 528
1,00 5,28 528 5,28 5,28 5,28 5,28 5,28
30 1 1 1 1 1 1 1
& 40 1 1 1 1 1 1 1
S83E 50 1 1 1 1 1 1 1
28 E ;
523 60 2,5 25 2,5 25 25 25 2,5
83 H 70 2,5 25 25 25 2,5 25 25
QO
£2 é 80 25 25 25 25 25 2,5 25
Ny S 90 4 4 4 4 4 4 4
g g % 100 4 4 4 4 4 4 T4
£ 120 4 4 4 4 4 4 4
2140 4 4 4 4 4 4 4

" stal gatunku S235JR wedlug PN-EN 10025-1:2007

? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

3 przemieszczenie tba tacznika mierzone od osi tacznika, wynikajace z przemieszczenia okladziny zewnetrznej ptyty warstwowej,

wskutek rozszerzatnos$ci cieplnej

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C10. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT25SP, GT25SP powder.coat

i GTR258SP z podkiadkg Z - podloze stalowe

L
SW N
T
L
[4¥|
e
[ T AN TR
Grubosé podtoza® [mm] 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 210,00
R 0,50 1,28 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
T © 0,55 129 129 129 129 129 129 129
| =
[+ © —_
g |8 = 0,63 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
2 Sl8= 0,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2.50
[1:]
; &1 e 0,88 2,50 2,50 2,50 250 2,50 2,50 2,50
@
2F | % 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
zE | s 0,50 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3.65
N Q
i o lg 0,55 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65
% 5 gi 0,63 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60 4,60
3]
2 3 2= 0,75 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5.45
L
2 b 0,88 5,45 5,45 5,45 5,45 5,45 5.45 5,45
1,00 5,45 5,45 5.45 5,45 5.45 5,45 5,45
30 1 1 1 1 1 1 1
& 40 1 1 1 1 1 1 1
SoF
S8E 50 1 1 1 1 1 1 1
£33 60 25 2,5 2,5 2,5 25 2,5 2,5
g 3 % 70 25 25 25 25 25 25 2.5
£2 %5 80 2,5 25 25 2,5 25 25 25
NS 90 4 4 4 4 4 4 4
= > R
x N3 100 4 4 4 4 4 4 4
S 2 0 e
E 120 4 4 4 4 4 4 4
2140 4 4 4 4 4 4 4

Y stal gatunku $235JR wedlug PN-EN 10025-1:2007

? stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
® przemieszczenie tha lacznika mierzone od osi tacznika, wynikajgce z przemieszczenia okladziny zewnetrznej ptyty warstwowej,

wskutek rozszerzalno$ci ciepinej

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C11. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GT25SP, GT25SP powder.coat

i GTR258P z podkiadkg A — podioze stalowe

S

i

1

2aA

T

At

Grubosé podtoza® (mm] 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 210,00
~ 0,50 1,29 129 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
T P 0,55 1,29 129 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
g .
g 2l Ez 0,63 2,35 2.35 2,35 2,35 2,35 2,35 235
8 g18= 0,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
©
; 2| c 0,88 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
k4
T | E 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
zE | = 0,50 3,67 3,67 3,67 3,67 3,67 3,67 3,67
N (&)
T g | 2 0,55 3,67 3,67 3,67 3,67 3.67 3.67 3,67
3 g "g,z. 0,63 4,11 4,11 4,11 4,11 4,11 4,11 4,11
N
2 2| 3= 0,75 5,28 528 528 5,28 5,28 5,28 5,28
2 o 0,88 5,28 5,28 5,28 528 5,28 5,28 528
1,00 528 5,28 5,28 528 528 5,28 528
30 1 1 1 1 1 1 1
= 40 1 1 1 1 1 1 1
S2F
E} “é E 50 1 1 1 1 1 1 1
5§22 60 2.5 2.5 25 25 2,5 25 2,5
883 70 2.5 2.5 25 2,5 2,5 2,5 2.5
£2 £ 80 2.5 25 25 25 2,5 25 25
c -
NN S 90 4 4 4 4 4 4 4
Q_E > R
% N 100 4 4 4 4 4 4 4
[ Y
E 120 4 4 4 4 4 4 4
2140 4 4 4 4 4 4 4

" stal gatunku S235JR wedlug PN-EN 10025-1:2007
3 stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

¥ przemieszczenie tba tacznika mierzone od osi 1acznika, wynikajgce z przemieszczenia okladziny zewnetrznej plyty warstwowej,

wskutek rozszerzalnosci cieplnej

Zalacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C12. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GTWSP, GTWSP powder.coat,
GTRWSP i GTRWSP powder.coat, z podktadkg Z lub A — podioze z betonu zwykiego lub drewna

L1
N At
o ©
| 2
L3
Podtoie Beton zwykty " Drewno 2
Glebokosé zakotwienia [mm] 30 40 25,6 40
0,50 1,74 1,74 1,74 1,74
7§ ® 0,55 174 1.74 1,74 1,74
=
$ g8 z 0,63 2,34 2,34 2,34 2,34
2 Sl8= 0,75 2,45 2,45 2,45 2,45
2]
; 21 € 0,88 2,45 2,45 2,45 2,45
[}
E'E % 1,00 2,45 2.45 2,45 2,45
zE | = 0,50 2,45 3,65 245 3,65
(8]
g 3|2 0,55 2,45 3.65 2,45 3.65
3 | iz 0,63 2,45 415 2,45 415
]
2 z | 3= 0,75 2,45 4,15 2,45 415
(‘3 ps 0,88 2,45 4,15 2,45 4,15
1,00 2,45 4,15 2,45 4,15
30 1,0 1.0 1,0 1.0
s 40 1,0 1,0 1,0 1,0
838F
2w
S4E 50 1,0 1,0 1,0 1,0 )
€3z 60 15 1.5 1,5 1,5
ﬁ O'E .....
£82 70 1,5 1.5 1.5 1.5
£3 % 80 1,5 1,5 15 1,5
g8 s 90 2,0 20 2,0 20
Ee3
NS 100 2,0 2,0 2,0 2,0
@ 3O
E 120 2,0 2,0 2,0 2,0
>140 2,0 2,0 2.0 2,0

" beton zwykly klasy 2 C20/25 wedlug PN-EN 206+A1:2016
? drewno klasy 2 C24 wedlug PN-EN 338:2016

¥ stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

P przemieszczenie fba tacznika mierzone od osi {acznika, wynikajace z przemieszczenia oktadziny zewnetrznej piyty warstwowej,

wskutek rozszerzalnosci cieplnej

Zatgeznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1
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Tablica C13. Nos$no$ci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GTWSP, GTRWSP, GTWSP
powder.coat i GTRWSP powder.coat, z tulejg MN lub ULTRA, z podkiadkg Z lub A
— podtoze z betonu zwyktego, cegly ceramicznej peinej, cegly ceramicznej dziurawki, cegly silikatowej

lub autoklawizowanego betonu komorkowego

LEHBEIEY

\V\“ -~
\ ‘\\\ A\

= [T Ea—
e S I e
VAWAWAN
50 50
Podtoie Beton zwykly ' | Cegta peina ? d Cegia 3 Silikaty Beton 5)
ziurawka komorkowy
Giebokos¢ zakotwienia [mm] 50 50 50 50 50
R 0,50 1,74 1,74 1,74 1,74 1,74
fg o 0,55 1,74 1,74 1,74 1,74 174
g el s 0,63 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
£ g. § = 0,75 2,45 2,45 2,45 2,45 2,45
; % < 0,88 2,45 2,45 2,45 2,45 2,45
2T | £ 1,00 2,45 2,45 2,45 2,45 2,45
zE | & 0,50 2,05 1,90 1,55 1,00 1,00
R 0,55 2,05 1,90 155 .00 1,00
E g EE 0,63 2,05 1,90 1,55 1,00 1,00
2 2| = 0,75 2,05 1,90 1,55 1,00 1,00
2 s 0,88 2,05 1,90 155 1,00 1,00
1,00 2,05 1,90 1,55 1,00 1,00
30 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
= 40 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
% g € 50 1,0 1.0 10 1,0 1,0
525 60 1.5 1.5 1,5 1,5 1.5
§_}_§§ 70 15 1.5 15 15 15
£ 2 P 80 15 1,5 15 1,5 1,5
N2 90 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
g § z 100 2,0 2,0 2,0 2,0 20
£ 120 2,0 2.0 2.0 2,0 2.0
2140 2,0 2,0 2,0 2,0 2.0

2

3

4

5

6

7

beton zwykty klasy 2 C20/25 wedtug PN-EN 206+A1:2016

cegla petna kiasy = 15 wediug PN-EN 771-1+A1:2015

cegta dziurawka klasy 2 15 wedlug PN-EN 771-1+A1:2015

cegta silikatowa drazona klasy 2 15 wedlug PN-EN 771-2+A1:2015
autoklwizowany beton komoérkowy klasy gestosci 2 600 i klasy wytrzymalo$ci 2 7 wedtug PN-EN 771-4+A1:2015
stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2011

przemieszczenie tba facznika mierzone od osi facznika, wynikajace z przemieszczenia okladziny zewnetrznej plyty warstwowej,
wskutek rozszerzalnosci cieplnej

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0022 wydanie 1






