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ETANCO

KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH NR:
KDWU-15/9720 FS

Wersja: V-1.2018

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
taczniki G, GTF02, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTF P, GTX F02, GTZ FO2, GTX F2 do mocowania

blach do podiozy stalowych i drewnianych

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
G4,8x20,G4,8xL,GTF02 4,8 x 20, GTFO2P 4,8 x 20, GTF24,8x L, GTFS 4,8 x L, GTFHD 6,4 x L,
GTFP4,8x L, GTXF02 4,8 x 20, GTZF024,8x 20, GTXF24,8x L

3. Zamierzone zastosowania lub zastosowanie:

Whkrety s3 przeznaczone do taczenia blach stalowych i mocowania blach stalowych do podtoia
stalowego lub drewnianego

Ze wzgledu na agresywnos$c korozyjng srodowiska:

¢ taczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powtoka cynkowa o grubosci 12 pm lub
20 pm, bez podkitadki lub z podktadka aluminiows, ze stali weglowej ocynkowanej lub ze stali
nierdzewnej, powinny by¢ stosowane w $rodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery zgodnie
tablicg 1 normy PN-EN ISO 2081:2011,

* taczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powtoka cynkows i dodatkowa powtoka
gRey.coat, bez podkiadki lub z podktadky aluminiowa lub stali nierdzewnej, powinny byé¢
stosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3 i C4 wedtug normy PN-
EN ISO 12944-2:2001,

* taczniki wykonane ze stali zwyklej weglowej, pokrytej powltoka cynkowa i dodatkowsa
poliestrowa powtoka malarska powder.coat, bez podktadki lub z podktadka aluminiowa, ze stali
weglowej ocynkowanej lub stali nierdzewnej, powinny byé stosowane w érodowiskach o
kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wedtug normy PN-EN 1SO 12944-2:2001,

e taczniki wykonane ze stali nierdzewnej, bez dodatkowej powtoki lub pokryte poliestrowa
powtoka malarskq o grubosci nie mniejszej niz 50 pm, wraz z podktadka ze stali nierdzewnej,
powinny by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3, C4,
wedtug normy PN-EN 1SO 12944-2:2001, z wytaczeniem $rodowisk o zwiekszonej zawartoéci
chlorkéw (np. obszary morskie i przybrzeine, hale basenowe),

o faczniki wykonane ze stali nierdzewnej BIMETAL, pokryte powtoka gRey.coat lub poliestrowa
powtoka malarska o grubosci nie mniejszej niz 50 um, wraz z podktadka ze stali nierdzewnej,
powinny by¢ stosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, €3, C4, C5-I
i C5-M wedtug normy PN-EN 1SO 12944-2:2001.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Etanco Sp. z 0. 0., Al. Jana Pawta Il 1, 81-345 Gdynia,

Adres zaktadu produkcyjnego : ul. Olsztyriska 30, 11-130 Orneta
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5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
BRAK

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych:
System 2+

7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu: BRAK
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujace]j, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub
nazwa akredytowanego laboratorium/ laboratoriéw i numer akredytacji: BRAK

7b. Krajowa ocena techniczna: AT-15-9720/2016 z dnia 28.12.2016

Jednostka oceny technicznej/Krajowej jednostka oceny technicznej: Instytut Techniki Budowlanej w
Warszawie

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej i numer certyfikatu:

1488,

Instytut Techniki Budowlanej AC 020,

Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji nr: ITB-0740/2

8. Deklarowane witasciwosci uzytkowe

Zasadnicze charakterystyki wyrobu Deklarowane wiasciwosci Uwagi
budowlanego dla zamierzonego uzytkowe
zastosowania lub zastosowan
Nosnosci charakterystyczne tacznikdw:
- wyrywanie Npk [kN] zgodnie z tabelg zatacznik 1+11 AT-15-9720/2016
- ScinanieVrk [kN]

PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz
Niepalne i spetniajgce wymagania Decyzjg Komisji Europejskiej

Reakcja na ogien klasy: Al 96/603/WE

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej nalezy podzieli¢ wartosé nosnosci charakterystycznej przez wspétczynnik
bezpieczenstwa ym = 1,33.

W przypadku podtozy drewnianych, w celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej, nalezy dodatkowo pomnozyé

wartos¢ nosnosci charakterystycznej przez wspdtczynnik kmod zgodnie z tablicg 3.1 normy PN-EN 1995-1-1:2004.
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Tabela 1

Grubo$é podfoza w [mm] 0,50 | 0,55 | 0,63 | 0,75 | 0,88 | 1,00 Drewno klasy 2 €24
Mt,nom 3 Nm

g 0,50 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,11
~ 055 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,11
z & % 063 | 1,11 | 1,11 | 1,45 | 1,45 | 1,45 | 1,45
s 4 E 075 | 1,11 | 1,11 | 1,45 | 1,49 | 1,49 | 1,49
%r g :2 088 | 1,11 | 1,11 | 1,45 | 1,49 | 1,49 | 1,49
3 = z 1,00 | 1,11 | 1,21 | 1,45 | 1,49 | 1,49 | 1,49
‘g 2 > 0,50 | 048 | 048 | 048 | 048 | 0,48 | 0,48
3 3 z 055 | 048 | 048 | 048 | 0,48 | 0,48 | 0,48
= % = 063 | 048 | 048 | 0,78 | 0,78 | 0,78 | 0,78
G = % = 075 | 0,48 | 048 | 0,78 | 0,91 | 0,91 | 0,91
= 088 | 048 | 048 | 0,78 | 0,91 | 1,30 | 1,30

=

1,00 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61
Podtoze oraz mocowana blacha wykonana ze stali gatunku $S280GD; $320GD; 5350GD wedfug PN- EN 10346:2011.

Tabela 2

Grubos$é podtoza w [m 0,50
£ g = e Drewno klasy = C24
Mt,nom 3 Nm
é 0,50 - - - - - - 1,11 >
~ 0,55 - - - - - - 1,14 =
< g o
> % > 0,63 - - . - . . 1,45 8 T
S| § 2 Z &
% 4;_'3. ® 0,75 - - - - & - 1,49 g g
z | ¢ 3 088 | - - - - - - 1,49 S
@ i © £
3 < e 1,00 = = e 5 - . 1,49
] &
o o ~ 0,50 - - - - . = 2,78 %
E o o &
9 2 z 0,55 s & ~ : * . 2,78 2
o 2 i N ]
2 a &5 0,63 - - = = - . 4,51 2 v
& 4 3 x & €
& 0,75 - - . - . - 4,51 53
2 o
= 0,88 - - - . . . 4,51 B
z E
1,00 - - -~ - . - 4,51

Podtoze oraz mocowana blacha wykonana ze stali gatunku S280GD; S320GD; $350GD wedtug PN- EN 10346:2011.
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Tabela 3

GTFO2 4,8 x 20

¢ podtos 0,5 7
Grubos¢ podtoza w [mm] 0,50 ;55 0,63 0,75 0,88 1,00 e kasy= €21
Mt,nom 3 Nm
'g 0,50 1,11 | 1,11 | 1,21 | 1,11 | 1,11 | 1,11
~ 055 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,11
o
B © > 063 | 1,11 | 1,11 | 1,45 | 1,45 | 1,45 | 1,45
g < o
& S § 075 | 1,11 | 1,11 | 1,45 | 1,49 | 1,49 | 1,49
) z 5 088 | 1,11 | 1,11 | 1,45 | 1,49 | 1,49 | 1,49
g et ©
z = = 1,00 | 1,11 | 1,11 | 1,45 | 1,49 | 1,49 | 1,49
E g x 050 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48
o
3 2 = 0555 | 048 | 048 | 0,48 | 048 | 048 | 0,48
35 G §Z 063 | 048 | 048 | 078 | 078 | 078 | 078
= X
w = = 075 | 0,48 | 0,48 | 0,78 | 0,91 | 0,91 | 0,91
d 088 | 048 | 048 | 0,78 | 0,91 | 1,30 | 1,30
= 1,00 | 0,48 | 0,48 | 0,78 | 091 | 1,30 | 1,61

Podtoze oraz mocowana blacha wykonana ze stali gatunku $280GD; $320GD; S350GD wedtug PN- EN 10346:2011.

Tabela 4
GTFO2P 4,8 x 20
Grubos$é podtoza w [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Brewio Wasy 2E5
Mt,nom 3Nm
= 050 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,21 | 1,21 | 1,11
x pEs | Lz | aan | owar | opax | 1o d ana
z g % 063 | 1,11 | 1,11 | 1,45 | 1,45 | 1,45 | 1,45
= ;;L S 075 | 1,11 | 1,11 | 1,45 | 1,49 | 1,49 | 1,49
g g E 0,88 1,11 | 1,11 | 1,45 | 1,49 | 1,49 | 1,49
3 ¥ = 1,00 | 1,21 | 1,11 | 1,45 | 1,49 | 1,49 | 1,49
é = x 050 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48
3 2 = 055 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48
2 2 £z 063 | 048 | 048 | 0,78 | 0,78 | 0,78 | 0,78
5 | = 2= 075 | o048 | 048 | 078 | 091 | 091 | 091
% 088 | 048 | 0,48 | 0,78 | 0,91 | 1,30 | 1,30
< 1,00 | 0,48 | 048 | 0,78 | 0,91 | 1,30 | 1,61

Podtoze oraz mocowana blacha wykonana ze stali gatunku S280GD; S320GD; S350GD wedtug PN- EN 10346:2011.
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Tabela 5

G $¢ podtos 0,50
Iatec o s il - Drewno klasy = C24
Mt,nom 3 Nm
é 0,50 - - - - - - 1,11 =
> 0,55 . . . . . : 1,11 B
g 33
z s 5 0,63 . - % = . - 1,45 e
1+
2| g s 0,75 . - - - - - 1,49 S 3
T = 3 0,88 - - - - - - 1,49 8
© v © £
2 < Z 1,00 - - - - . - 1,49
2 p
8 o ~ 0,50 - - - - - - 2,78 >
£ =] o =
:g :g < 0,55 = - - - % = 2,78 g
o 2 o Nr]
o | § € — 0,63 - - n = - - 4,51 =y
> 3 @ Z o
(G] =z 2 X G £
= 0,75 . = . - = - 4,51 S 32
2 o
: G5E - - . - . - 4,51 2
= E
1,00 - = - - - - 4,51
Podtoze oraz mocowana blacha wykonana ze stali gatunku $S280GD; $320GD; S350GD wedtug PN- EN 10346:2011

Tabela 6

Grubo$é podtoza w [mm 0,50
ubosé po [mm] Drewno klasy = C24
Mt,nom 3 Nm
Z 0,50 : - - - = : 0,80 3
~ 0,55 - : - - - - 1,40 =
g 2 3
z| s > 0,63 - . - - - - 140 2
1]
%} :;3_ E 0,75 - = & = = - 1,40 g g
T z B 0,88 - - = ™ - - - S
c
© - o s
z £ = 1,00 - - = = - N .
o &
8 g _Y\ 0’50 = - - - - = 2,78 >
£ S o S
:8, :g =z 0’55 _ - . X - - 2,78 o
o = 2 2 2
= izl
o = S, = 0,75 . - . - . 8 4,51 2z
= (o]
3 088 | - - : < - - ) g
g E
1,00 | - - - - - : -

Podtoze oraz mocowana blacha wykonana ze stali gatunku S280GD; $320GD; $350GD wedfug PN- EN 10346:2011.
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Tabela 7

$¢ podtoi , 55 0,63 0,75 0,88 1,00
Grubosé podtoza w [mm] 0,50 0,5 T
Mt,nom 3 Nm
= 0,50 - - & # - - 1,30 >
= =
~ 0,55 - - - - - - 1,30 ©
= 0,63 1,30 i
= g 5 0,75 - - - - - - 1,30 22
£9) 2 3 0,88 - - - - - - 1,30 8
E1 5| = g
$ £ = 1,00 - , . . 5 . 1,30
0 '
o 3 ~ 0,50 - - - - - - 3,75 -
£ = o 5
Q 2 z 0,55 : - - - - - 3,75 ®
o = & Ny =]
E ¥ 6= 0,63 - - - . - = 4,04 o 7
G] =z ; 2, C ®©
< 0,75 - - - - s - 5,63 z 3
= 0,88 . - . . - . 5,63 8
= £
1,00 - - = e - - 5,63
Podtoze oraz mocowana blacha wykonana ze stali gatunku $280GD; S320GD; 5S350GD wedtug PN- EN 10346:2011

Tabela 8

GTFP4,8xL

Grubosé podtoza w [mm)] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Brewnn Klasyis 624
Mt,nom 3 Nm

E 0,50 1,21 | 1,21 | 1,21 | 1,21 | 1,21 | 1,21 1,08 >

= 655 | 121 | a2 | 321 | a2t | %21 | a2 1,08 o é

% 2 ; 063 | 1,21 | 1,21 | 1,42 | 1,42 | 1,42 | 1,42 1,08 é T

= j?:. E 875 | w21 | 122 } 282 | 222 | 227 | 227 1,08 = §

g E Iz 0,88 | 1,21 | 1,21 | 1,42 | 2,27 | 2,67 | 2,67 1,08 ‘é
3 = Z 1,00 | 1,21 | 1,21 | 1,42 | 2,27 | 2,67 | 2,69 1,08

é & = 0550 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 2,97 >

:§ g . 0,55 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 | 0,48 2,97 o %

5| g S= 063 | 048 | 048 | 078 | 0,78 | 0,78 | 0,78 | 3,93 S g

= = %f‘ 075 | 0,48 | 0,48 | 0,78 | 0,91 | 0,91 | 0,91 4,73 § g

5 088 | 048 | 0,48 | 0,78 | 0,91 | 1,30 | 1,30 4,73 §

< 1,00 | 0,48 | 0,48 | 0,78 | 0,91 | 1,30 | 1,61 4,73 c

Podtoze oraz mocowana blacha wykonana ze stali gatunku 5280GD; S320GD; S350GD wedtug PN- EN 10346:2011.
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Tabela 9

GTZF024,8x20
Grubos¢ podtoza w [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00
Drewno klasy = C24
Mt,nom 3 Nm
» 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,62 - - -
o 0,555 | 062 | 062 | 062 - - -
L9
= © + = 063 | 062 | 062 | 1,13 - " -
[¥] ~ 0 2
z S :§ 0,75 - - 2 = . s
o v
© B o 0,88 - - - - - -
© fur]
S % 1,00 - = - = 2 5
(%]
e |l 5 x 050 | 049 | 049 | 049 | - - :
o
) 2 = 0,55 | 0,49 | 0,49 | 0,49 - - -
| 2| ¢
E 4 £ 063 | 0,49 | 0,49 | 0,77 - . i
N = g5 - - - . - -
s 0,88 - - - - - -
[1+]
= 1,00 - - - - . .

Podtoze oraz mocowana blacha wykonana ze stali gatunku S280GD; S320GD; S350GD wedtug PN- EN 10346:2011.

Tabela 10
GTX FO2 4,8 x 20
Gruboéé podtoz 0,50 | 0,55 | 0,63 | 0,75 | 0,88 | 1,00
tubosE padioza w mm] - - . : Drewno klasy = C24
Mt,nom 3Nm
2 0,50 062 | 062 | 062 | 0,62 | 0,62 | 0,62
E 0,55 062 | 062 | 0,62 | 062 | 0,62 | 0,62
> © > 0,63 062 | 062 | 1,13 | 1,23 | 1,13 | 1,13
c c 2
® 5] & 0,75 062 | 062 | 1,13 | 1,46 | 1,46 | 1,46
e _.E =
T z. 2 088 | 062 | 062 | 1,13 | 1,46 | 1,46 | 1,46
5] [+
‘g" k= = 1,00 | 0,62 | 0,62 | 1,13 | 1,46 | 1,46 | 1,46
é © ~ 0,50 | 049 | 0,49 | 0,49 | 0,49 | 0,49 | 0,49
(&} o
0 :§ = 0,55 0,49 | 0,49 | 0,49 | 0,49 | 0,49 | 0,49
o Lt
< 2 £ 063 | 049 | 049 | 0,77 | 0,77 | 0,77 | 0,77
p B ~
© = g = 0,75 049 | 0,49 | 0,77 | 0,89 | 0,89 | 0,89
f; 0,88 049 | 049 | 0,77 | 0,89 | 1,01 | 1,01
= 1,00 | 0,49 | 049 | 0,77 | 089 | 1,01 | 1,44

Podioze oraz mocowana blacha wykonana ze stali gatunku S280GD; S320GD; S350GD wedtug PN- EN 10346:2011.
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Tabela 11

Grubo$¢ podtoza w [m 0,50 | 0,55 | 0,63 | 0,75 | 0,88 | 1,00
& £ b, [ Drewno klasy = C24
Mt,nom 3 Nm
z 0,50 - - - - - - 0,62 2
x 0,55 - - - - - 2 0,62 o
< ¥z
Z g e 0,63 - - - " - - 1,13 £
s s g 0,75 . - - - - - 1,46 2 %
g | 2 3 0,88 : - : . s ; 1,46 8
© B © IS
2 X =2 1,00 - - - - - - 1,46
I i
o © —
S = . 0,50 . - - - = - 2,78 ¢
i 2 ¢ 0,55 - - - - - - 2,78 2
o 8 L 8 >
E G &= 0,63 - - - - - - 4,51 e 5
G} z 2 X E ®
& 0,75 - - - - - - 4,51 w5
2 0
a 0,88 - - = - - - 4,51 £
O
= 1,00 . - - : a - 4,51 z

Podtoze oraz mocowana blacha wykonana ze stali gatunku S280GD; $320GD; S350GD wedtug PN- EN 10346:2011.

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi w
pkt 8 deklarowanymi witasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wtasciwosci

uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach

budowlanych, na wytaczna odpowiedzialnosé producenta.

Miejsce i data wystawienia

Orneta 02.01.2018

W imieniu producenta podpisat(-a)
{nazwisko i stanowisko)
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