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ETANCO

KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH NR:
KDWU-2018/0680 SDS

Wersja: V-1.2025

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

taczniki G / LR, GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTXFO2, GTXF2, GTZF, GTF HD, GTFP, GTO2, GTRO2,
GTO3 FH, GT3, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT3 HD, GT5, GTR5, GT5 FH, GTX5, GT6, GT8, GTRS8, GT12,
GTR12, GT12 FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, GTZFO2, GM-S, GMR-S, GMZ-S,
GM-B, GMR-B, GM-K, GTS-STAR, GT6L i GTZ5AGF do mocowania blach i elementéw metalowych

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

G / LR, GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTXFO2, GTXF2, GTZF, GTF HD, GTFP, GTO2, GTRO2, GTO3 FH,
GT3, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT3 HD, GTS, GTRS5, GT5 FH, GTX5, GT6, GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12
FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, GTZFO2, GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-
B, GM-K, GTS-STAR, GT6L, GTZ5AGF

3. Zamierzone zastosowania lub zastosowanie:

taczniki G / LR, GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTXFO2, GTXF2, GTZF, GTF HD, GTFP, GTO2, GTRO2,
GTO3 FH, GT3, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GT3 HD, GT5, GTR5, GT5 FH, GTX5, GT6, GT8, GTRS, GT12,
GTR12, GT12 FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, GTZFO2, GM-S, GMR-S, GMZ-S,
GM-B, GMR-B, GM-K, GTS-STAR, GT6L i GTZ5AGF sg przeznaczone do mocowania blach i elementéw
metalowych do podtozy:

— ze stali gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015,

—  ze stali gatunku S235JR wedtug normy PN-EN 10025-1:2007,

— zaluminium stop 1050A wedtug normy PN-EN 573-3+A2:2024, stan H42 wedtug normy

PN-EN 485-2+A1:2018,
— zdrewna konstrukcyjnego, klasy nie nizszej niz C24 wedtug normy PN-EN 338:2016.

taczniki GT6L sg przeznaczone do tgczenia blach, pomiedzy ktdrymi umieszczona jest izolacja
termiczna.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng mogg by¢ stosowane do mocowania
aluminiowych podstaw kotnierzy GMF, chronigcych pokrycia dachowe wokdt kominkéw
wentylacyjnych, wywietrzakéw, masztow antenowych itp., przed bezposrednim wnikaniem opaddéw
atmosferycznych.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska:

— taczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powtokg cynkowa o grubosci nie
mniejszej niz 5 um (z podktadka lub bez), powinny by¢ stosowane w Srodowisku o kategorii
korozyjnosci C1 wedtug normy PN-EN 1SO 12944-2:2018,

— taczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powtokg cynkowa o grubosci nie
mniejszej niz 12 um (z podktadka z aluminium, ze stali zwyktej weglowej ocynkowanej lub
bez podktadki), powinny by¢ stosowane w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie
trwatosci C1 i C2 VH wedtug normy PN-EN 1SO 12944-1:2018 i PN-EN I1SO 12944-2:2018,

— taczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powtoka cynkows i dodatkowa
powtoka gRey.coat (z podktadka z aluminium, ze stali nierdzewnej lub bez podktadki),
powinny by¢ stosowane w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci C1, C2
VH, C3 VH i C4 H wedtug normy PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018,
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— taczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powtokg cynkows i dodatkowa
poliestrowa powtokag malarska powder.coat o grubosci nie mniejszej niz 50 um (z podktadka
z aluminium, ze stali zwyktej weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub bez podktadki),
powinny by¢ stosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci C1, C2
VH i C3 H wedtug normy PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018,

— taczniki wykonane ze stali nierdzewnej BIMETAL, gatunku A2 wedtug PN-EN ISO 3506-4:2025
(z podktadka ze stali nierdzewnej lub bez podktadki), powinny by¢ stosowane w
srodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci C1, C2 VH, C3 VH i C4 H wedtug
normy PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018, z wyfaczeniem srodowisk o
zwiekszonej zawartosci chlorkdw np. obszary morskie i przybrzezne, hale basenowe,

— taczniki wykonane ze stali nierdzewnej BIMETAL, gatunku A2 wedtug PN-EN ISO 3506-
4:2025, pokryte powtoka gRey.coat i/lub poliestrowg powtoka malarskg powder.coat o
grubosci nie mniejszej niz 50 um (z podktadka ze stali nierdzewnej lub bez podktadki),
powinny by¢ stosowane w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 VH, C3
VH, C4 Hi C5 H wedtug normy PN-EN 1SO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

Simpson Strong-Tie Etanco P.S.A., Al. Jana Pawta Il 1, 81-345 Gdynia,

Adres zaktadu produkcyjnego: ul. Olsztynska 30, 11-130 Orneta

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
BRAK

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych:
System 2+

7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu: BRAK
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub
nazwa akredytowanego laboratorium / laboratoriéw i numer akredytacji: BRAK

7b. Krajowa ocena techniczna: KOT-2018/0680 Wydanie 4
Jednostka oceny technicznej/Krajowej jednostka oceny technicznej: Instytut Techniki Budowlane;j

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej i numer certyfikatu:
Zaktad Certyfikacji ITB Warszawa AC 020
Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji nr: 020-UWB-0740/Z

8. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego Deklarowane wtasciwosci Uwagi
dla zamierzonego zastosowania lub zastosowan uzytkowe

Nosnosci charakterystyczne tgcznikdw na:
- wyrywanie
- $cinanie

zgodnie z tablicami

C1:C58 oceny KOT-2018/0680 wyd. 4

KOT-2018/0680 wyd. 4

Powtoka ochronna / Zabezpieczenie antykorozyjne zgodnie z pkt. 2 oceny PN-EN ISO 12944-1:2018
PN-EN ISO 12944-2:2018

Reakcja na ogier Klasa AL PN-EN 13501-1:2019
zgodnie z pkt. 2 oceny
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Tablica C1
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw G /LR 4,8 x 20 i G / LR 4,8 x 20 powder.coat, z them

szesciokatnym i z podktadka uszczelniajgcg @14 mm z aluminium — podtoze stalowe

Grubos¢ podioza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mk nom 3Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11

= o 055 | 111 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11

% o EE 063 | 1,11 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45

g g :ﬁ = 075 | 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

S | & £ o8 | 111 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

£ z % 1,00 | 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

£E s 0,50 | 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48

§ :% % 0,55 | 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48

8 | § B3 063 | 048 0,48 0,78 0,78 0,78 0,78

S |2 2= o075 | 048 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91

© S 088 | 048 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30
1,00 | 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C2
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw G /LR 4,8 xLi G / LR 4,8 x L powder.coat, z them
szesciokatnym i z podktadka uszczelniajacg @14 mm z aluminium — podtoze d
Grubosé podtoza? [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy =2 C24
Mt,nom 3Nm hef =20 mm
0,50 - - - - - - 1,11 >o
= o 0,55 - - - - - - 1,11 R
o ‘c O 0o Q
o0 v N
$ | = Sz 063 - - - - - - 1,45 &g £
© N ‘C X o ~
S |2 4= 075 - - - - - - 1,49 g gL
b= © =z Q
8 |8 ¢ 23
g8 | 2 0,88 - - - - - - 1,49 g
S T = 1,00 - - - - - - 1,49 E <
SE s 0,50 - - - - - - 2,78 > g
£ Ol o £ =2
g g 2 0,55 - - - - - - 2,78 &
228 35 %
2 g §§ 0,63 - - - - - - 4,51 g qc—,‘ tlmg
S |2 = 075 - - - - - - 4,51 0 %%
—_ ; ’ ’ zZ g g
© T 0,38 - - - - - - 4,51 S &
E 2
1,00 - - - - - - 4,51
1 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
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Tablica C3
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTFO2 4,8 x 20 i GTFO2 4,8 x 20 powder.coat, z tbem

sze$ciokatnym i z podktadka uszczelniajacg @14 mm ze stali weglowej ocynkowanej — podtoze stalowe

Grubo$é podioza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mk nom 3Nm klasy 2 C24

050 | 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
o 055 | 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
S= 06 | 1,11 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45
8= o075 | 111 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
€ o8 | 111 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

1,00 | 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

0,50 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
0,55 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
0,63 0,48 0,48 0,78 0,78 0,78 0,78
0,75 0,48 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91
0,88 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30
1,00 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

Nosnosc¢ charakterystyczna

Grubos¢ elementu mocowanego?
[mm]

na wyrywanie
[kN]

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C4
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTFO2P 4,8 x 20 i GTFO2P 4,8 x 20 powder.coat, z them

owalnym i z podktadka uszczelniajaca @14 mm z aluminium — podtoze stalowe

Gruboé¢ podtoza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mk nom 3Nm klasy 2 C24

050 | 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
o 055 | 111 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
5= 06 | 111 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45
8= o075 | 111 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
£ Toss | 111 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

1,00 | 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

0,50 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
0,55 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
0,63 0,48 0,48 0,78 0,78 0,78 0,78

Nosnosc¢ charakterystyczna

Grubos¢ elementu mocowanego?
[mm]

na wyrywanie
[kN]

0,75 0,48 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91
0,88 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30
1,00 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C5
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTF2 4,8 x L i GTF2 4,8 x L powder.coat, z them

sze$ciokatnym i z podktadka uszczelniajacg @14 mm ze stali weglowej ocynkowanej — podtoze drewniane

Grubos¢ podtoza® [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy = C24
M¢,nom 3 Nm hef =20 mm
0,50 - - - - - - 111 z o
s o 055 - - - - - - 1,11 B
o — QO O
® | s S 06 | - - - - - - 145 |83
c c £ 2 c c
H N o X 0w g <
s |8 8= o715 - - - - - - 149 |82
b= © =z g
[] w0 c o O
S | & 0,88 - - - - - - 1,49 S
Q ©
E p— E C
S = 1,00 - - - - - - 1,49
£ & C
SE s 0,50 - - - - - - 2,78 .
E | S £ 2
g |g £ 0,55 - - - - - - 2,78 8o
s |28 525
2 | g ; z 0,63 - - - - - - 4,51 27§
S |2 2= 075 - - - - - - 4,51 S S
S N
© & 088 - - - - - - 4,51 S &
E 2
1,00 - - - - - - 4,51
U stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Tablica Cé
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GTFS 4,8 x L i GTFS 4,8 x L powder.coat, z them

szesciokatnym i z podktadka uszczelniajgcg @14 mm ze stali weglowej ocynkowanej — podtoze drewniane

Grubosé podtoza? [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy =2 C24
M¢,nom 3 Nm hef =20 mm
0,50 - - - - - - 0,80 >0
= v 0,55 - - - - - - 1,40 ER)
o — O 0o o
2 | s 8z 063 - - - - - - 1,40 8z &
(=4 c £ 2 C - *
© N o X a5 X
S | 8§ 8= o715 - - - - - - 140 |8 S
=] © =z Q
(=] 173 c o O
S > 0,88 - - - - - - - g ©
£ 8 g 2
2E % 1,00 - - - - - - -
SE s 0,50 - - - - - - 2,78 > g
£ S g £ 2
s g 0,55 - - - - - - 2,78 8 o
2|2 ¢ N
2 | g ; z 0,63 - - - - - - 4,51 27§
S | % Z= 075 - - - - - - 4,51 0 %%
2 3 ¢ ’ z 23
© o 0,88 - - - - - - - S &
1,00 - - - - - - - =
1) stal gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
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Tablica C7
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTXFO2 4,8 x 20 i GTXFO2 4,8 x 20 powder.coat, z tbem

sze$ciokatnym i z podktadka uszczelniajacg @14 mm ze stali nierdzewnej — podtoze stalowe

Grubo$é podioza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mk nom 3Nm klasy 2 C24

0,50 | 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62

= o 055 | 062 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62

g" o EE 0,63 | 0,62 0,62 1,13 1,13 1,13 1,13

g g :z = 0,75 | 062 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46

S £ S 08 | 062 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46

£ T % 1,00 | 062 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46

£Els 0,50 | 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49

§ :% % 0,55 | 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49

8 |§ B3z 063 | 049 0,49 0,77 0,77 0,77 0,77

S |2 2= o075 | 049 0,49 0,77 0,89 0,89 0,89

© S 088 | 049 0,49 0,77 0,89 1,01 1,01
1,00 | 0,49 0,49 0,77 0,89 1,01 1,44

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C8
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikdw GTXF2 4,8 x L i GTXF2 4,8 x L powder.coat, z tbem
szesciokatnym i z podktadka uszczelniajgcg @14 mm ze stali nierdzewnej — podtoze drewniane
Grubos¢ podtoza® [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy =2 C24
M¢,nom 3Nm hef =20 mm
0,50 - - - - - - 0,62 >o
= o 055 - - - - - - 0,62 RS
Ty — O o o
® | g 8= 063 - - - - - - 113 |8 B
c c.,. £ 2 S c
© N QO X a ~
S g @ = 0,75 - - - - - - 1,46 S %
=] © =2 Q
] b 2 [SIs]
S > 0,88 - - - - - - 1,46 ST
£ g E S
= £ 1,00 - - - - - - 1,46
2El®
SEls 0,50 - - - - - - 2,78 - ©
£ Sy s =
Q 9 0,55 - - - - - - 2,78 o o
s |2 § 35 E
2 g ; z 0,63 - - - - - - 4,51 87§
S |2 2= 075 - - - - - - 451 |8 §7%
= N
© & 088 - - - - - - 4,51 g 5
1,00 - - - - - - 4,51 E <
D stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
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Tablica C9

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTZF 4,8 x L i GTZF 4,8 x L, powder.coat, z tbem szesciokatnym i

z podktadka uszczelniajagcg @14 mm ze stali nierdzewnej — podtoze drewniane

Grubo$é podtozal [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy = C24
Mt,nom 3 Nm Ret = 16'8 mm
0,50 — — — — — — 0,62 >
= v 0,55 — — — — — — 0,62 E g
o ‘e O o
¥ | s S 063 | - — — — - — 113 | 3588
s |§ £2 cSX g
3 g 2= 075 — — - - - - 1,46 2323
S o c S 3
9 > 0,88 — — — — — — 1,46 5o
€ .| & € c
S El = 1,00 — — — — — — 1,46
2 gl
S El s 0,50 — — — — — — 2,78 - o
£ S £ =2
9o 8 2 0,55 — — — — — — 2,78 R
e |2 ¢ R
§ 3 gg 0,63 — — — — — — 4,51 g 3 E@ g
S z 2= 075 — — — — — — 4,51 S % § E
© & o088 - - - - - - 4,51 S &
g 2
1,00 — — — — — — 4,51
Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:20102015

Tablica C10
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTF HD 6,4 x L i GTF HD 6,4 x L powder.coat, z tbem
szesciokatnym i z podktadka uszczelniajgcg @16 mm ze stali weglowej — podtoze drewniane
Grubos¢ podtoza® [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mt,nom 8 Nm het =20 mm
0,50 - - - - - - 1,30 >
a o 055 - - - - - - 1,30 B
o ‘= W o Q
® | s S 063 | - - - - - - 130 |35 8
c c £2 c c
© N o X w g <
S g w= 0,75 - - - - - - 1,30 S z 3
- © =z Q
s | g ¢ 88
S e 0,88 - - - - - - 1,30 g o
S'g £ 1,00 - - - - - - 1,30 E <
S Els 0,50 - - - - - - 3,75 > g
£ O o £ =
9 g 2 0,55 - - - - - - 3,75 B
2 |2 35t
2 | g ; z 0,63 - - - - - - 4,04 $7 g
E Z z= 075 - - - - - - 5,63 o $9
~ 2 ’ ! z 23
© & 088 - - - - - - 5,63 g a
1,00 - - - - - _ 563 £ 2
1 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
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Tablica C11

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTFP 4,8 x Li GTF P 4,8 x L powder.coat, z tbem owalnym i

z podktadka uszczelniajgcg @14 mm z aluminium— podtoze stalowe i drewni
Grubo$é podtozal [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy = C24
Mt,nom 8 Nm hef =20 mm
0,50 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,08 - ©
z o
= o 0,55 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,08 r_‘é ,E
o ‘e 9 e %
» © s — 0,63 1,21 1,21 1,42 1,42 1,42 1,42 1,08 ST 5
c = £ c
S |8 8= o075 | 121 | 121 | 142 | 227 | 227 | 227 108 |8 82
o - ]
S |2 ° o8| 121 | 121 | 142 | 227 | 267 | 267 1,08 g3
[
E-l g 1,00 | 1,21 1,21 1,42 2,27 2,67 2,69 1,08 E <
S €| ®
- fos
g .g. o 0,50 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 2,97 > @
o <
9 N -g 0,55 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 2,97 E )
o O ® Q 9 c
2 S 3= 063 0,62 0,62 0,80 0,80 0,80 0,80 3,93 o T 5
] =] E’E S c o
= z E"—' 0,75 0,62 0,62 0,80 0,91 0,91 0,91 4,73 § g b
S N
© il 0,88 | 0,62 0,62 0,80 0,91 1,23 1,23 4,73 S &
©
1,00 0,62 0,62 0,80 0,91 1,23 1,48 4,73 & c
Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Tablica C12
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTO2 4,8 x 20, GTO2 4,8 x 20 powder.coat, GTRO2 4,8 x 20

i GTRO2 4,8 x 20 powder.coat, z them szesciokagtnym— podtoze stalowe

Grubosé podtoza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
M nom 3Nm klasy = C24
0,50 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
= @ 0,55 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
Z‘f © E = 0,63 1,05 1,05 1,42 1,42 1,42 1,42
S g 3 = 075 | 1,05 1,05 1,42 2,02 2,02 2,02
S |2 c o088 | 105 | 105 | 142 | 202 | 221 | 221
E 'E‘ % 1,00 1,05 1,05 1,42 2,02 2,21 2,53
E £ _fE 0,50 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
§ g -g 0,55 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
§ § ; -g 0,63 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
'E z ; = 0,75 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
© e 0,88 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
1,00 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C13
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTO2 4,8 x 20, GTO2 4,8 x 20 powder.coat, GTRO2 4,8 x 20

i GTRO2 4,8 x 20 powder.coat, z them szesciokatnym i z podktadka uszczelniajacg @14 mm ze stali weglowej
ocynkowanej nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubo$é podioza’ [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno

M nom 3Nm klasy = C24
050 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 1,05
. o 055 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 1,05
Z‘f ° 8= 06 | 105 | 105 | 142 | 142 | 142 | 14
S |8 8= o075 | 105 | 105 | 142 | 202 | 202 | 20
S |2 S o8 | 105 | 105 | 142 | 202 | 221 | 221
Ez £ 1,00 | 1,05 | 1,05 | 1,42 | 202 | 221 | 253
£Els 050 | 055 | o055 | 073 | 08 | 104 | 1,59
§ % 2 oss | oss | o055 | 073 | 08 | 104 | 159
% |§ £g 063 | 055 | 055 | 073 | 08 | 104 | 159
S |2 £= 075 | 055 | 055 | 073 | 08 | 104 | 159
© ® 08 | 055 | 055 | 073 | 08 | 1,00 | 159
1,00 | 055 | 055 | 073 | 08 | 1,08 | 159

Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C14
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GTO3 FH 6,3 x L GTO3 FH 6,3 x L powder.coat, z tbem

szesciokatnym — podtoze stalowe

Gruboéé podtoza [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Drewno

Mk nom 8 Nm klasy = C24

0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53
0,63 1,53 1,53 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88
0,75 1,53 1,53 1,88 2,92 2,92 2,92 2,92 2,92
0,88 1,53 1,53 1,88 2,92 3,21 3,21 3,21 3,21
1,00 1,53 1,53 1,88 2,92 3,21 3,66 3,66 3,66
1,13 1,53 1,53 1,88 2,92 3,21 3,66 3,66 3,66
1,25 1,53 1,53 1,88 2,92 3,21 3,66 3,66 3,69

na Scinanie
[kN]

0,50 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
0,55 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
0,63 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
0,75 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
0,88 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
1,00 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
1,13 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
1,25 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01

Grubos¢ elementu mocowanego?
[mm]
Nosnosc¢ charakterystyczna

na wyrywanie
[kN]

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrk mogg by¢ zwiekszone o0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C15
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT3 4,8 x L, GT3 4,8 x L powder.coat, GTR3 4,8 x L GTR3 4,8

x L powder.coat, z them szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubos¢ podtoza® [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
Mk nom 3Nm klasy = C24
0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
0,55 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
0,63 1,38 1,38 1,38 1,38 — —
0,75 2,11 2,11 2,11 2,11 — —
'% 0,88 2,29 2,29 2,29 2,29 — —
£2 1,00 2,59 2,59 2,59 2,59 — —
S ® 113 | 259 2,59 2,59 — — —
% g 1,25 2,59 2,74 2,74 — — —
2 % 1,50 2,59 2,74 3,41 - - -
8 e 1,75 2,59 2,74 - — — —
ETl £ 2,00 | 2,59 — — — — -
£Els 0,50 | 0,51 0,51 0,51 0,51 — —
£ N 0,55 | 0,51 0,51 0,51 0,51 — —
g |2 063 | 076 | 076 | 076 | 076 — —
2 |2 o 075 084 0,84 0,84 0,84 — —
G § 0,8 | 0,78 0,78 0,78 0,78 - -
E £ 1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 — —
i 1,13 0,94 0,94 0,94 — — —
< 1,25 0,94 0,94 0,94 — — —
1,50 0,94 0,94 0,94 — — —
1,75 0,94 0,94 — — — —
2,00 0,94 — — — — —
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C16

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT3 4,8 x L, GT3 4,8 x L powder.coat, GTR3 4,8 x Li GTR3

4,8 x L powder.coat, z them szeSciennym i z podktadka uszczelniajagca @14 mm ze stali weglowej ocynkowanej,

stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubos¢ podtoza® [mm] 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
Mk nom 3Nm klasy 2 C24

0,50 - 1,08 1,08 1,08 1,08 - -
0,55 - 1,08 1,08 1,08 1,08 - -
0,63 - 1,38 1,38 1,38 1,38 - -
0,75 | 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 - -
% 0,88 | 211 2,29 2,29 2,29 2,29 - -
£ 2 100 | 211 2,59 2,59 2,59 2,59 - -
ﬁt‘% E 1,13 | 2,11 2,59 2,59 2,59 - - -
% g 1,25 | 2,11 2,59 2,74 2,74 — — —
3 % 1,50 | 2,11 2,59 2,74 3,41 — — —
3 e 1,75 | 2,11 2,59 2,74 — — — —
§§ %‘ 2,00 2,11 2,59 - — - — —
£Els 0,50 - 097 | 143 | 169 | 2,19 — —
5§ |3 0,55 - 097 | 1,43 | 169 | 219 — -
g |2 063 | - 097 | 143 | 169 | 276 | — -
2 |2 o o735 075 | 097 | 143 | 169 | 276 | — —
G § 0,88 | 0,75 0,97 1,43 1,69 2,76 — —
g £ 100 | 0,75 0,97 1,43 1,69 2,76 — —
i 1,13 0,75 0,97 1,43 1,69 — — —
£ 1,25 0,75 0,97 1,43 1,69 — — —
1,50 | 0,75 0,97 1,43 1,69 — — —
1,75 | 0,75 0,97 1,43 — — — —
2,00 | 0,75 0,97 — — — — —

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%

Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C17
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTX3 4,8 x L i GTX3 4,8 x L powder.coat, z them

szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubo$é podioza® [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
Mk nom 3Nm klasy = C24
0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
0,55 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
0,63 1,38 1,38 1,38 1,38 — —
0,75 2,11 2,11 2,11 2,11 — —
S 088 | 229 | 229 | 229 | 229 - -
£ <2 100 2,59 2,59 2,59 2,59 — —
S ® 1,13 | 259 | 259 | 259 — — —
% g 1,25 2,59 2,74 2,74 — — —
2 % 1,50 2,59 2,74 3,41 - - -
8 e 1,75 2,59 2,74 - — — —
E | 2,00 | 2,59 — — — — —
£Els 0,50 | 0,51 0,51 0,51 0,51 — —
£ N 0,55 | 0,51 0,51 0,51 0,51 — —
g |2 063 | 076 | 076 | 076 | 076 — —
2 |2 o 075 084 0,84 0,84 0,84 — —
G § 0,8 | 0,78 0,78 0,78 0,78 - -
E £ 1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 — —
3 1,13 | 0,94 0,94 0,94 — — —
€ 1,25 | 094 0,94 0,94 — — —
1,50 0,94 0,94 0,94 — — —
1,75 0,94 0,94 — — — —
2,00 | 0,94 — — — — —
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrk moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C18
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTX3 4,8 x L i GTX3 4,8 x L powder.coat, z them

szesciennym i z podktadka uszczelniajagcg @14 mm ze stali nierdzewnej — podtoze stalowe

Grubo$é podioza® [mm] 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
M¢,nom 3 Nm kIaSV 2C24
0,50 - 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
0,55 - 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
0,63 - 1,38 1,38 1,38 1,38 — —

0,75 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 — —
0,88 2,11 2,29 2,29 2,29 2,29 - -
1,00 2,11 2,59 2,59 2,59 2,59 - —
1,13 2,11 2,59 2,59 2,59 - - -
1,25 2,11 2,59 2,74 2,74 — — —
1,50 2,11 2,59 2,74 3,41 — — —
1,75 2,11 2,59 2,74 — — — -
2,00 2,11 2,59 - - - - -

na $cinanie
kN

0,50 - 1,02 1,24 1,69 2,19 - -
0,55 - 1,02 1,24 1,69 2,19 - -
0,63 - 1,02 1,24 1,69 2,52 - -

Nos$nosc charakterystyczna

0,75 0,75 1,02 1,24 1,69 2,52 — —
0,88 0,75 1,02 1,24 1,69 2,52 — —
1,00 0,75 1,02 1,24 1,69 2,52 — —
1,13 0,75 1,02 1,24 1,69 — — —
1,25 0,75 1,02 1,24 1,69 — — —
1,50 0,75 1,02 1,24 1,69 — — —
1,75 0,75 1,02 1,24 — — — —
2,00 0,75 1,02 — — — — —

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Grubo$¢ elementu mocowanego?
[mm]

na wyrywanie
kN

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Strona 13 z 47



Tablica C19

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTX3 AL 5,5 x L i GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, z them

szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubo$é podioza® [mm] 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
Mk nom 6 Nm klasy 2 C24

0,50 — 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
0,55 — 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
0,63 — 1,38 1,38 1,38 1,38 — —
0,75 | 0,95 2,11 2,11 2,11 2,11 — —
S 088 | 095 | 229 | 229 | 229 | 229 _ _
€2 100 | 095 2,59 2,59 2,59 2,59 — —
S ® 1,13 | 095 | 259 | 259 | 2,59 — — —
% g 1,25 0,95 2,59 2,74 2,74 - - —
H % 1,50 | 0,95 2,59 2,74 3,41 — - -
] - 1,75 | 0,95 2,59 2,74 — - - —
El £ 200 | 095 | 259 | — — - — -
£ E ki 0,50 - 0,61 0,61 0,61 0,61 - —
E ;§ 0,55 - 0,61 0,61 0,61 0,61 - —
g |2 063 | — | 0% | 0% | 0% | 0% | — —
.§ 2 o 0,75 | 0,95 0,96 0,99 0,99 0,99 - —
G § 0,88 | 0,95 0,96 0,99 0,99 0,99 - —
s £ 100 | 0,95 0,96 1,13 1,13 1,13 — —
5 1,13 | 0,95 0,96 1,13 1,13 — — —
< 1,25 | 0,95 0,96 1,13 1,13 - - -
1,50 | 0,95 0,96 1,13 1,13 - - -
1,75 | 0,95 0,96 1,13 - - - -
2,00 | 0,95 0,96 — — — — _

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%

Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C20
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTX3 AL 5,5 x L i GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, z them

szesciennym i z podktadka uszczelniajagcg @14 mm ze stali nierdzewnej — podtoze stalowe

Grubo$é podioza® [mm] 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
M¢,nom 6 Nm kIaSV 2C24
0,50 — 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
0,55 — 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
0,63 — 1,38 1,38 1,38 1,38 — —

0,75 | 0,95 2,11 2,11 2,11 2,11 — —
0,88 | 0,95 2,29 2,29 2,29 2,29 — —
1,00 | 0,95 2,59 2,59 2,59 2,59 — —
1,13 | 0,95 2,59 2,59 2,59 — — —
1,25 | 0,95 2,59 2,74 2,74 — — —
1,50 | 0,95 2,59 2,74 3,41 — — —
1,75 | 0,95 2,59 2,74 — — — —
2,00 | 0,95 2,59 — — — _ -

na $cinanie
kN

0,50 — 0,96 1,42 1,85 2,63 - —
0,55 — 0,96 1,42 1,85 2,63 - —
0,63 — 0,96 1,42 1,85 2,78 - —

Nos$nosc charakterystyczna

0,75 0,95 0,96 1,42 1,85 2,78 — —
0,88 0,95 0,96 1,42 1,85 2,78 — —
1,00 0,95 0,96 1,42 1,85 2,78 — —
1,13 0,95 0,96 1,42 1,85 — — —
1,25 0,95 0,96 1,42 1,85 — — —
1,50 0,95 0,96 1,42 1,85 — — —
1,75 0,95 0,96 1,42 — — — —
2,00 0,95 0,96 — — — — —

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Grubo$¢ elementu mocowanego?
[mm]

na wyrywanie
kN

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C21
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikdw GTX3 AL 5,5 x L i GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, z them

szesciokatnym — podtoze alumini

Grubo$é podioza® [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
M¢,nom 6 Nm klasv 2C24

0,50 — — — — — —
0,55 — — — — — —
0,63 — — — — — —
0,75 — — — — — —
0,88 — — — — — —
1,00 — — — — — —
1,13 — — — — — —
1,25 — — — — — —
1,50 — — 0,76 0,76 — —
1,75 — — 0,76 2,21 — —
2,00 — — 0,76 2,21 — —
0,50 — — — — — —
0,55 — — — — — —
0,63 — — — — — —
0,75 — — — — — —
0,88 — — — — — —
1,00 — — — — — —
1,13 — — — — — —
1,25 — — — — — —
1,50 — — 0,76 0,76 — —
1,75 — — 0,76 2,21 — —
2,00 — — 0,76 2,21 — —
Y aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010

2 aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010

na $cinanie
kN

Nos$nosc charakterystyczna

Grubo$¢ elementu mocowanego?
[mm]

na wyrywanie
kN
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Tablica C22
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikdw GTX3 AL 5,5 x L i GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, z them

sze$ciennym i z podktadka uszczelniajaca @14 mm ze stali nierdzewnej — podtoze aluminiowe

Grubo$é podioza® [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
M¢,nom 6 Nm klasv 2C24

0,50 — — — — — —
0,55 — — — — — —
0,63 — — — — — —
0,75 — — — — — —
0,88 — — — — — —
1,00 — — — — — —
1,13 — — — — — —
1,25 — — — — — —
1,50 — — 0,76 0,76 — —
1,75 — — 0,76 2,21 — —
2,00 — — 0,76 2,21 — —
0,50 — — — — — —
0,55 — — — — — —
0,63 — — — — — —
0,75 — — — — — —
0,88 — — — — — —
1,00 — — — — — —
1,13 — — — — — —
1,25 — — — — — —
1,50 — — 0,76 0,76 — —
1,75 — — 0,76 2,21 — —
2,00 — — 0,76 2,21 — —
Y aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010

2 aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010

na $cinanie
kN

Nos$nosc charakterystyczna

Grubo$¢ elementu mocowanego?
[mm]

na wyrywanie
kN
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Tablica C23
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT3 HD 5,5 x L i GT3 HD 5,5 x L powder.coat, z tbem

szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubos¢ podioza® [mm] 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno
Mk nom 5Nm klasy 2 C24
ﬁ% . 0,75 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
% g € 0,88 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
H % :§ Z 1,00 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
8 S o 1,25 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
Sg £ 1,50 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
s E ki o 0,75 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95
§ :§ §ﬁ 0,88 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95
Q g g £ 1,00 0,95 0,95 1,66 1,66 1,66
§ 2 5 1,25 0,95 0,95 1,66 1,88 1,88
G < 1,50 0,95 0,95 1,66 1,88 2,77

Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN
10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C24
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GT3 HD 5,5 x Li GT3 HD 5,5 x L powder.coat, z them
sze$ciokatnym i z podktadka uszczelniajgcg @14 m i zwyktej weglowej — podtoze stalowe
Gruboé¢ podtoza® [mm] 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno
M nom 5Nm klasy = C24
% 0,75 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g g '% 0,88 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
H % :§ £ 1,00 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
) g © 1,25 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
E e % 1,50 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
£2E/S 4 o075 095 | 095 | 095 | 095 | 095
§ :§ § 0,88 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95
Q \g E £ 1,00 0,95 0,95 1,66 1,66 1,66
-§ 2 i 1,25 0,95 0,95 1,66 1,88 1,88
G < 1,50 0,95 0,95 1,66 1,88 2,77

Y stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $280GD, S320GD lub $S350GD wedtug PN-EN
10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C25
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT5 5,5 x L, GT5 5,5 x L powder.coat, GTR5 5,5 x L i GTR5

5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokagtnym — podtoze stalowe

Grubo$é podioza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
Mk nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — —
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — —
S 088 | 207 | 207 | 207 | 207 - —
£Z 100 | 232 2,32 2,32 2,32 — —
S ® 113 | 232 | 232 | 232 — — —
% g 1,25 3,41 3,41 3,41 — — —
2 % 1,50 3,41 3,41 3,41 - - -
] g 1,75 3,41 3,41 3,41 — - _
E | 2,00 3,41 3,41 3,41 — — —
£Els 0,50 | 0,61 0,61 0,61 0,61 — —
E N 0,55 | 0,61 0,61 0,61 0,61 — —
g |2 063 | 09 | 09 | 0% | 090 — —
2 |2 ¢ 075 099 0,99 0,99 0,99 — —
G § 0,88 | 0,99 0,99 0,99 0,99 - -
E £ 1,00 1,13 1,13 1,13 1,13 — —
5 1,13 1,13 1,13 1,13 — — —
< 1,25 1,13 1,13 1,13 — — —
1,50 1,13 1,13 1,13 — — —
1,75 1,13 1,13 1,13 — — —
2,00 1,13 1,13 1,13 — — —
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C26
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT5 5,5 x L, GT5 5,5 x L powder.coat, GTR5 5,5 x L i GTR5

5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajacg @14 mm ze stali weglowej
ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubos¢ podtoza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
M nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — —
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — —
'% 0,88 2,07 2,07 2,07 2,07 — —
£2 100 | 232 2,32 2,32 2,32 - -
% w113 | 232 2,32 2,32 — — —
% g 1,25 3,41 3,41 3,41 — — —
2 % 1,50 3,41 3,41 3,41 - - -
] g 1,75 3,41 3,41 3,41 — - _
E | 2,00 3,41 3,41 3,41 — — —
£Els 050 | 1,78 2,55 2,63 2,63 - -
E N 0,55 1,78 2,55 2,63 2,63 — —
g |2 063 | 178 | 255 | 359 | 3,59 - -
2 |2 o o735 | 178 | 255 | 413 | 413 — —
& § 08 | 1,78 2,55 4,14 4,14 - —
g £ 1,00 1,78 2,55 4,71 4,71 - -
E 1,13 1,78 2,55 4,71 - — —
< 1,25 1,78 2,55 4,71 — — —
1,50 1,78 2,55 4,71 — — —
1,75 1,78 2,55 4,71 — — —
2,00 1,78 2,55 4,71 — — —
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Strona 20 z 47



Tablica C27
Nosnosci charakterystyczne zamocowan GT5 5,5 x L, GT5 5,5 x L powder.coat, GTR5 5,5 x Li GTR5 5,5 x L

powder.coat, z them szesciokatnym lub owalnym i z podktadka uszczelniajagcg @16 mm ze stali weglowej
ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubos¢ podtoza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
M nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — —
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — —
'% 0,88 2,07 2,07 2,07 2,07 — —
£Z 100 | 232 2,32 2,32 2,32 - -
% w113 | 232 2,32 2,32 — — —
% g 1,25 3,41 3,41 3,41 — — —
2 % 1,50 3,41 3,41 3,41 - - -
] g 1,75 3,41 3,41 3,41 — - _
E | 2,00 3,41 3,41 3,41 — — —
£Els 0,50 | 1,78 2,55 3,16 3,16 — —
E N 0,55 1,78 2,55 3,16 3,16 — —
g |2 063 | 1,78 2,55 3,63 3,63 — —
-§ Zo ) 0,75 1,78 2,55 4,17 4,17 — —
G § 08 | 1,78 2,55 4,18 4,18 - -
g £ 1,00 1,78 2,55 4,75 4,75 - -
5 1,13 1,78 2,55 4,75 - - -
< 1,25 1,78 2,55 4,75 — — —
1,50 1,78 2,55 4,75 — — —
1,75 1,78 2,55 4,75 — — —
2,00 1,78 2,55 4,75 — — —
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C28
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT5 FH 5,5 x L i GT5 FH 5,5 x L powder.coat, z them

szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubo$é podioza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
Mk nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — —
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — —
S 088 | 207 | 207 | 207 | 207 - —
£Z 100 | 232 2,32 2,32 2,32 — —
S ® 113 | 232 | 232 | 232 — — —
% g 1,25 3,41 3,41 3,41 — — —
2 % 1,50 3,41 3,41 3,41 - - -
] g 1,75 3,41 3,41 3,41 — - _
E | 2,00 3,41 3,41 3,41 — — —
£Els 050 | 1,78 2,55 2,76 | 2,76 — —
5§ |3 055 | 1,78 2,55 2,76 2,76 - -
g | £ 063 | 178 | 255 | 377 | 3,77 — —
2 |2 o 075 178 2,55 4,34 4,34 — —
G § 08 | 1,78 2,55 4,35 4,35 - -
E £ 1,00 1,78 2,55 4,94 4,94 — —
5 1,13 1,78 2,55 4,94 — — —
< 1,25 1,78 2,55 4,94 — — —
1,50 1,78 2,55 4,94 — — —
1,75 1,78 2,55 4,94 — — —
2,00 1,78 2,55 4,94 — — —
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrk moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C29
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTX5 5,5 x L i GTX5 5,5 x L powder.coat, z them

szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubo$é podioza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
Mk nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — —
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — —
S 088 | 207 | 207 | 207 | 207 - —
£Z 100 | 232 2,32 2,32 2,32 — —
S ® 113 | 232 | 232 | 232 — — —
% g 1,25 3,41 3,41 3,41 — — —
2 % 1,50 3,41 3,41 3,41 - - -
] g 1,75 3,41 3,41 3,41 — - _
E | 2,00 3,41 3,41 3,41 — — —
£Els 0,50 | 0,61 0,61 0,61 0,61 — —
E N 0,55 | 0,61 0,61 0,61 0,61 — —
g |2 063 | 09 | 09 | 0% | 090 — —
2 |2 ¢ 075 099 0,99 0,99 0,99 — —
G § 0,88 | 0,99 0,99 0,99 0,99 - -
E £ 1,00 1,13 1,13 1,13 1,13 — —
5 1,13 1,13 1,13 1,13 — — —
< 1,25 1,13 1,13 1,13 — — —
1,50 1,13 1,13 1,13 — — —
1,75 1,13 1,13 1,13 — — —
2,00 1,13 1,13 1,13 — — —
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C30
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikdw GTX5 5,5 x L i GTX5 5,5 x L powder.coat,, z them

sze$ciokatnym i z podktadka uszczelniajacg @14 mm ze stali nierdzewnej — podtoze stalowe

Grubo$é podioza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
M nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 - -
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — —
S 088 | 207 | 207 | 207 | 207 - —
S £ 1,00 2,32 2,32 2,32 2,32 — —
S ® 113 | 232 | 232 | 232 — — —
% g 1,25 3,41 3,41 3,41 — — —
2 % 1,50 3,41 3,41 3,41 - - -
o g 1,75 3,41 3,41 3,41 — — —
E | 2,00 3,41 3,41 3,41 — — —
?, £ _;:'3 0,50 1,44 1,96 1,96 2,63 — —
5 ;; 0,55 1,44 1,96 1,96 2,63 — —
;; \g 0,63 1,44 1,96 1,96 3,59 — —
2 |2 o o075 | 144 | 19 | 19 | 413 — —
G § 0,88 | 1,44 1,96 1,96 4,14 - -
E £ 1,00 1,44 1,96 1,96 4,71 — —
5 1,13 1,44 1,96 1,96 — — —
< 1,25 1,44 1,96 1,96 — — —
1,50 1,44 1,96 1,96 — — —
1,75 1,44 1,96 1,96 — — —
2,00 1,44 1,96 1,96 — — —
Y stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C31
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT6 6,3 x L, i GT6 6,3 x L powder.coat, z tbem

szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubosé podtoza [mm] | 4,00 5,00 — — — — Drewno
Mk nom 8 Nm klasy = C24
0,50 1,33 1,33 — — — —
0,55 1,33 1,33 — — — —
0,63 1,48 1,48 — — — —
0,75 2,03 2,03 — — — —
S 088 | 244 | 24 - - - -
£ <2 100 2,97 2,97 — — — —
S ® 1,13 | 297 — — — — —
% g 1,25 2,97 — — — — —
H % 1,50 | 2,97 — — — — _
) z 1,75 2,97 — — — — _
E T % 2,00 2,97 — — — — —
£Els 050 | 072 | 072 — — — —
5§ |3 0,55 | 0,72 0,72 - - - -
g |2 063 | 105 | 1,05 — — — —
8 |2 o 075 116 | 116 — - . -
& § 08 | 1,16 1,16 - - - -
g £ 1,00 1,32 1,32 - - - -
i 1,13 1,32 — — — — —
< 1,25 1,32 - — — — _
1,50 1,32 — — — — _
1,75 1,32 — — — — —
2,00 1,32 — — — — _
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C32
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT6 6,3 x L,i GT6 6,3 x L powder.coat, z them

sze$ciokatnym i z podktadka uszczelniajacg @16 mm ze stali weglowej ocynkowanej — podtoze stalowe

Grubosé podtoza [mm] | 4,00 5,00 — — — — Drewno
Mk nom 8 Nm klasy = C24
0,50 1,33 1,33 — — — —
0,55 1,33 1,33 — — — —
0,63 1,48 1,48 — — — —
0,75 2,03 2,03 — — — —
S 088 | 244 | 24 - - - -
£ <2 100 2,97 2,97 — — — —
S ® 1,13 | 297 — — — — —
% g 1,25 2,97 — — — — —
H % 1,50 | 2,97 — — — — _
) z 1,75 2,97 — — — — _
E T % 2,00 2,97 — — — — —
£Els 050 | 3,31 3,31 — — — —
5§ |3 055 | 3,31 3,31 - - - -
g | £ 063 | 374 | 374 — — — —
a2 |2 o 075 | a8 | 485 — — — —
G § 0,88 | 5,49 5,49 - — — _
g £ 1,00 6,66 6,66 - - - -
i 1,13 6,66 — — — — —
< 1,25 6,66 - — — — _
1,50 6,66 — — — — _
1,75 6,66 — — — — —
2,00 6,66 — — — — _
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrk moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C33
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT8 5,5 x L, GT8 5,5 x L powder.coat, GTR8 5,5 x L i GTR8

5,5 x L powder.coat, z them szesciokagtnym — podtoze stalowe

Grubo$é podioza® [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 Drewno
Mk nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 -
0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 -
0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 -
0,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 -
'% 0,88 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 —
S Z 1,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
'f*T& é 1,13 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
% g 1,25 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
% % 1,50 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
] g 1,75 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
E 'E % 2,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
?, £ _E 0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
E ;; 0,55 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
;; \g 0,63 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 —
-§ 2 o 0,75 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 —
G § 0,88 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 —
; £ 1,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
i 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
< 1,25 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
1,50 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
1,75 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
2,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrk moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C34
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT8 5,5 x L, GT8 5,5 x L powder.coat, GTR8 5,5 x L i GTR8

5,5 x L powder.coat, z them szesciokatnym i z podktadka uszczelniajaca @14 mm ze stali weglowej
ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubos¢ podtoza® [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 Drewno
Mk nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 -
0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 -
0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 -
0,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 -
‘% 0,88 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 -
S Z 1,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
ﬁt‘% E 1,13 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
% g 1,25 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
% % 1,50 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
] g 1,75 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
E 'E % 2,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
?, £ _E 0,50 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 —
E ;; 0,55 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 —
;; \g 0,63 2,57 3,59 3,59 3,59 3,59 —
2 |2 o 075 | 257 4,13 4,13 4,13 4,13 —
G § 0,88 2,57 4,14 4,14 4,14 4,14 —
E E 1,00 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
E 1,13 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
< 1,25 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,50 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,75 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
2,00 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C35
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT8 5,5 x L, GT8 5,5 x L powder.coat, GTR8 5,5 x L i GTR8

5,5 x L powder.coat, z them szesciokatnym i z podktadka uszczelniajaca @16 mm ze stali weglowej
ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubos¢ podtoza® [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 Drewno
Mk nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 -
0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 -
0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 -
0,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 -
‘% 0,88 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 -
S Z 1,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
ﬁt‘% E 1,13 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
% g 1,25 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
% % 1,50 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
] g 1,75 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
E 'E % 2,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
?, £ _E 0,50 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 —
E ;; 0,55 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 —
;; \g 0,63 2,57 3,59 3,59 3,59 3,59 —
2 |2 o 075 | 257 4,13 4,13 4,13 4,13 —
G § 0,88 2,57 4,14 4,14 4,14 4,14 —
E E 1,00 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
E 1,13 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
< 1,25 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,50 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,75 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
2,00 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C36
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT12 5,5 x L, GT12 5,5 x L powder.coat, GTR125,5x Li

GTR12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubos¢ podioza® [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Mk nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 -
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -
‘% 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 -
S Z 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
'f*T% E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
% g 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
% % 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
o g 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
E 'E % 2,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
?, £ _E 0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
E ;; 0,55 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
;; \g 0,63 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 —
-§ 2 o 0,75 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 —
G § 0,88 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 —
E E 1,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
i 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
< 1,25 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
1,50 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
1,75 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
2,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C37
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT12 5,5 x L, GT12 5,5 x L powder.coat, GTR12

5,5xLiGTR12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajgcg @14 mm ze stali

weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubos¢ podioza® [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
M nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 -
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -
‘% 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 -
S Z 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
% E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
% g 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
% % 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
o g 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
E 'E % 2,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
?, £ E 0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 —
E :; 0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 —
;; \g 0,63 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 —
2 |2 o 075 413 4,13 4,13 4,13 4,13 —
G § 0,88 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 —
E E 1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
z 1,13 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
£ 1,25 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,50 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,75 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
2,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C38
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT12 5,5 x L, GT12 5,5 x L powder.coat, GTR12

5,5xLiGTR12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajagcg @16 mm ze stali

weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubos¢ podioza® [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Mk nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 -
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -
‘% 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 -
S Z 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
% E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
% g 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
% % 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
o g 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
E 'E % 2,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
?, £ _;:'5 0,50 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 —
E :; 0,55 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 —
;; \g 0,63 3,63 3,63 3,63 3,63 3,63 —
2 |2 o 075 417 4,17 4,17 4,17 4,17 —
G § 0,88 | 4,18 4,18 4,18 4,18 4,18 —
E E 1,00 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 —
z 1,13 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 —
< 1,25 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 —
1,50 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 —
1,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 —
2,00 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 —
Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C39
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT12 FH 5,5 x L i GT12 FH 5,5 x L powder.coat, z them

szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubos¢ podioza® [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Mk nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 -
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -
‘% 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 -
S Z 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
"*7& E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
% g 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
% % 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
o g 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
§ 'E % 2,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
E £ _E 0,50 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 —
E ;; 0,55 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 —
g |8 063 | 420 | 420 | 420 | 420 | 420 —
2 |2 o 075 484 4,84 4,84 4,84 4,84 —
G § 0,88 | 4,84 4,84 4,84 4,84 4,84 -
; £ 1,00 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
5 1,13 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
< 1,25 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
1,50 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
1,75 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
2,00 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C40
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTX 12 5,5 x Li GTX12 5,5 x L powder.coat, z them

szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubos¢ podioza® [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Mk nom 6 Nm klasy = C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 -
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -
‘% 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 -
S Z 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
"*7% E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
% g 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
% % 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
o g 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
E 'E % 2,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
?, £ _E 0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
E ;; 0,55 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
;; \g 0,63 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 —
-§ 2 o 0,75 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 —
G § 0,88 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 —
E E 1,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
i 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
< 1,25 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
1,50 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
1,75 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
2,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C41
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTX 12 5,5 x L i GTX12 5,5 x L powder.coat, z tbem

sze$ciokatnym i z podktadka uszczelniajacg @14 mm ze stali nierdzewnej — podtoze stalowe

Grubo$é podioza® [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Mk nom 6 Nm klasy = C24

0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 —
'% 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 —
£Z 100 | 28 2,82 2,82 2,82 2,82 —
‘R& § 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
% g 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
% % 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
] g 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
E'E % 2,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
£Els 0,50 | 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 —
|5 N 0,55 | 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 -
g |2 0,63 | 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 —
-§ Zo 0,75 4,13 4,13 4,13 4,13 4,13 —
G 0,88 | 4,4 4,14 4,14 4,14 4,14 —

1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,13 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —

na wyrywanie
kN

1,25 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,50 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,75 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
2,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C42
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GT16 6,3 x L, GT16 6,3 x L powder.coat, GTR16 6,3 x L i

GTR16 6,3 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubos¢ podioza® [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Mk nom 8 Nm klasy = C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 -
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 -
‘% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 -
S Z 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
"*78) E 1,13 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
@ g 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
g % 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
o g 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
E T % 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
?, £ _E 0,50 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 —
E ;; 0,55 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 —
;; \g 0,63 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 —
2 |2 o 075 121 1,21 1,21 1,21 1,21 —
G § 088 | 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 —
; £ 1,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
E 1,13 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
£ 1,25 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C43
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GT16 6,3 x L, GT16 6,3 x L powder.coat, GTR16 6,3 x L i

GTR16 6,3 x L powder.coat, z them szesciokatnym i z podktadka uszczelniajacg @16 mm ze stali weglowej
ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubos¢ podtoza® [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Mk nom 8 Nm klasy = C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 -
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 -
‘% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 -
S Z 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
ﬁt‘% E 1,13 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
% g 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
% % 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
e g 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
E T % 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
?, £ _E 0,50 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 —
E ;; 0,55 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 —
g |2 063 | 253 | 253 | 374 | 374 | 374 —
-§ 2 o 0,75 2,53 2,53 4,85 4,85 4,85 —
G § 0,88 2,53 2,53 5,50 5,50 5,50 —
; £ 1,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
5 1,13 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
< 1,25 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,50 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,75 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
2,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Strona 37 z 47



Tablica C44
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT20 6,3 x L, GT20 6,3 x L powder.coat, GTR20

6,3 x L, GTR20 6,3 x L powder.coat, z them szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubos¢ podioza® [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Mk nom 8 Nm klasy = C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 -
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 -
‘% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 -
S Z 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
"*78) E 1,13 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
@ g 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
g % 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
o g 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
E T % 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
?, £ _E 0,50 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 —
E ;; 0,55 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 —
;; \g 0,63 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 —
2 |2 o 075 121 1,21 1,21 1,21 1,21 —
G § 088 | 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 —
; £ 1,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
E 1,13 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
£ 1,25 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C45
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT20 6,3 x L, GT20 6,3 x L powder.coat, GTR20

6,3 xLiGT20 6,3 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajagcg @16 mm ze stali
weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubos¢ podtoza® [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Mt nom 8 Nm klasy = C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 —
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 —
'% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 -
£ £ 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
% E 1,13 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
g g 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
% % 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
o 5 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
s e % 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
E £ _f;i 0,50 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 —
E ;; 0,55 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 —
:; \g 0,63 2,53 2,53 3,74 3,74 3,74 —
-§ 2 o 0,75 2,53 2,53 4,85 4,85 4,85 —
G § 0,88 2,53 2,53 5,50 5,50 5,50 —
E £ 1,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
i 1,13 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
< 1,25 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,50 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,75 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
2,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C46
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT25 6,3 x L, GT25 6,3 x L powder.coat, GTR25 6,3 x Li

GTR25 6,3 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym - podtoze stalowe

Grubos¢ podioza® [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Mk nom 8 Nm klasy = C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 -
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 -
‘% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 -
S Z 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
"*78) E 1,13 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
@ g 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
g % 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
o g 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
E T % 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
?, £ _E 0,50 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 —
E ;; 0,55 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 —
;; \g 0,63 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 —
2 |2 o 075 121 1,21 1,21 1,21 1,21 —
G § 088 | 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 —
; £ 1,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
E 1,13 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
£ 1,25 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C47
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GT25 6,3 x L, GT25 6,3 x L powder.coat, GTR25

6,3 xLi GTR25 6,3 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajgcg @16 mm ze stali
weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubos¢ podtoza® [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Mt nom 8 Nm klasy = C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
'% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49
£ £ 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
% E 1,13 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
g g 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
% % 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
o 5 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
s e % 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
E £ _f;i 0,50 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 3,31
E ;; 0,55 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 3,31
:; \g 0,63 2,53 2,53 3,74 3,74 3,74 3,74
-§ 2 o 0,75 2,53 2,53 4,85 4,85 4,85 4,85
G § 0,88 2,53 2,53 5,50 5,50 5,50 5,50
E £ 1,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
i 1,13 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
< 1,25 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
1,50 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
1,75 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
2,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C48
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GTZ F02 4,8 x 20 i GTZ F02 4,8 x 20 powder.coat, z tbem

szesciokatnym — podtoze alumini
Grubosé podtoza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
M nom 8 Nm klasy 2 C24
0,50 | 0,31 0,31 0,35 0,37 — —
3 o 0,55 — — 0,35 0,37 — —
¥ | @8 8= 063 0,35 0,37
S 5 £ Z - - ’ : - -
2 g 8= 0,75 — — — 0,37 - -
o v o©
8 > < 0,88 — — — — — —
E | 8
S E| % 1,00 — — — — — —
SEl s 050 | 031 0,31 0,35 0,37 — —
£ w £ 055 — — 0,35 0,37 - -
(V] o L]
2 | g §E 0,63 — — 0,35 0,37 — —
8 |2 = 075 — — - 0,37 — —
G T 0,88 — — - - - -
1,00 — — — — — —

Y aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C49
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GTZ F02 4,8 x 20 i GTZ F02 4,8 x 20 powder.coat, z them
szesciokatnym i z podktadka uszczelniajagcg @14 mm ze stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze aluminiowe
Grubosé podtoza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mk nom 8 Nm klasy = C24
0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 — —

% o 0,55 — — 0,35 0,37 — —

¢ [ & §= 063 035 | 037

£ § £2..7 - - d ! - -

2 S 8= 0,75 — — - 0,37 - -

o v o

3 c 0,88 — — — — — —

E | &

s E| X 1,00 — — — — — —

L4 E —

S = s 0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 — —

§ |9 ¢ o5 | - - 035 | 037 — —

() o ©

:§ \§ ; E 0,63 — — 0,35 0,37 — —

2 2 ; = 0,75 — — — 0,37 — —

G © 0,88 — — — — — —

1,00 — — — — — —

Y aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010
2 stal gatunku $280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C50
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GM-S 4,2 x L i GM-S 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim —

podtoze stalowe i drewniane

Grubos¢ podtoza' [nm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy = C24
Mt,nom 8 Nm hes = 16,8 mm
0,50 | 0,92 0,92 0,92 - - - 0,92 >
[
3 o 0,55 | 0,92 0,92 0,92 — — — 0,92 89
oo © c 8 < % ©
@ E 8z 063 | 132 1,32 1,32 - - - 132 |8g5 %
o-— c hul
S | S 82 o075 — — - - - - — 8 3% 2
S ? © Z 38
8 |2 < 08 | — — - - - - - ST
€ | & E 2
sEl 1,00 — — — — — — —
SEls 0,50 | 0,63 0,63 0,63 - — — 2,19 z .
S |8 ¥ o5 | o6 0,63 0,63 — — — 2,19 8C q
v o 3 22 o
w | & 33z 063 | 063 0,63 0,85 — — — 219 |8 gt
8 |2 &= o755 — — — — — _ _ ggg:3
> 2 ! Z:53
o s 0,88 - — — — — — — S ® ™
c
1,00 — — — — — — — E

U stal gatunku S280GD, $S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN
10346:2015

Jedli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C51
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GMR-S 4,2 x L i GMR-S 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim

— podtoze stalowe

Grubosé podtoza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
M nom 8Nm klasy = C24
0,50 1,05 1,05 1,05 1,05 — —

% o 0,55 1,05 1,05 1,05 1,05 — —

¥ |2 S 063 | 124 | 124 | 124 | 1,04 — —

o O © X

3 S %= 075 | 1,24 1,24 1,24 1,24 — —

S |2 2 Toss| — — — — — —

E —| &

s E| ¥ 1,00 — — — — — —

S £ _'E 0,50 0,63 0,63 0,94 1,13 — —

5 § -2 0,55 0,63 0,63 0,94 1,13 — -

()} ©

Q g E_ = 0,63 0,63 0,63 0,94 1,13 — —

-§ 2 % = 0,75 0,63 0,63 0,94 1,13 — —

G T 0,88 — = - - - -

1,00 — - - - - -

Y stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN
10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C52
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GMZ-S 4,2 x L i GMZ-S 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim —

podtoze drewniane

Grubo$é podtozal [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy = C24
Mt,nom 3 Nm Ret = 16'8 mm
0,50 — — — — - - 0,92 >
= w 0,55 — — — — — — 0,92 E g
o ‘e O o
® | g 8= 063 — — — — — — 1,32 oy S
s |§ £2 cSX g
3 g 2= 075 — — - - - - — S32%
8 7] c o O
g > 0,88 — — — — — — — ST
] € 2
E=l 2 1,00 | — — — — — — —
2 gl
S El s 0,50 — — — - - - 1,02 >3
£ S £ =2
9o 8 = 0,55 — — — — — — 1,02 B
2 |E 8 35
§ 3 ;;Z_" 0,63 — — — — — — 1,29 g 3 E@ g
2 2 = 075 — — — — — — 1,29 S % i
© & o088 - - - - - - 1,29 S &
g 2
1,00 — — — — — — 1,29
Y stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Tablica C53
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GM-B 4,2 x L i GM-B 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim —

podtoze stalowe

Gruboéé podtoza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
M nom 8 Nm klasy > C24

050 | 092 | 092 | 092 — — —

o @ 055 | 092 | 092 | 09 — — —

o0 (=

¢ | & S 063 | 1,32 1,32 1,32 — — —

© N S =

2 S @ = 075 — — - - - -

o wi ©

S | & = o8| - — — — — —

E | &

SE| ¥ 1,00 — — — — — —

SEls 050 | 063 | 063 0,63 — — —

S |8 2 os5| 063 | 063 | 063 — — —

(] o ©

% | & 2z 063 | 063 | 063 | 085 — — —

8 |2 = o715 — — — — - —

S R

5 T 0,88 — — — — — —
1,00 — — — — — —

1 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN
10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C54
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GMR-B 4,2 x L i GMR-B 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim

— podtoze stalowe

Grubos¢ podioza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mk nom 3Nm klasy = C24

0,50 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05

ﬁo @ 0,55 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05

g g .E = 0,63 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24

% % ~z = 0,75 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95

3 g c 0,88 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95

S E % 1,00 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

S £ _::'E 0,50 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41

E :; -2 0,55 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41

:§ \g g = 0,63 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41

§ 2 § = 0,75 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41

G © 0,88 | 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
1,00 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41

Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN
10346:2015

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C55
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GM-K 4,2 x L i GM-K 4,2 x L powder.coat, z them

szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubos¢ podioza' [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mk nom 8 Nm klasy = C24
0,50 0,92 0,92 0,92 — — —

% o 0,55 0,92 0,92 0,92 — — —

1) c

@ e S= 063 | 132 1,32 1,32 — — —

o g o X

2 > w = 0,75 — — — — — —

o v ©

3 c 0,88 — — — — — —

E | &

S E| ¥ 1,00 — — — — — —

SEl s 050 | 057 | 057 0,57 — — —

S |8 ¥ os5| 05 | 057 | 057 — — —

() o ©

§ § ; E 0,63 0,57 0,57 0,63 — — —

2 2 ; = 0,75 — — — — — —

G © 0,88 - - - - — —

1,00 — - — — — —

Y stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN
10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C56

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTS-STAR 4,8 x L, z tbem szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubo$é podtoza? [mm] 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno
Mt,nom 3Nm klasy 2C24
0,50 — — — - —
% @ 05 | -— — — - -
3 © % — 0,63 _ _ — — —
= § £Z..2
3 £ 8= 075 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56
©
g ;T € 08 | 156 1,56 1,56 1,56 1,56
gg £ 1,00 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
- —
SEls 0,50 — — — — —
S |8 ¢ os | — — - - .
()] o ©
2 2 = 015 0,60 0,60 1,22 1,43 1,99
G © 0,88 | 0,60 0,60 1,22 1,43 1,99
1,00 | 0,60 0,60 1,22 1,43 1,99

Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN
10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C57
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GT6L 6,3 x L i GT6L 6,3 x L powder.coat, z them
sze$ciokatnym i z podktadka uszczelniajgcg @16 mm ze stali zwyktej weglowej — podtoze stalowe
Grubo$¢ podtoza® [mm] 2,50 3,00 4,00 5,00 Drewno
M nom 7Nm klasy = C24
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10
ﬁ& .;1_:' 1,00 3,60 3,60 3,60 3,60
] S 83z 125 | 435 4,35 4,35 —
] O G X
g E - = 1,50 6,15 6,15 6,15 —
é e c 2,00 | 10,50 | 10,50 | 10,50 —
S E| ¥ 3,00 | 11,30 | 11,30 — —
SEls 075 | 510 5,10 5,10 5,10
§ g '% 1,00 5,10 5,10 5,10 5,10
2 g ; z 125 5,10 5,10 5,10 —
-g Z = 150 5,10 5,10 5,10 —
o P 2,00 5,10 5,10 5,10 —
3,00 5,10 5,10 — —
Dstal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Istal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN
10346:2015
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci VR,k moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci VR,k moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C58
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikdw GTZ5AGF 5,5 x L i GTZ5AGF 5,5 x L

powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajgcg @16 mm ze stali
nierdzewnej — podtoze aluminiowe

Grubos¢ podtoza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno
Mt,nom 7 Nm klasy 2C24

2,00 1,83 2,51 2,74 3,30

3,00 1,83 2,51 2,74 3,30

na wyrywanie
[kN]
Grubosé¢ elementu
mocowanego?
[mm]

25 0,15 0,16 0,17 0,17
30 0,13 0,13 0,14 0,14
34 0,11 0,12 0,12 0,13
38 0,10 0,11 0,11 0,11
42 0,09 0,10 0,10 0,10
46 0,08 0,09 0,09 0,09
50 0,08 0,08 0,08 0,08

54 0,07 0,08 0,08 0,08

D aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010
2 aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010

Nos$nosc charakterystyczna

[mm]

na Scinanie
[kN]

Dtugos¢ ramienia

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu s3 zgodne z wszystkimi wymienionymi w
pkt 8 deklarowanymi wtasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wtasciwosci

uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych, na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Miejsce i data wystawienia W imieniu producenta podpisat(-a)
Orneta 23.07.2025
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