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GT 3 HD Z14
LACZNIKI Z PODKtADKA
DO MOCOWANIA BLACH D cmmmm@

A
OPIS PRODUKTU

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo, ocynkowane
elektrolitycznie, z punktem wiercacym #2, drobnym gwintem oraz them szesciokatnym, ze zmontowang
podktadka stalowg z nawulkanizowanym EPDM.

ZASTOSOWANIE

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych do cienkosciennych konstrukcji
stalowych oraz do taczenia ze sobg grubych blach stalowych konstrukcyjnych na zaktad.

Zabezpieczone powtoka malarska — poliestrowg o grubosci nie mniejszej niz 50 um, przeznaczone do zastosowania
w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg normy PN-EN I1SO 12944-2:2001.

Ocynkowane bez powtoki malarskiej przeznaczone do zastosowania w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery C1, C2.

DLUGOSCI tACZNIKOW
Mak | L.
Wymiary a ’s:ym_a na . Grubos¢ mocowanych
Oznaczenie @ wkreta D x L zdolnos¢ wiercenia elementow [mm]
? [mm]
[mm]
DC MTmax
GT 3 HD 714 55 x 25 3,00 8
GT 3 HD 714 55 x 32 3,00 15
GT 3 HD 714 55 x 38 3,00 21
GT 3 HD 714 55 x 50 3,00 33
Dtugos¢ robocza tqcznika liczona jest od maksymalnej grubosci podtoza DC
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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA ITB-KOT-2018/0680

NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE ZAMOCOWAN NASCINANIE | WYRYWANIE Z POD£OZA STALOWEGO
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1 stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vkx moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba el 11153 wyk ze stali $350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
W celuw i $nosci obli j nalezy podzieli¢ warto$¢ nosnosci ct ystycznej przez wspot ik b ym=1,33.
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INNE CECHY UZYTKOWE

MATERIAL PODLOZA: PROFIL STALOWY ZIMNOGIETY, BLACHA TRAPEZOWA
ROZMIAR £BA SZESCIOKATNEGO: 8mm
MINIMALNA GRUBOSC BLACHY (SZYCIE): 0,75 mm
MAKSYMALNA ZDOLNOSC WIERCENIA: 3,00 mm
GRUBOSC POWLOKI CYNKOWEJ: 12 um
$RODOWISKO KOROZYINOSCI: LAKIEROWANE - C3

NIELAKIEROWANE - C2

OPINIA DOTYCZACY ZABEZPIECZEN ANTYKOROZYJNYCH: 02248/16/Z00NZM
MOZLIWOSC MALOWANIA: TAK
GRUBOSC POWLOKI LAKIERNICZEJ: 50 um
MOMENT DOKRECAJACY: 3Nm
ZALECANA PREDKOSC OBROTOWA ZAKRETARKI (BIEG JALOWY): 1800 obr/min
SREDNICA PODKtADKI STALOWE] Z14: 14 mm
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